Mediloy M-Ti5

Ti90,0A16,0V4,0 [%]

ce 0197

Gebrauchsanweisung

Dentales Ti-Frasmaterial fiir Metallkeramik, Typ 4

Mediloy M-Ti5 wird in Form von Scheiben fiir den Frasprozess
geliefert.

Mediloy M-Ti5 entspricht ISO 22674 und 1SO 9693-1.
REF
Scheiben, @ 98 mm

Hdhe (mm) 10 12 14 16
mit Schulter ~ — 50591 50592 50593
Hohe (mm) 18 20 22 25

mit Schulter 50594 50595 50596 50597

Legierungsmerkmale
GemaB IS0 22674 frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei

vermeiden. Geriiste fiir die Verblendung anatomisch reduziert gestalten. Ver-
binder so stark und hoch wie moglich gestalten (Hohe: mind. 3,5 mm, Breite:
mind. 2,5 mm).

Lagerungshedingungen: Trocken
Achtung: Implantatschnittstellen diirfen nicht nachbearbeitet werden!

Frasprozess: Mediloy M-Ti5 ist kompatibel mit folgenden Frésmaschinen:
Raders (z.B. RXD5, RXD5C). Bitte den Hinweisen des Gerateherstellers fol-
gen. AnschlieBend griindlich reinigen (dampfstrahlen oder in Aqua Dest.
abkochen).

Vorsicht bei Entnahme der Scheiben: Das Material kann heiB und scharfkan-
tig sein. Geeignete, z. B. Titan-beschichtete Vollhartmetall-Fraser verwenden.
Bei Einsatz von Kiihl-/Schmiermitteln zum Frasen ist anschlieBend deren
vollstandige Entfernung sicherzustellen!

Heraustrennen der Restaurationen aus Scheiben: Staubentwicklung ver-
meiden! Nach dem Abkiihlen die Restaurationen z.B. mit rotierenden Instru-
menten aus Scheiben entfernen.

Ausarbeiten: Mindestwandstarke 0,4 mm. Zum Ausarbeiten kreuzverzahnte
fiir Titan geeignete Hartmetallfrasen verwenden und mit geringem Anpress-
druck in eine Richtung arbeiten. AnschlieBend griindlich reinigen (dampf-
strahlen oder in Aqua Dest. abkochen).

Achtung! Spezialfrasen ausschlieBlich zur Titan-Bearbeitung einsetzen!
Getrennt halten! Eine dunkle oder verférbte, leicht raue Oberflache zeigt eine
de Verarbeitung an. Ausarbeiten wiederholen!

Typ (gemaB 1S0 22674) 4
Dichte g/cm3 43
Solidus-, Liquidustemperatur °C 1604, 1660
Elastizitdtsmodul GPa 113/116*
0,2 % Dehngrenze (Ry o) MPa 875/905*
Bruchdehnung (As) % 16/13*
Vickershérte (HV10) 285/320*
BEGO Farbcode 8 (weiB)

Warmeausdehnungskoeffizient (WAK)
25-500°C 10 K!
Hdchste empfohlene
Brenntemperatur:

10,3/10,0*

840 °C
(gefrast / * nach keramischem Brand)

Verblendkeramik Keramik mit passendem WAK-Wert,
z.B. VITA Titankeramik

Titandraht Grade 2, § 0,35 mm
(REF 50008)

Laserdraht:

Zweckbestimmung: Mediloy M-Ti5 ist zur Herstellung von dentalen Restaura-
tionen durch Frésen bestimmt.

Indikation: Mediloy M-Ti5 ist eine dentale Titan-Basis-Legierung fiir den Fras-
prozess. Sie ist fiir die Herstellung von Kronen, Briicken und deren keramische
Verblendung sowie fiir die Herstellung von Implantatprothetik (z.B. Abutments
und Stege) geeignet.

Kontraindikationen: Keine Kontraindikationen bekannt. Unerwiinschte bio-
logische (wie z. B. Allergien liber Legier ) oder elek-
trochemisch basierte Reaktionen konnen in sehr seltenen Féllen auftreten.

Bei bek Ink tibilitaten oder bek Allergien iiber Legie-
rungsbestandteilen sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Warnungen: Metallstaube sind iheitsschadlich. Das Schleifen und
Abstrahlen sollte unter einer geei Absaugung hehen. Ein Atem-

schutz vom Typ FFP3-EN149 wird empfohlen. Titan reagiert im heien Zustand
mit Sauerstoff durch Abgliihen: Verbrennungs- und Verpuffungsgefahr! Bei
Einsatz von Ab | Papierfilter regelmaBi hseln. Achtung! Sonst
Brandgefahr! Titan wird von Fluoriden und Flusssaure angegriffen: Niemals
mit Flusssdure abétzen, nicht mit fluoridhaltigen Reinigungs-/Zahnpflege-
mitteln in Kontakt bringen.

Vorsichtshinweise: Im Falle von approximalem oder okklusalem Kontakt mit
anderen Metallen kann es in sehr seltenen Féllen zu elektrochemisch beding-
ten Missempfindungen kommen. Mediloy M-Ti5 wurde nicht auf Sicherheit und
Kompatibilitat in der MR-Umgebung bewertet. Es wurde nicht auf Erwédrmung,
Migration oder Bildartefakte in der MR-Umgebung getestet. Die Sicherheit von
Mediloy M-Ti5 in der MR-Umgebung ist unbekannt. Die Untersuchung eines
Patienten mit diesem Produkt kann zu Verletzungen des Patienten fiihren.

Nebenwirkungen: Es sind keine Nebenwirkungen von Mediloy M-Ti5 bekannt.
Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden, dass in sehr seltenen Fallen
individuelle Reaktionen p von Mediloy M-Ti5 auftreten.
In diesem Falle sollte Mediloy M-Ti5 nicht verwendet werden.

P +

Digitale Modellation: Wandstérke nach dem Ausarbeiten: mind. 0,4 mm, bei
Implantatprothetik mit Schraubenkanalen 0,5 mm, scharfe Ecken und Kanten

Gebrauchsanweisung beachten Achtung Artikelnummer
Rx only
Nur fiir Fachpersonal! LOT
Unsteril Chargennummer
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Hersteller www.bego.com

Passivierung: Eine ausreichende Passivierung muss nach verschiedenen
Arbeitsschritten immer gewahrleistet sein. Dazu frisch bearbeitete Oberflé-
chen mind. 10 min ruhen lassen.

Keramik: Bei Abutments und implantatgetragenen, verschraubten Briicken
diirfen keine keramischen Brande durchgefiihrt werden. Titan-Aufbrennkera-
miken mit geeignetem WAK nach 1SO 9693-1 verwenden. Arbeitsanweisungen
der Hersteller beachten! Zuerst die zu verblendenden Fléchen
vorsichtig und sorgfaltig (sauberes Korox® 110 bei 2 bar) abstrahlen, mind.
10 min zur Passivierung ruhen lassen und danach griindlich reinigen (dampf-
strahlen oder in Aqua Dest. abkochen). Nach dem Reinigen mit Arterienklem-
men halten und nicht mehr beriihren.

Oxidbrand: Nicht durchfiihren.

hedingt

Keramikbrand: Bitte den Anweisungen des Keramikherstellers folgen! Kera-
mik nur mechanisch entfernen. Flusssaure (HF) greift das Metallgeriist stark
an.

Kunststoffverblendung: Fiir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmateri-
alien sind die entsprechenden Anwei der Hersteller zu b

bt

Schlussarbeiten: Sichthare Metallflachen (z. B. Kroneninnenfléchen) vorsich-
tig mit Korox® 50 bei 2 bar abstrahlen, und AuBenflachen mit Perlablast®
glanzstrahlen. Danach mit fir Titan geeigneten Polierern unter geringem
Anpressdruck und geringer Drehzahl (Uberhitzen vermeiden!) bearbeiten,
anschlieBend mit BEGO-Kobalt-Chrom-Paste (blau, REF 52310) polieren und
mind. 10 min zur Passivierung ruhen lassen. AbschlieBend griindlich reinigen
(dampfstrahlen oder in Aqua Dest. abkochen).

LaserschweiBen: Wenn mdglich mit X-Naht und Zulegematerial arbeiten.
Bitte die Gebrauch und Gefahrenhi des Gerateherstellers
beachten! AnschlieBend griindlich reinigen (dampfstrahlen oder in Aqua
Dest. abkochen).

Keine Wiederverwendung von gefrastem Material: Bereits gefrastes Mate-
rial (z. B. eine Briicke oder Steg) darf nicht zur erneuten Herstellung von Zah-
nersatz (z. B. durch GieBen) verwendet werden. Die Scheiben kdnnen durch
mehrmaliges Einspannen solange verarbeitet werden, wie aus dem nicht
verbrauchten Material Zahnersatz hergestellt werden kann.

q hnierh

Gewahrlei : Unsere hen Emp ganz gleich
ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt wer-
den, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und kénnen
daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer
kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in
Konstruktion und Zusammensetzung vor.

Alle im Zusammenhang mit Mediloy M-Ti5 aufgetretenen schwerwiegenden
Vorfélle bitte an BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
und der zusténdigen Behdrde melden.
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Mediloy M-Ti5

Ti90.0A16.0V4.0 [%]

ce 0197

Instructions for use

Dental Ti-based metal-ceramic milling material, Type 4
Mediloy M-Ti5 is available as blanks.
Mediloy M-Ti5 complies with 1SO 22674 and 1SO 9693-1.

REF

Blanks, @ 98 mm

Height (mm) 10 12 14 16
With shoulder - 50591 50592 50593
Height (mm) 18 20 22 25

With shoulder 50594 50595 50596 50597

Alloy characteristics

According to IS0 22674 free of nickel, cadmium, beryllium and
lead

Type (accord. to IS0 22674) 4
Density g/cm3 43
Solidus-, liquidus temperature °C 1604, 1660
Young's modulus GPa 113/116*
Proof strength (Ry o) MPa 875/905*
Elongation after fracture % 16/13*
Vickers hardness (HV10) 285/320*
BEGO color code 8 (white)
Coefficient of thermal expansion (CTE)

25-500°C 106 K! 10,3/10,0*

Highest recommended firing
temperature 840 °C

(as machined / * simulated ceramic firings)

Veneering ceramic Ceramic with suitable CTE,
e. g.: VITA Titankeramik

Titandraht Grade 2, @ 0.35 mm
(REF 50008)

Laser wire:

Intended use: Mediloy M-Ti5 is indicated for the fabrication of dental res-
torations by milling.

Indications for use: Mediloy M-Ti5 is a titanium-based dental alloy for
milling. It is suitable for the fabrication of crowns and bridges or metal-ce-
ramic crowns and bridges, as well as implant prosthetics (e.g. abutments
and bars).

Contraindications: No contraindications are known. However, unwanted
biological reactions such as allergies to contents of the alloy or electro-
chemically based reactions may very rarely occur. In case of known incom-
patibilities and allergies to contents of the metallic material it should not
be used.

Warnings: Metal dust is harmful to your health. When grinding and blasting
use suitable air extraction system / ventilation at the workplace and breath-
ing mask type FFP3-EN149! Titanium is highly reactive to oxygen when hot:
fire and deflagration hazard! When using exhaust systems change filters
regularly. Important! Fire hazard! Titanium is corroded by flourides and
hydrofluoric acid: Never use hydrofluoric acid for pickling, avoid contact to
fluoride containing cleaning agents and/or dental care products.

Precautions: In case of occlusal or approximal contact with a different
alloy electrochemically induced sensitivity may very rarely occur. Mediloy
M-Ti5 has not been evaluated for safety and compatibility in the MR envi-
ronment. It has not been tested for heating, migration, or image artifact in
the MR environment. The safety of Mediloy M-Ti5 in the MR environment
is unknown. Scanning a patient who has this device may result in patient
injury.

Adverse reactions: No adverse reactions are known. Nevertheless, the rare
case of occurrence of individual reactions against single components of
Mediloy M-Ti5 cannot be excluded completely. In this case, the application
of Mediloy M-Ti5 should not be continued.

Prescription device: Caution: US Federal law restricts this device to sale
by or on the order of a licensed dentist.

Digital wax up: Minimum metal thickness (after grinding) 0.4 mm, implant
prosthetics with screw channels 0.5 mm. Avoid sharp edges and corners.
Framework should be anatomically reduced. Connectors should be modeled
as strong and high as possible (height: min 3.5 mm, width: min. 2.5 mm ).

Storage conditions: Dry.
Caution: Do not rework abutment interfaces!

Milling process: Mediloy M-Ti5 is compatible with following milling
machines: Rdders (e.g. RXD5, RXD5C). Please follow the instructions of
the manufacturer of the devices. Clean thoroughly (steam clean or boil in
aqua dest.).

Caution when removing blanks: The material may be hot or sharp-edged.
Use suitable hard metal cutters, e.g. with titanium coating. When using
cooling/lubricating agents for milling, ensure complete final cleaning of
surfaces!

Removal of restorations from blanks: Avoid dust formation! After cooling
down, remove the restorations using e. g. a rotary cutter.

Finishing: Minimum metal thickness 0.4 mm. Use fine carbide tools suit-
able for Titanium. For grinding apply low pressure and work in one direction
only. Clean thoroughly (steam clean or boil in aqua dest.).

Important! Use special tools for Titanium only. Keep these tools separate!
A dark or discolored, slightly rough surface indicates incorrect finishing.
Repeat finishing!

Passivation: Provide for sufficient passivation of a freshly prepared
surface at different working stages by waiting for at least 10 min before
resuming work.

Ceramics: For abutments and implant-supported screw-retained bridges,
ceramic firings must not be carried out! Use Titanium ceramics with
suitable CTE according to ISO 9693-1. Always follow the ceramic manu-
facturer's instructions! Always blast the surface to be veneered with pure
KoroxR 110 (2 bar) thoroughly and with caution, allow passivation of the
fresh surface for at least 10 min and then clean the framework thoroughly
(steam clean or boil in aqua dest.). After cleaning, hold with artery clamps
and refrain from touching.

Oxide firing: Do not process.

Ceramic firing: Please follow the in ceramics manufacturers’ instructions!
Remove ceramics only mechanically. Hydrofluoric acid (HF) strongly cor-
rodes the metal frame.

Acrylic veneering: The corresponding instructions of the manufacturers
must be followed when processing the veneering systems.

Final work: Carefully blast visible metal surfaces (e. g. inside crowns) with
Korox® 50 at 2 bar and than blast-polish external surfaces with Perlablast®
Then continue polishing the external surfaces with low pressure and low
speed (avoid overheating!) using polishers suitable for titanium, after that
finish-polish with BEGO-cobalt-chrome polishing paste (blue, REF 52310)
and allow passivation of the fresh surface for at least 10 min. Clean thor-
oughly (steam clean or boil in aqua dest.).

Laser welding: If applicable use X seam and filler material. Follow manu-
facturer's instructions for use and hazard notes of the laser welder devices.
Clean thoroughly (steam clean or boil in aqua dest.).

No reuse of milled material: Allready milled material (e. g. a bridge or bar)
shall not be used for re-fabrication of dental restorations (e. g. by casting).
The blank may be used after several clampings until no more dental resto-
rations can be milled from the remaining material.

Limit of Liability: Except where prohibited by law, BEGO Bremer Gold-
schlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG will not be liable for any loss or
damage arising from this product, whether direct, indirect, special, inciden-
tal or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty,
contract, negligence or strict liability.

Warranty: Whether given verbally, in writing or by practical instructions,
our recommendations for use are based upon our own experience and trials
and can be considered as standard values. Our products are subject to a
constant further development. Therefore alterations in construction and
composition are reserved.

US Labeling requirements: The device labeling meets the recommenda-
tions of FDA applicable guidance documents.

Any serious incident that has occurred in relation to Mediloy M-Ti5 should be
reported to BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG and
the competent authority.

Consult instructions for use Caution Catalogue number Use-by-date
’
‘¢ 1‘4
Rx only
For professional use only LOT
Non-sterile Batch code Keep dry
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany B E G o
Manufacturer www.bego.com
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Instructions d’utilisation
Matériel de fraisage dental en titane, type 4 pour la céramo-
métallique

Le matériel Mediloy M-Ti5 est livré pour le fraisage sous forme
de disque.

Mediloy M-Ti5 est conforme aux normes IS0 22674
et 1S0 9693-1

REF.

Disques, @ 98 mm

Hauteur (mm) 10 12 14 16
Avec épaulement — 50591 50592 50593
Hauteur (mm) 18 20 22 25

Avec épaulement 50594 50595 50596 50597

Caractéristiques de I'alliage

Effets ires : Aucun effet daire n’est connu pour Mediloy M-Ti5 &
ce jour. Il est toutefois impossible d'exclure I"apparition dans de trés rares cas
de réactions individuelles aux composants du Mediloy M-Ti5. Ne pas utiliser
Mediloy M-Ti5 dans ce cas.

Modelage numérique : Epaisseur de paroi aprés dégrossissage : au moins 0,4
mm, en prothése implantaire avec des canaux de vis de 0,5 mm. Eviter coins
et arétes vifs. Les armatures pour le revéty t doivent étre i
réduites. Donner au connecteur autant d'épaisseur et de hauteur que possible
(hauteur : 3,5 mm mini., largeur : 2,5 mm mini.).

Conditions de stockage : Sec

Attention : Ne pas rectifier les interfaces d'implants.

Travaux d’usinage : Mediloy M-Ti5 est compatible avec les fraiseuses sui-
vantes : Roders (par ex. RXD5, RXD5C). Se conformer aux conseils du fabri-
cant de I'appareil. Nettoyer soigneusement pour finir (a la vapeur ou a I'eau
distillée bouillante).

Attention pour le prélévement des disques : Le métal peut 8tre trés chaud
et présenter des arétes vives. Utiliser des fraises entierement en carbure de
tungsténe appropriées, par ex. avec revétement en titane. Si I'on utilise des
réfrigérants et des lubrifiants pour I'usinage, veiller a les éliminer intégrale-
ment en fin d’opération.

Conformément a la norme IS0 22674 sans nickel, cadmium,
béryllium ni plomb

des restaurations dans les disques : Eviter de produire de la
poussiére. Une fois les restaurations refroidies, les retirer des disques a I'aide
d'instruments rotatifs par ex.

Dégrossissage : Epaisseur de paroi minimale de 0,4 mm. Utiliser pour le

des fraises en carbure de tungsténe fines spéciales pour titane
a coupe croisée et procéder dans une seule direction en exercant un pression
peu importante. Nettoyer soigneusement pour finir (3 la vapeur ou a I'eau

Attention ! Utiliser ces fraises spéciales uniquement pour travailler le titane.
Les ranger séparément. Une surface sombre ou décolorée et légerement
rugueuse du métal indique que I'usinage est encore insuffisant. Répéter le

Passivation : Il faut toujours garantir une passivation satisfaisante apres les

différentes phases de travail. Laisser reposer pour cela les surfaces fraiche-
ment usinées pendant au moins 10 minutes.

Céramique : Les parties secondaires et les bridges vissés implanto-portés
ne doivent pas étre soumis a des cuissons céramiques. Utiliser des céra-
miques réfractaires pour titane présentant un CET approprié, conformément

Type (selon IS0 22674) 4

Densité g/cm3 43

Température de solidus, °C 1604, 1660 eu importar
de liquidus distillée bouillante).
Module d'élasticité GPa 113/116*

Limite élastique 0,2 % (R, ,) MPa 875/905*

Allongement a la rupture (As) % 16/13*

Dureté Vickers (HV10) 285/320*

Code couleur BEGO 8 (blanc)

Coefficient d’expansion thermique (CET)

25-500°C 10 K! 10,3/10,0*

Température de cuisson

maximale recommandée 840 °C

(fraisé / *aprés la cuisson de la céramique)

Céramique de revétement ~ Céramique avec CET adapté, par
ex. : VITA Titankeramik

Fil laser Titandraht Grade 2, § 0,35 mm

(REF. 50008)

Emploi prévu : Mediloy M-Ti5 est destiné a la fraiser de restaurations den-
taires.

Indication : le matériel Mediloy M-Ti5 est un alliage dentaire non allié pour
le processus de fraisage. Il est adapté a la fabrication de couronnes, de
bridges, leur revétement en céramique ainsi que la fabrication de prothése
implantaire.

Contre-indications : Aucune contre-indication connue. Il peut, dans de trés
rares cas, se produire des réactions biologiques (par ex. allergies aux compo-
sants de I'alliage) ou d’origine électrochimique indésirables. Ne pas utiliser
I'alliage en cas d'incompatibilités connues ou d'allergies connues aux diffé-
rents composants de I'alliage.

Avertissements : Les poussieres métalliques sont nocives pour la santé. Lors
du meulage et du sablage, travailler avec une aspiration appropriée. Il est
de méme recommandé de porter un masque du type FFP3-EN149. Lorsqu'il
est trés chaud, le titane réagit a I'oxygene en briilant. Risque de brilure et
de déflagration. Remplacer régulierement le filtre de papier si I'on utilise des
dispositifs d’aspiration. Attention ! Sinon risque d’incendie. Les fluorures et
I"acide fluorhydrique attaquent le titane. Ne jamais le décaper a I'acide fluo-
rhydrique et ne pas le mettre en contact avec des produits de nettoyage/de
soins dentaires contenant des fluorures.

Précautions : En cas de contact proximal ou occlusal avec d'autres métaux,
une altération des sensations de nature électrochimique est possible dans de
tres rares cas. La sécurité et la compatibilité de Mediloy M-Ti5 en environne-
ment IRM n’ont pas fait I'objet d’essais d'évaluation du risque. Ce dispositif
n'a pas non plus été testé sur son échauffement, une éventuelle migration
ni sur I'apparition d’artefacts en environnement IRM. La sécurité de Mediloy
M-Ti5 en environnement IRM est inconnue. Examiner un patient avec ce dis-
positif peut entrainer des Iésions pour ce patient.

Respecter le mode d‘emploi Attention

Rx only
Pour un personnel
qualifié uniquement.

Non stérile Numéro de lot
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Fabricant www.bego.com

a la norme IS0 9693-1. Respecter les instructions de travail des fabricants.
Commencer impérativement par sabler avec prudence et avec soin les sur-
faces a recouvrir (Korox® 110 propre a 2 bars), les laisser reposer au moins
10 minutes pour la passivation, puis les nettoyer soigneusement (au jet de
vapeur ou par ébouillantage dans de I'eau distillée). Apres le nettoyage, tenir
avec une pince artérielle et ne plus toucher.

Cuisson d’oxydation : Pas de cuisson d’oxydation.

Cuisson de la céramique : Se conformer aux instructions du fabricant de
céramique. Ne retirer la céramique que mécaniquement. L'acide fluorhydrique
(HF) attaque fortement I'armature métallique.

Incrustation de résine : Respecter les instructions des fabricants pour la
mise en ceuvre des systémes de recouvrement.

Travaux de finition : Sabler les zones métalliques visibles (par ex. surfaces
intérieures des couronnes) avec précaution avec Korox® 50 a 2 bars et polir
les surfaces extérieures avec Perlablast®. Travailler ensuite avec des polis-
soirs spéciaux pour titane en exercant une faible pression et avec une vitesse
de rotation réduite (pour éviter toute surchauffe), puis polir avec la pate a
polir chrome-cobalt BEGO (bleue, REF. 52310) et laisser reposer au moins
10 minutes pour la passivation. Nettoyer soigneusement pour finir (a la
vapeur ou a I'eau distillée bouillante).

Soudure au laser : Travailler si possible avec des joints en X et du matériau
d'apport. Respecter les instructions d'utilisation et les mises en garde du
fabricant de I'appareil. Nettoyer soigneusement pour finir (a la vapeur ou a
I'eau distillée bouillante).

Ne pas réutiliser du métal déja fraisé : Ne pas réutiliser du métal déja fraisé
(par ex. un bridge ou une barre) pour la fabrication d’une nouvelle prothése
dentaire (par ex. par coulée). Les disques peuvent étre enserrés dans les
machines aussi souvent que nécessaire pour fabriquer une prothése dentaire
a partir du métal restant.

Garantie : Nos recommandations techniques — qu’elles soient données de
vive voix, par écrit ou par voie d'instructions pratiques — reposent sur nos
propres expériences et essais et sont données uniquement a titre indicatif.
Nos produits sont soumis a un développement continu. C'est pourquoi nous
nous réservons le droit d'effectuer des modifications dans la construction et
la composition de nos produits.

Priere d'informer BEGO Bremer Goldschlégerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG

et les autorités compétentes de tout événement grave survenu avec Mediloy
M-Ti5.

REF
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Istruzioni per I'uso
Materiale dentale fresabile a base di titanio per metallo-
ceramica, tipo 4

Mediloy M-Ti5 & una lega al titanio fornita in dischi per la
fresatura.

Mediloy M-Ti5 & conforme alla norma IS0 22674 e alla norma
1S0 9693-1

CODICE

Dischi, @ 98 mm

Altezza (mm) 10 12 14 16
Con spalla - 50591 50592 50593
Altezza (mm) 18 20 22 25
Con spalla 50594 50595 50596 50597

Caratteristiche della lega

Ai sensi della norma IS0 22674 privo di nichel, cadmio, berillio
e piombo

Effetti collaterali: Non sono noti effetti collaterali di Mediloy M-Ti5. Non si
pud tuttavia escludere che in casi molto rari insorgano reazioni personali
ai componenti di Mediloy M-Ti5. In tal caso, non utilizzare Mediloy M-Ti5.

Modellazione digitale: Spessore delle pareti dopo la rifinitura: 0,4 mm min,
per protesi implantari con canali per viti da 0,5 mm evitare spigoli e bordi
taglienti. Per il rivestimento in ceramica sottoporre le armature a riduzione
anatomica. Realizzare il connettore pill robusto e alto possibile (altezza: min
3,5 mm, larghezza: min 2,5 mm).

Condizioni di stoccaggio: Conservare in luogo asciutto
Attenzione: | punti di connessione degli impianti non possono essere rifiniti.

Processo di fresatura: Mediloy M-Ti5 & compatibile con le seguenti fresa-
trici: Roders (per es. RXD5, RXD5C). Seguire le istruzioni del fabbricante
del dispositivo. Successivamente pulire accuratamente (getto di vapore o
sterilizzazione in acqua distillata).

Cautela nella rimozione dei dischi: il materiale puo essere caldo e tagliente.
Utilizzare frese adeguate, ad es. in metallo duro integrale con rivestimento in
titanio. Se per la fresatura si utilizzano refrigeranti/lubrificanti, al termine
del lavoro & necessario garantirne la completa rimozione!

Separazione dei restauri dai dischi: evitare |a formazione di polveri! Dopo il
raffreddamento, rimuovere i restauri dai dischi, ad es. con strumenti rotanti.

Rifinitura: spessore minimo delle pareti 0,4 mm. Per la rifinitura utilizzare
adeguate frese in carburo di tungsteno a dentatura incrociata per titanio e
lavorare con pressione di contatto ridotta in una sola direzione. Successi-
vamente pulire accuratamente (getto di vapore o sterilizzazione in acqua

te frese speciali per la lavorazione del

titanio. Tenere tali utensili separati dagli altri! Una superficie scura o sco-
lorita e leggermente ruvida e indice di lavorazione insufficiente. Ripetere

Passivazione: Dopo diverse fasi di lavoro garantire sempre una passivazione
sufficiente lasciando riposare la superficie appena lavorata per almeno 10

Ceramica: Per gli abutment e i ponti awvitati supportati da impianti non &

le effettuare cotture ceramiche! Utilizzare ceramiche per titanio con
CDT adeguato conformemente alla 1SO 9693-1. Rispettare le istruzioni di

Tipo (a norma IS0 22674) 4

Densita g/cm3 43

Temperatura di solidus, °C 1604, 1660 distillata).
liquidus Attenzione! Utilizzare escl
Modulo di elasticita GPa 113/116*

Limite di elasticita 0,2% MPa 875/905* |a rifinitura!
(Ryo2)

Allungamento a rottura (A;) % 16/13*

Durezza Vickers (HV10) 285/320* min.
Codice cromatico BEGO 8 (bianco)

Coefficiente di dilatazione termica (CDT)

25-500°C 10 K! 10,3/10,0*

Temperatura di cottura

massima raccomandata 840 °C

(fresato / * dopo cottura ceramica)

Ceramica di rivestimento Ceramica con valore CDT adeguato,

per es.: VITA Titankeramik
Titandraht Grade 2, § 0,35 mm
(CODICE 50008)

Filo laser

lavoro del produttore! Innanzitutto, sabbiare le superfici da rivestire con
estrema cautela e cura (Korox® 110 pulito a 2 bar), lasciare riposare almeno
10 minuti per la passivazione e quindi pulire a fondo le superfici (con un
getto di vapore o tramite sterilizzazione in acqua distillata). Al termine della
pulizia, afferrare gli oggetti con pinze emostatiche evitando di toccarli.

Cottura di ossidazione: Da non effettuarsi.

Cottura della ceramica: seguire le istruzioni del produttore della ceramica!
Rimuovere |a ceramica solo meccanicamente. L'acido fluoridrico (HF) corrode
fortemente le strutture metalliche.

Destinazione d’uso: Mediloy M-Ti5 & indicata per la realizzazione di restauri
dentali.

Indicazione: Mediloy M-Ti5 & un tipo di titanio non legato adatto al processo
di fresatura. E idoneo alla realizzazione di corone, ponti e dei rispettivi rive-
stimenti ceramici nonché alla produzione di protesi implantari.

Controindicazioni: Non sono note controindicazioni. In casi molto rari pos-
sono insorgere reazioni indesiderate di tipo biologico (come ad es. allergie
ai ti della lega) o elettrochimico. In caso di intolleranze o allergie
note ai componenti della lega, non utilizzare la lega.

Avvertimenti: Le polveri metalliche sono dannose per la salute. Le opera-
zioni di levigatura e sabbiatura devono avvenire in presenza di un adeguato
sistema di aspirazione. Si consiglia di indossare una maschera di protezione
del tipo FFP3-EN149. II titanio allo stato caldo reagisce con I'ossigeno e
diventa incandescente: pericolo di ustioni e di deflagrazione! In caso di
impiego di impianti di aspirazione, sostituire regolarmente il filtro in carta.
Attenzione! In caso contrario, pericolo di incendio! Il titanio viene corroso
dai fluoruri e dall'acido fluoridrico: non pulire mai con acido fluoridrico e
non mettere mai a contatto con detergenti o prodotti per la cura dentale
contenenti fluoruro.

Indicazioni di cautela: a seguito di contatto approssimale od occlusale con
altri metalli, in casi molto rari possono verificarsi sensazioni di disagio di
natura elettrochimica. Mediloy M-Ti5 non & stato valutato per la sicurezza e
la compatibilita in ambiente di RM. Non & stato testato per il riscaldamento,
la migrazione o gli artefatti di immagine in ambiente di RM. La sicurezza di
Mediloy M-Ti5 in ambiente di RM non & nota. Effettuare esami su pazienti con
questo prodotto pud provocare loro lesioni.

Rispettare le istruzioni per I'uso Attenzione

Rx only
Solo per personale
specializzato!

Non sterile Numero di lotto
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Produttore www.bego.com

Rivesti in Per la lavorazione dei sistemi di rivestimento,
rispettare le corrispondenti istruzioni del produttore.

Finitura: Sabbiare accuratamente le superfici metalliche visibili (per es. le
superfici interne delle corone) con Korox® 50 a 2 bar e lucidare le superfici
esterne con Perlablast®. Quindi lavorare con lucidanti adatti al titanio con
pressione di contatto ridotta e basso numero di giri (evitare il surriscal-
damento!), lucidare nuovamente con pasta BEGO-Kobalt-Chrom-Paste (blu,
CODICE 52310) e lasciare riposare per almeno 10 min. per la passivazione.
Infine pulire a fondo (getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata).

Saldatura laser: se possibile, lavorare con saldature a X e materiale addi-
tivo. Si prega di attenersi alle istruzioni per I'uso e alle avvertenze di pericolo
del fabbricante del dispositivo! Successivamente pulire accuratamente
(getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata).

Non riutilizzare il materiale fresato: || materiale gia fresato (per esempio
un ponte o una barra) non puo essere riutilizzato per una nuova realizzazione
di protesi dentali (per es. con colatura). | dischi possono essere lavorati dopo
numerosi serraggi finché non & piu possibile realizzare protesi dentali dal
materiale non utilizzato.

Garanzia: Le nostre raccomandazioni operative tecniche, fornite sia in forma
verbale, scritta che di istruzioni pratiche, si basano sulle esperienze matu-
rate e sulle prove da noi svolte e pertanto devono essere intese solo come
valori indicativi. | nostri prodotti sono soggetti ad uno sviluppo costante.
Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e alla
composizione.

Si prega di notificare tutti gli avvenimenti di grave rilevanza che si verifi-
cano in relazione a Mediloy M-Ti5 a BEGO Bremer Goldschlégerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG e all'autorita competente.
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) Mediloy M-Ti5

Ti90,0A16,0V4,0 [%]

ce 0197

MHCTPYKLIVIH no NpUMeHeHuio
CTOMATONOrNYeCKMiA TUTAHOBBIA (pe3epHblii MaTepuan Aia
MeTansiokepamuky, Tin 4

Mediloy M-Ti5 nocTaBnseTca B BUge AMCKOB 1A NpoLecca
hpe3epoBaHus.

Mediloy M-Ti5 cooTBeTCTBYeT TpebOBaHNAM CTaHAAPTOB
IS0 22674 1 150 9693-1.

REF

[Iwnckn, @ 98 mm

BbicoTa (Mm) 10 12 14 16

C yctynom - 50591 50592 50593
Bbicota (Mm) 18 20 22 25

C yctynom 50594 50595 50596 50597

CsowcTBa cnnaBa

CornacHo ctaHgapty 1SO 22674, He CORepXUT HUKeNb,
Kagmuia, Gepunnuii n ceuHeL,

No6ouHble geitctaus: MoboyHbie geiicteus Mediloy M-Ti5 He u3BecTHbl.
OfiHaKO B O4eHb peaKiX ClTy4asx HEBO3MOXHO UCKMIOUNTb MHAMBUAYaSb-
Hyl0 peakuyio Ha KOMMoHeHTbl crinasa Mediloy M-Ti5. B Takux cnyvasx
Mediloy M-Ti5 ncnonb3osats He cnegyer.

nd TonwmHa cTeHku nocne obpaboTku:
MVIH O 4 MM, Ana HpOTe3V\pOBaHVIR Ha MMNNaHTaTax C BWUHTOBbIMK
kaHanamu 0, 5 MM, u3beraiiTe OCTpbIX yrnoB v Kpomok. Kapkacam ana
0671L10BKY Heo6xo,qv|M0 NpUAATH YMeHbLIEHHYIO aHATOMUYECKYIo popMy.
TonLLHa 11 BbICOTA CORANHUTENbHbIX YacTel JOSIXHA ObiTb MaKCMMaNbHO
BO3MOXHOIA (BbICOTA: MUH. 3,5 MM, LIMPWHA: MUH. 2,5 MM).

Ycnosus xpaHeHus: B cyxom mecte

BHuMaHue: 3anpelieHa JopaboTka  MecT  COMPUKOCHOBEHWA C
yMnnaH-Tatom!

Mpouyecc dpesepoanus: 3arotoku Mediloy M-Ti5 comectimbl co
cnegylolMm dpe3sepHbIMu cTaHkamu: Roders (Hanpumep, RXDS, RXD5C).
Cobniogaiite ykasaHua n3rotosutens obopyaosaHusa. B 3akioyenue Tua-
TesIbHO 04McTUTe (NapoCTpyitHan 06paboTka UM KUnsyeHue B AUCTUANN-
POBaHHOI BOAE).

ByabTe OCTOPOXHbI MPU M3BNEYEHUN [UCKOB: Matepuan Moxet
6bITb ropAYMM 1 MIMETb OCTPble kpas. Mcnonb3yiiTe nogxopALLye dpess,
HanpuMep, TBepfocnnasHble pesbl C TUTaHOBbIM MOKpbITMeM. Mpu
11CMOAIb30BAHUN CMa304HO-OXNAXLAILMX CPEACTB BO BpeMs (pesepo-
BaHUA obecneybTe MX NOSHOE YAaneHne Noce OKOHYaHUs 0bpaboTku!
Bblemka pectaBpaumii n3 auckoB: W3beratb obpasosaHus nbinu! Mocne
TOro, Kak pecTaBpaLyin OCTbINM, OTCORAMHUTE WX OT AUCKa NPY MOMOLLM
BPALLAIOLLErocs MHCTPYMeHTa.

0O6paboTka: MuHuManbHas ToswmMHa creHok — 0,4 MM. Ucnonb3yiite
Ana 0b6paboTkin npuropHble AnA paboTbl C TUTAHOM TBEPAOCTABHbIE
(bpe3bl C pa3HOHaMpaBneHHbIMM 3yObAMK, Npunaran HebonbLuoe faBne-
HUMe B OJHOM HarpaBieHM. B 3aKyioueHme TLaTenbHo ounctute (napo-
CTpyitHan 0bpaboTka nnm kunayerue B ANCTUANMPOBAHHON BOZE).

! icnonb3yiiTe TONKO CrieLmanbHble hpesbl AnA TUTaHa. Xpa-

HUTb pasgenbHo! TemHas WM U3MEHUBLUAS OKPacKy, Clerka LwepLuagast
MOBEPXHOCTb CBUAETENLCTBYET O HEOCTATO4HON 06paboTKe. MosTopuTe

Naccuayus: Nocne pa3nuyHbix pabo4ux onepavyii HeobxoaMMo Bceraa
obecneymBaTh 10CTATOYHYIO NaccMBaLVIO. [INA 3TOrO NepexauTe He MeHee
10 MUHYT nepe cneayloLLelt 06paboTKol MOBEPXHOCTA.

Kepamuka: [inq abaTMeHTOB 11 MOCTOBUAHbIX NPOTE30B C BUHTOBOI (k-
caLyeit Ha MNNaHTaTax 06Xur kepamuky 3anpeteH! Vicnonb3yiite TuTa-
HOBYIO KepaMiKy A 06Mra C NOAXOAALIM KO (ULMEHTOM TennoBoro

Tun (cornacHo 1SO 22674) 4
MnoTHocTL rlem? 4,3
Temnepatypa nuksugycn  °C 1604, 1660
conupyc

Mogynb ynpyroctin Ma 113/116*
Mpepen tekysectn 0,2 %  MMa 875/905* o6pabotky!
(Rp o,z)

OTHoc1TenbHOE yanHeHe % 16/13*
npu paspsise (As)

TBepaocTb No Bukkepcy (HV10) 285/320*
LigeToBoi kog BEGO 8 (6enblit)

KoadcunuyeHT Tennosoro pactumpenus (KTP)
25-500°C 106 K 10,3/10,0*
(nocne pesepoBaHus / * mocne obxmra kepamukoi)

06nmuoBOYHas kepamuka  He gonyckaeTcs ans 06a1LOBKM
KepammKoi.

MpoBosoka Ans naseptoii  Titandraht Grade 2, @ 0,35 mm
cBapKm (REF 50008)

LleneBoe HasHavenue: Mediloy M-Ti5 npegHasHadeH Ana usrotoene-
HIA 3y6HbIX NPOTE30B.

Nokasauusa: Mediloy M-Ti5 — cTomaTon0Oryeckuit TUTaHoBbIN Crinas
AnA npoljecca dpeseposaHus. MpefHasHayeH AnA 3roTOBNEHUA KOPO-
HOK, MOCTOBIAHbIX MPOTE308, 1 MX Kepamuyeckoil 06ANLIOBKN a Takxe
ANA NPOTE31POBAHNA Ha UMMNIaHTaTaX.

NpoTusonokasanus: MPOTMBONOKa3aHA He U3BECTHbI. B 04eHb pepkix
Cy4asx BOMOXHbI HexenateNibHble Grioniornyeckue (Hanpumep, annep-
A Ha KOMMOHEHTbI CNaBa) UK 3N1eKTPOXMMUYeckme peakLyi. Cnnas He
CleflyeT WCnosib30BaTh MPU U3BECTHOM HECOBMECTUMOCTY WA anneprun
Ha KOMMOHEHTBI CriNaBa.

Mpepoctepexenns: MeTannnyeckad Nbiab OnacHa ANA 3[0POBLA.
PaboTbl N0 WMoBKe 1 NeckoCTPyiiHol 06paboTke AOMKHBI BECTUCH C
BbITAXKOIA. PekomeHpyeTca ncnonb3osath pecnipatop Tuna FFP3-EN149.
B ropayem cocTOAHUM TUTaH pearipyert ¢ KUCIOPOAoM, packanaack: Onac-
HOCTb BCMbILIKM 1 MOMly4EeHIA OXOroB!

Tp1 MCNONb30BAHNI BLITAXHBIX YCTAHOBOK PETYNIAPHO 3aMeHsiiTe bymax-
Hble unbTpbl. BHUMaHWe! B MpoTuBHOM Clyyae omacHocTb noxapa!
®Topuabl U HTOPUCTOBOAOPOAHAA KNCOTa Pa3beaaloT TUTaH: Hil B koem
Cly4ae He NPOTPaBAMBaTH (HTOPUCTOBOAOPOAHOI KICAOTON, He A0MyCKaTb
KOHTaKTa C (bTOpVICTbIMVI HACTALLMU (pe,q(TBaMM/Cpe,ElCTBaMM Lnd yxoda
3a 3ybamu.

Mpeny Mpn  anpokcumanbHoM — wan
0KKJ'II03VIOHHOM KOHTaKTe C APYriMn MeTannamu B 04eHb peakux cnyyasx
BO3MOXHbI HEMPUATHbIE OLLYLIEHIS, BbI3BaHHbIE 31EKTPOXMMUYECKUMM
npoteccamu. Vicnbianua Mediloy M-Ti5 ¢ Lenbio oLeHK COBMECTUMOCTH
N GesonacHoCTW B ycnoBuax nposefeHns MPT He MpoBOAMAMCE.
McnbiTaHns ¢ LeNbio OLEHKW  CMelleHns, HarpeBa M apTedpakTos
BU3yanu3auun B ycnosuax nposefeHina MPT He npoBogunnch. [laHHble o
6e3onacroctu Mediloy M-Ti5 B ycnosusx nposefierns MPT oTcyTcTayioT.
MpoBefjeHne UCCNIEAOBaHNA Y MaLMeHTa C AaHHbIM WM3fenvem Moxer
MPUYMHUTE BPE/, 300POBbIO NaLeHTa.

06patnTech K MHCTPYKLMN N0 OctopoxHo! Obpatutecs K
npmmeHeHwo VIHCprKLI'I/WI no I'IpI/IMeHeHI/HO
Rx only
Tonbko ana
cneumanncros!

He cTepunbHo

pacwmpenma (KTP) cornacHo I1SO 9693-1. Cnepyiite paboynm MHCTPYK-
umsm npoussoguTeneit! CHavana 0b3aTenbHo OCTOPOXHO W akKypaTHo
BBINOSHUTE MEcKOCTPYiHYIo 06paboTky (YncTbiM maTepuanom Korox™ 110
noZ AasneHnem 2 6ap) 06MLOBbIBAEMbIX MOBEPXHOCTER, OTOXHMTE Kak
MUHAMYM Ha 10 MUHYT A1A NaccMBaLuy, a 3aTeM TWATebHO O4MCTUTE
(napoctpyitHoit 06paboTkoit AU MPOKUNATUTE B ANUCTUNINPOBAHHOI
Bogie). [one OYMCTKI UCMONb3YiATe apTepuanbHble 3aXUMbl U He Tpo-
raiTe pykamu.

OKCUAHbIIA 06XUr: He BbINOMHATS.

06xur kepamuku: Cegyiite MHCTPYKLNAM NPOM3BOAUTENA KepamuKi!
Ypanaiite Kepamuky TONIbKO MeXaHU4eckum cnocobom. OTopuctoBogo-
pogHas kincota (HF) cunbHo pasbeaeT MeTannnyeckuil kapkac.
MnactmaccoBas obnuuyoBka: Mpy pabote ¢ 06AMLOBOYHBIMI CUCTe-
Mamu y‘WITb\BaI;\Te COOTBETCTBYIOLLME YKa3aHUA NPOU3BOANTENA.
3aBepiueHne paboTbl: OCTOPOXHO OTNECKOCTPYiiTe BUAMMbIE MeTan-
JNYecKUe MOBEPXHOCTI (HanpuMep, BHYTPEHHIe MOBEPXHOCTU KOPOHOK)
matepuanom Korox™ 50 nog fasnexnem 2 6ap v 0TNoNMpyiTe HapyXHble
noBepXHOCTH A0 bnecka ¢ nomoLbio Perlablast’. 3atem obpaboraiite nog-
XOZALWMM ANA TUTaHA MOANPOBaNbHbIMU (hpe3amin ¢ HeboNbLUMM [1aB-
NIeHeM MpUXIMa 1 Ha HU3KuX obopoTax (u3beraiite neperpesal), nocne
Yero OTMoAMpYiATe NMacToii AR NONMPOBKN KOBGaNbT-XPOMOBbIX CrIaBOB
BEGO (cuHero ugeta, REF 52310) 1 octaBbTe no MeHbLuei Mepe Ha 10
MUHYT 1A MaccuBauyu. Mocne 3TOro BIMOHNTE TLUATESbHYIO OYNCTKY
(napocTpyitHoii 0bpaboTKol WM KUNAYEHVEM B AWCTUNNMPOBAHHON
BOge).

NasepHas cBapka: o BO3MOXHOCTU MCNoAb3yiiTe X-06pasHblii LLOB 1
npucafouHblit MaTepuan. CobniofaiTe MHCTPYKLMIO NO MPUMEHEHNIO 1
YKa3aHuA Ha OnacHOCTU OT M3roToBuTeNs obopyaoBaHua! B 3akmiovenme
TWaTeNbHO o4McTUTe (NapocTpyitHaa 0bpaboTka Mnn KunAveHre B Auc-
TUNNPOBAHHON Bope).

HeponycTuMocTb NOBTOPHOTO UCI 0
maTtepuana: BoipesepoBaHHble paboTsl (Hanpmmep MoCT uam 6arky)
HeNb3A 1NCNONb30BaTb [J1A MOBTOPHOTO W3roTOB/EHMA 3y6HOrO NpoTesa
(Hanpumep, nyTem nuTbA). JUCKM MOXHO MCMIONb30BaTb MHOTOKPATHO 10
Tex nop, noka Oy/ieT HeBO3MOXHO BbiTauMBaTh 3yOHOI NpoTes.
FapaHTus: Haww TexHndeckne pekoMeHAauMM Mo MpuUMeHeHnio — B
YCTHOM, MUCbMeHHOI (opMe WK B BULe PabouMX UHCTPYKLMIA — OCHO-
BbIBAIOTCA Ha HalleM COOCTBEHHOM OMbITe W HalX COBCTBEHHBIX MCCie-
JI0BAHWAX; MO3TOMY MX MOXHO PaccMaTpuBaTb JILLb B Ka4ecTBe OpUeHTH-
POBOYHbIX /JaHHbIX. Mbl MOCTOAHHO paboTaem Haf, COBEpLUEHCTBOBaHMEM
CBOWX M3ZeSNiA. 1 noToMy ocTasssiemM 3a cobov NPaBo Ha BHECeHMe 13me-
HEHWI B KOHCTPYKLMIO U COCTaB.

B Clyyae BO3HMKHOBEHWA Cepbe3HbX MpobieM, CBA3aHHbIX C MpuMeHe-
Huem cnnaa Mediloy M-Ti5, obpaluaiitecb B komnanuio BEGO Bremer
Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG 11 B komneTeHTHble opraHbl.

+

Homep no Wcnonb3oBath o
Katanory
‘v
AT
Kog naptun bepeyb ot Bnaru

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany B E G o

W3rotosuTens www.bego.com
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Instrucciones de utilizacion

Material de fresado dental de titanio para metalo-ceramica,
tipo 4

Mediloy M-Ti5 es una aleacion de titanio y se suministra en forma
de discos de fresado.

Mediloy M-Ti5 cumple con las normas IS0 22674 y
1S0 9693-1.

Efectos secundarios: No se conoce ningiin efecto secundario de Mediloy
M-Ti5. No obstante, no puede excluirse la posibilidad de que, en casos muy
aislados, se produzcan reacciones individuales a los componentes de Medi-
loy M-Ti5. Si estas reacciones llegan a producirse, no debe utilizarse Mediloy
M-Ti5.

Modelado digital: Grosor de la pared tras el acabado: min. 0,4 mm, en préte-
sis implantosoportadas con canales de tornillo: 0,5 mm; evite la formacion de
bordes y cantos afilados. Para el revestimiento, configure las estructuras con
una forma anatdmica reducida. Los conectores han de ser tan anchos y altos
como sea posible (altura: min. 3,5 mm, anchura: min. 2,5 mm).

Condiciones de almacenamiento: En un lugar seco
Evite retocar las zonas de union del implante.

REF A
Discos, @ 98 mm

Altura (mm) 10 12 14 16

Con hombro - 50591 50592 50593

Altura (mm) 18 20 22 25

Con hombro 50594 50595 50596 50597

Caracteristicas de la aleacion

Conforme a la norma IS0 22674, no contiene niquel, cadmio,
berilio ni plomo

Proceso de fresado: Mediloy M-Ti5 es compatible con los siguientes equipos
de fresado: Raders (p. ej. RXD5, RXD5C). Siga las indicaciones del fabricante
del aparato. A continuacidn, limpie a fondo (vaporizacién a presion o coccién
con agua destilada).

Tenga cuidado al extraer los discos: el material puede estar caliente y pre-
sentar aristas. Emplee fresas adecuadas, p. e]. fresas de metal duro revesti-
das de titanio. En caso de utilizar refrigerantes/lubricantes para el fresado,
asegurese de eliminarlos por completo inmediatamente después.

Retirar las restauraciones de los discos: evite |a formacion de polvo. Una
vez se hayan enfriado las restauraciones, retirelas de los discos, p. ej., con
instrumentos giratorios.

Acabado: grosor minimo de la pared de 0,4 mm. Para el acabado, utilice

fresas de metal duro con dentado cruzado aptas para titanio y trabaje con
una reducida presion de contacto en una direccién. A continuacién, limpie a
fondo (vaporizacion a presidn o coccion con agua destilada).

Atencidn: Utilice exclusivamente fresas especiales para la preparacion de

Mantenga separadas las fresas. Una superficie ligeramente dspera, oscura o
coloreada indica un procesamiento insuficiente. Repita el acabado.

Pasivizacion: Es necesario garantizar siempre una pasivizacion suficiente
tras los diferentes pasos de trabajo. Para ello, deje reposar las superficies

Tipo (conforme a IS0 22674) 4

Densidad g/cm3 43

Temperatura solidus, liquidus °C 1604, 1660

Médulo de elasticidad GPa 113/116*

Limite de dilatacién de 0,2% MPa 875/905* titanio.
(Ryo2)

Alargamiento de rotura (As) % 16/13*

Dureza Vickers (HV10) 285/320*

Codigo de color de BEGO 8 (blanco)

Coeficiente de dilatacién térmica (CDT)
25-500°C 106 K!
(fresado / * tras la coccion cerdmica)

10,3/10,0*

Ceramica de revestimiento  No admite el revestimiento

ceramico.
Alambre para soldadura Titandraht Grade 2, § 0,35 mm
con laser (REF 50008)

Empleo previsto: Mediloy M-Ti5 sirve para el colado de restauraciones den-
tales.

Indicacion: Mediloy M-Ti5 es un tipo de titanio dental no aleado para el
proceso de fresado. Es apto para la elaboracion de coronas, puentes y su
revestimiento cerdmico, asi como para la elaboracion de prétesis implanto-
soportadas.

Contraindicaciones: No se conocen contraindicaciones. En casos muy aisla-
dos pueden darse reacciones bioldgicas adversas (como, p. ej., alergias a los
componentes de la aleacién) o reacciones de naturaleza electroguimica. Si se
conocen incompatibilidades o alergias a los componentes de la aleacion, no
debe utilizarse esta aleacion.

Advertencias: El polvo metélico es perjudicial para la salud. Por ello, durante
el deshastado y el arenado debe aplicarse una aspiracion adecuada. Se

da utilizar una p i0 pi ia del tipo FFP3-EN149. A altas
temperaturas el titanio reacciona con el oxigeno, por lo que existe riesgo de
combustion y deflagracion. Si se utilizan sistemas de evacuacion se deben
cambiar los filtros de papel periddicamente. Atencion: Si no se cambian existe
riesgo de incendio. Los fluoruros y acidos fluorhidricos dafian el titanio: No se
deben utilizar 4cidos fluorhidricos para el grabado 4cido y se debe evitar el
contacto con productos de limpieza y de cuidado de los dientes que contengan
fluoruros.

Precauciones: en caso de contacto proximal u oclusal con otros metales,
pueden producirse molestias de origen electroquimico en muy raras ocasio-
nes. No se ha evaluado la seguridad ni la compatibilidad de Mediloy M-Ti5
en un entorno de RM. No se ha sometido a prueba de calentamiento, de
migracién ni de artefactos de imagen en un entorno de RM. Se desconoce la
seguridad de Mediloy M-Ti5 en un entorno de RM. Examinar a un paciente con
este producto puede ocasionar lesiones al paciente.

Consultar las instrucciones Atencion

de utilizacion

Rx only
Solo para el personal
especializado

No estéril Nimero de lote
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Fabricante www.bego.com

recién preparadas al menos 10 min.

Ceramica: Evite efectuar cocciones ceramicas para pilares ni para puentes
atornillados colocados sobre implantes. Utilice metalo-ceramicas con un CDT
adecuado conforme a IS0 9693-1. Tenga en cuenta las indicaciones de tra-
bajo del fabricante. En primer lugar, se deben arenar minuciosamente las
superficies que se desea revestir (arenado limpio con Korox® 110 a 2 bar),
dejarlas reposar al menos 10 min para la pasivizacion y a continuacion lim-
piarlas a fondo (vaporizacion a presién o coccion con agua destilada). Tras
la limpieza deben sujetarse con pinzas hemostéticas y no volverse a tocar.

Coccidn de oxidacidn: No se debe llevar a cabo.

Coccion de ceramica: Siga las instrucciones del fabricante de la ceramica.
La ceramica solo debe extraerse de forma mecénica. El dcido fluorhidrico (HF)
dafia la estructura de metal.

Revestimiento de resina: Para el procesamiento de los sistemas de reves-
timiento deben seguirse las indicaciones correspondientes del fabricante.

Trabajo final: Se deben arenar las superficies de metal visibles (p. €j., las
superficies del interior de las coronas) con Korox® 50 a 2 bar y aplicar pulido
para brillo en las superficies exteriores con Perlablast®. A continuacién se
trabajan con pulidoras adecuadas para titanio con presion reducida y a poca
velocidad (evitar un sobrecalentamiento), se prosigue con un pulido con
pasta BEGO de cobalto-cromo (azul, REF 52310) y se dejan reposar al menos
10 minutos para lograr la pasivizacion. Para acabar se debe limpiar a fondo
(vaporizacion a presion o coccion con agua destilada).

Soldadura con laser: si es posible, trabaje con soldadura en X'y material de
aporte. Observe las instrucciones de utilizacion y las advertencias de peligro
del fabricante del aparato. A continuacion, limpie a fondo (vaporizacion a
presion o coccién con agua destilada).

No es posible reutilizar el material fresado: EI material ya fresado (p. ej., un
puente o una barra) no se puede reutilizar para la confeccién de otra protesis
(p. ej., mediante colado). Los discos se pueden utilizar mas de una vez, siem-
pre que quede material no usado suficiente para confeccionar la protesis.

Garantia: Nuestras recomendaciones referentes a las técnicas aplicadas, ya
sea verbalmente, por escrito o en forma de instrucciones précticas, se basan
en nuestras propias experiencias y ensayos y deben tomarse como valores
orientativos. Nuestros productos estan sometidos a un desarrollo continuo.
Por esta razén nos reservamos el derecho a efectuar modificaciones en el
disefio y la composicién de nuestros productos.

Todos los incidentes graves ocurridos en relacién con Mediloy M-Ti5 han de ser
notificados a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG, asi
como a la autoridad competente.
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