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E3 VarseoSmile Temp

Gebrauchsanweisung

VarseoSmile Temp
Harz fiir den 3D-Druck von temporéren Kronen- und Briickenversor-
gungen, Inlays, Onlays und Veneers.

1. Verwendungszweck / Indikation

VarseoSmile Temp ist ein lichthartender, flieBfahiger Kunststoff auf
der Basis von Methacrylsaureestern zur Herstellung von provisori-
schen Kronen & Briicken, Inlays, Onlays und Veneers.

2. Kontraindikationen

Bekannte Allergie gegen einen oder mehrere Inhaltsstoffe. Im Zweifels-
falle sollte die Allergie aufgrund eines spezifischen Tests schon vor der
Applikation dieses Produktes abgeklart und ausgeschlossen werden.

VarseoSmile Temp darf nicht fiir andere Zwecke als provisorische Kro-
nen- und Briickenarbeiten verwendet werden. Jede Abweichung von die-
ser Gebrauchsanweisung kann negative Auswirkungen auf die chemi-
sche und physikalische Qualitat von aus VarseoSmile Temp hergestellten
Kunststoffen haben.

3. Sicherheitshinweise

Dieses Produkt wird nach hdchsten Qualitétsstandards hergestellt und
gepriift. Es darf nur von Fachpersonal verwendet werden. Um die opti-
male Weiterverarbeitung zu gewéhrleisten, lesen Sie bitte die in dieser
Gebrauchsanweisung enthaltenen Informationen sorgféltig durch.

Fiir das Handling des flissigen Harzes und nicht nachbelichteter
gedruckter Objekte (Objekte im ,Griinzustand“) gelten die Sicherhei-
tshinweise und VorsorgemaBnahmen der Gebrauchsanweisung und
des Sicherheitsdatenblattes von diesem Produkt.
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4. Nebenwirkungen und VorsichtsmaBnahmen

Vorsorge/Schutz

Das Tragen von Schutzkleidung ist beim Umgang mit diesem Produkt
vorgeschrieben.

Schutzbrille und Nitrilhandschuhe sind zu verwenden. Weitere In-
formationen (ber die Handhabung des Produktes kdnnen dem
Sicherheitsdatenblatt entnommen werden und stehen im BEGO
DownloadCenter unter www.bego.com zur Verfiigung. Es kann nicht
ausgeschlossen werden, dass in seltenen Fallen individuelle Reak-
tionen (z. B. Unvertraglichkeiten oder allergische Reaktionen) gegen-
{iber einzelnen Komponenten auftreten kénnen. In diesen Féllen sollte
dieses Produkt durch den entsprechenden Anwender nicht mehr ver-
wendet werden.

Gefahrenhinweise gemaB MSDS

e Verursacht Hautreizungen.

o Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

e Verursacht schwere Augenreizung.

e Kann die Atemwege reizen.

e Kann fiir Wasserorganismen schédlich sein,
mit langfristiger Wirkung.

ACHTUNG

Sicherheitshinweise gemaB MSDS
e Einatmen von Nebel /Dampf/Aerosol
vermeiden.
e Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
o Schutzhandschuhe/Schutzkleidung / Augen-
schutz/Gesichtsschutz tragen.
silanisiertes Dentalglas, ® Bei Unwohlsein GIFTINFORMATIONSZEN-
Methylbenzoylformat, TRUM/Arzt anrufen.
Dipheny|(2,4,6-trimethyl- o Bej Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen
gi‘;mm:ﬁg':""x‘d Rat einholen /rztliche Hilfe hinzuziehen.
e Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen

Enthalt:
Veresterungsprodukte
von 4,4'-Isopropyliden-
diphenol, ethoxyliert und
2-Methylprop-2-ensaure,

anorganischen Fill- . Lo . . .

stoffgen (PartikelgraBe Rat einholen /drztliche Hilfe hinzuziehen.
0,7um) betragt30-50  © Inhalt/Behélter gemaB lokalen und nationa-
Massen-%. len Vorschriften der Entsorgung zufiihren.

Hinweis: Alle im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetretenen
schwerwiegenden Vorfalle aufgrund einer Fehlfunktion sind dem Her-
steller und der zustandigen Behorde des Mitgliedstaats, in dem der
Anwender und/oder der Patient niedergelassen ist, zu melden.

5. Aligemeine Hinweise zur Handhabung

Lieferung

VarseoSmile Temp wird in den Farben A2 Dentin, A3 Dentin,
C2 Dentin, nach dem VITA* Classical Farbsystem, in lichtdichten und
verschlossenen Flaschen geliefert.

Fiillmenge:

e REF 41022 = 500 g, A2 Dentin e REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Lagerung

Dieses Produkt ist in der verschlossenen Originalflasche, oder in der
Kartusche bei Raumtemperatur (ca. 22 °C), dunkel und trocken zu la-
gern. Es ist dabei darauf zu achten, +4 °C nicht zu unter- und +28 °C
nicht zu tberschreiten! Das aufgedruckte Mindesthaltbarkeitsdatum
ist zu beachten.

* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke
eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.

Hinweis: Die erwarteten Ergebnisse konnen nicht garantiert werden,
wenn Materialien verwendet werden, deren Mindesthaltbarkeitsdatum
{iberschritten wurde, oder wenn die Lagerbedingungen nicht einge-
halten werden.

Die vollstéandig ausgeharteten Druckobjekte miissen bei Raumtempe-
ratur gelagert und vor Lichtquellen geschiitzt werden.

6. Verarbeitungsanforderungen
1. Design
e Digitale Datei von Krone, Inlay-, Onlay-, Veneer oder Briickenver-
sorgung: STL-format

Hinweis:

o Tragedauer der gedruckten Restaurationen ist auf 12 Monate be-
grenzt.

e Konstruktionslange max. bis zu 7 Glieder.

o Fin Briickenglied max. einer Molarenbreite!

e Beim Design die Anforderungen an Mindestwandstarken und
Verbinder Querschnittsflachen fir fertiggestellte Restaurationen
beachten:

Kronen, Inlays, Onlays und Veneers

Minimale Wandstérken im Frontzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstarken im Seitenzahnbereich 1,0 mm
Briicken

. Minimale Wandstérke Kronen 1,0mm
Frontzahnbereich o . .

Minimale Verbinder Querschnittsfléche 12 mm?

. . Minimale Wandstérke Kronen 1,5mm
Seitenzahnbereich o . .

Minimale Verbinder Querschnittsfléche 16 mm?

2. Nesting & Vorbereitung fiir den Druck

o STL-Dateiimport

e Manuelle/automatische Drehung und Platzierung

e (ptimale Ausrichtung: horizontale Ausrichtung, Okklusionsebene
zur Bauplattform

e Manuelle/automatische Erzeugung von Supportstrukturen

3. Drucken

VarseoSmile Temp wurde in Kombination mit verschiedenen System-
komponenten (3D-Drucker, Reinigungsgerate und Nachbelichter)
verifiziert und validiert. Wir arbeiten standig an weiteren Qualifizie-
rungen. Die kompatiblen Systemkomponenten finden Sie auf unserer
Webseite
https://www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/
Bitte heachten Sie hier auch die Angaben zur Bauplattform und
Harzwanne.

Eine Beispielliste von kompatiblen 3D-Druckern und deren Betriebs-
software fiir die additive Fertigung:

Kompatible 3D-Drucker

3D-Druckermodell Drucker Firmware  Nesting Software Provider
Varseo 1.14 und héher BEGO
VarseoL 1.02 und héher CAMCreator Print

BEGO
Varseo S 1.14 und héher VETSL‘{.”th
VarseoXs 26824 undhoher " MONE*
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

WARNUNG: Es diirfen nur von BEGO zugelassene kompati-
ble Systeme einschlieBlich der Materialparameter verwendet
werden. Andernfalls besteht ein hohes Risiko, unzuverlassige
und/oder unbrauchbare Produkte herzustellen, die die Si-
cherheit des Users geféhrden konnen.

Hinweis: Befolgen Sie die Gebrauchs- und Wartungsanweisungen
des Systemkomponenten-Herstellers.

4. Bendtigte Werkzeuge, Geréte und Materialien fiir die
Nachbearbeitung

Edelstahlspatel

Unbeheiztes Ultraschallbad

Ethanollésung 96 %

Spriihflasche mit Ethanollosung

Trennscheibe oder Seitenschneider (zum Entfernen der Support-
struktur)

Abstrahlgerat 1,5 bar

Glanzstrahlmittel 50 pm (z. B. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

1. Verarbeitung

Die folgenden Anweisungen enthalten Details von einem validierten
Workflow fiir den 3D-Druckprozess mit einem kompatiblen 3D-Drucker.
Die ideale Verarbeitungstemperatur von VarseoSmile Temp liegt im
Temperaturbereich zwischen 18-28 °C. Vor der Verwendung muss das
Harz homogen sein. Vor dem ersten Gebrauch die Flasche ca. zwei Mi-

nuten gut schiitteln. Beim Umfiillen ist darauf zu achten, das Druck-
harz nur so kurz wie moglich dem Tageslicht auszusetzen. Mischen Sie
das Harz in der Kartusche/Harzwanne auf, wenn auf der Oberflache
eine transparente Schicht sichtbar ist.

Fiir die weitere Verarbeitung — Auswahl des Harzes, Materialparame-
ter, Einrichten des Druckauftrages — im Rahmen des Druckprozesses
ist die Bedienungsanleitung des jeweiligen Druckers zu befolgen.

Reinigung und Vorbereitung zur Nachhartung

Nach Beendigung des Druckvorganges werden die Druckobjekte mit
Hilfe eines Spachtels von der Bauplattform gelost. Das Druckobjekt
sollte in zwei Schritten mit Ethanol (96 %), unter Zuhilfenahme eines
Ultraschallbades, gereinigt werden.

VorsichtsmaBnahme: Ethanol nie direkt ins Ultraschallbad
fiillen, sondern immer in dem empfohlenen Behalter (REF
19621) in das mit Wasser gefiillte Ultraschallbad stellen. Es
ist ein explosionsgeschiitztes Ultraschallbad zu verwenden.

. Das Druckobjekt fiir 3 min in einer mehrfach verwendbaren Etha-
nol-Losung (96 %) mit Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades
reinigen.

. Das vorgereinigte Objekt muss fir 2 min mit frischer Ethanol-L6-
sung (96 %) mit Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades voll-
standig gereinigt werden. AnschlieBend wird das Druckobjekt aus
dem Ethanolbad entnommen und zusétzlich mit Ethanol (96 %)
bespriiht, um letzte Harzreste vollstandig abzuspiilen.

Tipp: Mithilfe eines in Ethanol (96 %) getrankten Pinsels kdnnen
Harzreste ebenfalls einfach entfernt werden.

—

N

VorsichtsmaBnahme: Die Gesamtdauer der Reinigung von 5
Minuten nicht {iberschreiten, da es ansonsten zu einer Beein-
trachtigung (Quellung des Objekts mit Ethanol) der gedruckten
Objekte kommen kann.

Nach der Reinigung wird das Druckobjekt mittels Druckluft, unter
einer Absaugung, getrocknet. Sollte anschlieBend noch fliissiges Harz
an der Objektoberflache haften, kann es durch erneutes Absprithen mit
Ethanol (96 %) und erneutem Abblasen vollstandig entfernt werden.

Vorbereitung zur Nachhértung

Supportstrukturen abtrennen. Zum Abtrennen kann entweder eine
Trennscheibe oder ein Seitenschneider genutzt werden.

Entfernen Sie die weiBe Schicht auf der Objektoberflache
vorsichtig mit Glanzstrahlmittel (z. B. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) und maximalen Strahldruck von 1,5 bar.
Objekte auf Passung kontrollieren und vollstandig ausarbeiten:
zum Ausarbeiten und Konturieren kénnen Hartmetallfrasen oder
Diamantschleifkdrper verwendet werden.

Nachharteprozess

Die endgiiltigen Eigenschaften des Druckobjektes sind vom Nach-
hérteprozess abhéngig. Bitte beachten Sie die Zuordnung des Licht-
hartegerates zum 3D-Drucker der freigegebenen Systemkomponenten.
Nachbelichtung des Objektes erfolgt ohne Modell, anschlieBend ab-
kiihlen lassen bis das Objekt sich kiihl anfiihlt (3—5 Minuten).
VarseoSmile Temp wurde in Kombination mit verschiedenen System-
komponenten (3D-Drucker, Reinigungsgerate und Nachbelichter) veri-
fiziert und validiert. Die kompatiblen Systemkomponenten finden Sie
auf unserer Webseite
https://www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/

Eine Beispielliste von kompatiblen Nachhartegeréten:

Nachbelichtung

3D-Drucker Lichthartegerat Belichtungs- Zusatzliche
zyklen Informationen

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1.500Blitze
BEGO Varseo L
BEGOVarsen S Objekt zwischen
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2x90 Sekunden den Belichtungs-
ASIGAMAX UV zyklen wenden

2x20 minbei 20°C
2x20 min bei 20°C

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure
SprintRayPro95 SprintRay ProCure

WARNUNG: Es dirfen nur von BEGO zugelassene kompatib-
le Systeme einschlieBlich der Materialparameter verwendet
werden. Andernfalls besteht ein hohes Risiko, unzuverlassige
und/oder unbrauchbare Produkte herzustellen, die die Sicher-
heit des Users gefahrden konnen.
Hinweis: Bei Nutzung des BEGO Otoflash ist die Schutzgasfunktion
zu verwenden. Sie fiihrt zu einer weiteren Reduzierung des ohnehin
geringen Restmonomergehaltes. Dazu die Schutzgasfunktion auf
Schalterstellung 1 einstellen. Details sind der Bedienungsanleitung
des Nachbelichtungsgerates zu entnehmen. Befolgen Sie auch die
Wartungsanweisungen des Systemkomponenten-Herstellers.

“) BEGO
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Die angegebenen Zeiten gelten nur fiir regelméBig gewartete Gerate,
die eine entsprechende Lichtintensitat leisten.

VorsichtsmaBnahme: Wenn es aufgrund einer Fehlfunktion zu
einer Unterbrechung wéhrend des Nachharteprozesses kommt,
sollte das gedruckte Objekt nicht verwendet werden, bis es
unter einem vollstandigen Zyklus ausgehértet ist.

In der Bedienungsanleitung des Lichthartegerates nachschla-
gen, wie der Fehler geldst werden kann, und dann den Nach-
harteprozess mit den gedruckten Objekten wiederholen.

Erganzen/Reparieren von gedruckten Objekten

Fehistellen (z. B. fehlende Kontaktpunkte, Briiche usw.) konnen mit
dem Harz ergénzt werden.

e Die zu erganzenden Bereiche werden mit Aluminiumoxid 110 pm
(z. B. Korox® 110, BEGO) bei 1,5 bar Druck abgestrahlt.

Etwas VarseoSmile Temp auf das Objekt auftragen.

Das Objekt fiir eine kurze Zeit unter Licht, z. B. fiinf Blitze im BEGO
Otoflash, polymerisieren.

Wenn mehr Material aufgetragen werden muss, tragen Sie erneut
VarseoSmile Temp auf die letzte Schicht auf und polymerisieren es
erneut mit z.B. fiinf Blitzen im BEGO Otoflash.

AbschlieBende Polymerisierung der Objekte erfolgt wie im Abschnitt
,Nachharteprozess“ beschrieben (siehe Tabelle).

VorsichtsmaBnahme: Das Objekt darf nur auBerhalb des
Patientenmundes und von Fachpersonal ergéanzt/repariert
werden.

Polieren
Die Oberflache der Objekte mit Bimsstein und Polierpaste polieren.
Beim Polieren ist ein Uberhitzen des Objektes zu vermeiden. Die beste
Oberflachenqualitat wird durch das Polieren nach der Nachbelichtung
erreicht.

Tipp: Optional kann die Oberflache der Objekte mit lichthartenden
Glasurmassen (z. B. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik oder GC
OPTIGLAZE*, GC) behandelt werden. Beachten Sie die Gebrauchsan-
weisung des Glasurmassen-Herstellers.

8. Reinigung im Dentallabor und Zahnarztpraxis

Vollstéandig ausgehértete Kronen und Briicken aus VarseoSmile Temp
kénnen einfach gereinigt und desinfiziert werden. Eine Reinigung
durch Abdampfen (z. B. mit Triton SLA) ist méglich. Eine Desinfektion
im Tauchbad (z. B. Ethanol 96 % oder MD 520* Abdruck-Desinfektion
Fa. Diirr Dental) ist ebenfalls moglich. Herstellerangaben beachten.

9. Verarbeitungshinweise zur Befestigung

Das Provisorium kann mit fiir die Zahnarztpraxis iiblichen Kompo-
sit-Polierern auf Hochglanz poliert werden.

Das fertige Provisorium kann mit handelsiiblichen provisorischen
Zementen befestigt werden (z. B. Temp Bond NE* Fa. Kerr).

Soll die anschlieBende temporare Versorgung mit Komposit-Zement
auf Methacrylatbasis befestigt werden, wird die Verwendung von
eugenolfreien provisorischen Zementen empfohlen.

Die Gebrauchsanweisung des Befestigungsmaterials fiir Komposite
ist zu beachten. Ein Atzen der Restauration ist nicht erforderlich.
Die Belichtung der zementierten temporédren Restauration hat kei-
nen Einfluss auf die Eigenschaften der vorher gefertigten Krone.

10. Entsorgung

Das ausgehartete und abgetrennte Material (Bodenplatte, Support-
struktur) ist nicht weiter verwendbar. Ausgehartetes Material kann im
Hausmiill entsorgt werden. Unverbrauchtes Harz oder zur Reinigung
verwendetes Ethanol mit entsprechenden Harzriicksténden sind beim
ortlichen Entsorger oder einer entsprechenden Schadstoffannahme-
stelle unter Angabe des Sicherheitsdatenblattes zu entsorgen.

11. Etiketten-Symbole
“ Hersteller

d} Herstellungsdatum

C E CE Zeichen

[:E] Gebrauchsanweisung
beachten

Medizinprodukt g Verwendbar bis
Charge A Achtung
Artikelnummer _ﬂ/ﬂ/mTemperaturbegrenzung

Mo N
"t Vor Sonnenlicht schiitzen Nur fiir Fachpersonal
L)

* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke
eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Bl VarseoSmile Temp

Instructions for use

VarseoSmile Temp
Resin for 3D printing of temporary crown and bridge restorations, in-
lays, onlays and veneers.

1. Intended use/ Indication

VarseoSmile Temp is a light-curing, free-flowing plastic based on
methacrylic acid esters for the production of temporary crowns and
bridges, inlays, onlays and veneers.

2. Contraindications

Known allergy to one or more ingredients. In cases of doubt, the allergy
should be clarified and ruled out based on a specific test prior to the
application of this product.

VarseoSmile Temp should not be used for purposes other than temporary
crown and bridge work. Any deviation from these instructions for use can
have negative effects on the chemical and physical quality of plastics
made from VarseoSmile Temp.

3. Safety instructions

This product is produced and tested according to the most stringent
quality standards. It may only be used by a dental professional. In or-
der to ensure optimum further processing, please read the information
contained in the instructions for use carefully.

The safety and precautions included in these instructions for use and
the safety data sheet shall apply to the handling of liquid resin and
printed objects that have not been post-cured (objects in the “green
condition”).

c E 0197

4. Side effects and precautions

Precautions/Protection

It is essential that protective clothing be worn when handling this prod-
uct. Safety goggles and nitrile gloves must be used. Further information
on handling the product can be found in the safety data sheet and also
downloaded from the BEGO Download Centre at www.bego.com. We can-
not completly rule out adverse reactions (e. g. intolerance or allergies) to
specific material components for all individuals. In such isolated cases,
the user should discontinue use of the material.

Hazard statements as per MSDS

e Causes skin irritation.

e May cause an allergic skin reaction.
e Causes serious eye irritation.

o May cause respiratory irritation.

WARNING
e May cause long harmful effects to aquatic
life.
Precautionary statements as per MSDS
Contains: e Avoid breathing mist/vapours/spray.

e Avoid release to the environment.

Esterification products of . .
i’ o Wear protective gloves/ protective

4 4*-isopropylidiphenol,

ethoxylated and clothing/eye protection/face protection.

2-methylprop-2eno- e (all a POISON CENTER/ doctor if you feel

ic acid. unwell.

3"1';”&? de”tﬁlg'asfv o If skin irritation or rash occurs: Get medical

methyl benzoytiormate, advice/ attention.

diphenyl(2,4,6-trimethyl- o — .

benzoy) phosphine oxide. If eye |rr|tat|0n_ persists: Get medical
advice/ attention.

Total content of inorganic : .
fillers (particlesize0.7 @ Dispose of contents/container as per local

um) is 30-50% bymass.  and national regulations.

Notice: Any serious incident that has occurred in relation to the device
due to a malfunction should be reported to the manufacturer and the
competent authority of the Member State in which the user and/or
patient is established.

5. General information on handling

Delivery

VarseoSmile Temp is supplied in the colours A2 Dentin, A3 Dentin,
C2 Dentin, according to the VITA* classical shade system, in light-
proof and sealed bottles.

Filling quatity:

e REF 41022 = 500 g, A2 Dentin e REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
© REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
® REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Storage

This product must be stored in the original sealed bottle, or in the
cartridge at room temperature (approx. 22 °C) in a dark, dry place. It
must be ensured that the temperature does not drop below +4 °C and
does not exceed +28 °C! The minimum shelf life date printed on the
product must be observed.

Notice: Expected results cannot be guaranteed if materials which
have exceeded their minimum shelf life date are used or if storage
instructions are not followed.

The completely cured print objects must be stored at room tempera-
ture and protected from sources of bright light.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a
company that is not part of the BEGO company group.

6. Processing requirements
1. Design
e Digital crown, bridge, inlay, onlay and veneer file: STL file format

Notice:

o |ife time of printed restorations is limited for 12 month.

e Max. construction length for bridges 7 units.

e Pontic max. one molar width!

e When designing, observe the requirements for minimum wall
thicknesses and connector cross-sectional areas for finished res-
torations:

Crowns, inlays, onlays and veneers

Minimum wall thicknesses anterior teeth 1.0mm
Minimum wall thicknesses posterior teeth 1.0mm
Bridges
Anterior teeth Minimum wall thicknesses crown 1.0mm
area Minimum cross sectional area of the connector 12 mm?
Posteriorteeth  Minimum wall thicknesses crown 1L5mm
area Minimum cross sectional area of the connector 16 mm?
2. Nesting & preparation for printing

e Import STL file

e Manual/Automatic rotation and placement

e Optimal orientation: horizontal, occlusal plane facing the build

platform
e Manual/Automatic generation of supports
3. Printing

VarseoSmile Temp has been verified and validated in combination
with various system components (3D printers, cleaning devices and
post-curing devices). We are constantly working on further qualifi-
cations. You can find these compatible system components on our
website https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
Please pay special attention to the build platform and resin tank
materials as noted in the compatibility matrix.

An example list of compatible 3D additive manufacturing printers
and their operation software:

Compatible 3D Printers

3D Printer Model  Printer Firmware Nesting Software Provider
Varseo 1.14 or higher BEGO
Varseo L 1.02 or higher CAMCreator Print

' BEGO
Varseo S 1.14 or higher V9fh3‘°h” 114
Varseo XS 2.6.8.24 or higher origher
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

WARNING: This material is suitable for manufacturing high-
ly reliable dental products only when using BEGO approved
compatible systems including the material parameters. If un-
approved components or material parameters are used, there
is a high risk of unreliable and/or unusable products which
may endanger the safety of the user.

Notice: It is important to follow the instructions for use and main-
tenance instructions provided by the manufacturer for all system
components.

4. Necessary tools, equipment and materials for post-processing
o Stainless steel spatula

Unheated ultrasonic bath

Ethanol solution 96 %

Spray bottle with 96 % ethanol solution

Cutting wheel or side cutters (for support structure removal)
Sandblaster 1.5 bar

Glass bead blasting material 50 ym (e. g. Perlablast® micro,
REF 46092 /54302)

1. Processing
The following instructions contain details of a validated workflow for
the 3D printing process with a compatible 3D printer.

VarseoSmile Temp’s ideal working temperature is in the temperature
range between 18 °C and 28 °C. Before use, the resin must be homo-
geneous. Before the first use, the material has to be shaken well about
2 min. When decanting, make sure that the printing resin is exposed to
daylight for as short a period of time as possible. Mix the resin in the
cartridge/resin tank if a transparent layer is visible on the surface.
For further processing — selecting the resin, material parameter,
setting up the print job — as part of the printing process, follow the
respective printer instructions for use.

Cleaning and preparation for post-curing

0On completion of printing, the print objects are released from the build
platform using the spatula. The print object should be cleaned in two
steps with ethanol (96 %) using an ultrasonic bath.

Precaution: Never fill ethanol directly into the ultrasonic bath;
place it in the recommended container (REF 19621) in the ul-
trasonic bath filled with water. Use an explosion-proof ultra-
sonic bath.

. Clean the print object for 3 min in a reusable ethanol solution
(96 %) using an unheated ultrasonic bath.

. The precleaned object must be cleaned thoroughly for 2 min using
a fresh ethanol (96 %) solution with the aid of an unheated ultra-
sonic bath. The print object is then removed from the ethanol bath
and sprayed with additional ethanol (96 %) in order to fully rinse
off any remaining resin residue.

Tip: Resin residues can also be removed using a brush soaked in
ethanol (96 %).

Precaution: The entire cleaning process should not take longer

than 5 minutes as this could otherwise have a detrimental ef-

fect on the printed objects (swelling of the object with ethanol).
After cleaning, the print object is dried using compressed air under
an extraction unit. If there is liquid resin still adhering to the surface
of the object, this can be completely removed by spraying again with
ethanol (96 %) and re-drying.

—

N

Preparation for post-curing

e Remove the support structure with the help of a cutting wheel or
side cutters.

Remove the white layer using a glass bead blasting material 50 pm
(e. g. Perlablast® micro, REF 46092/54302) at a maximum blas-
ting pressure of 1.5 bar.

Check for fit and finish the objects completely. Finishing and coun-
touring can be performed using carbide cutter or diamond grinding
stones.

Post-curing process

The final properties of the printed object depend on the post-curing
process. Please note the assignment of the light curing device to the
3D printer of the approved system components.

The post-curing of the object is done without use of a model, then
allow to cool for 3—5 minutes or until the object feels cool.
VarseoSmile Temp has been verified and validated in combination
with various system components (3D printers, cleaning devices and
post-curing devices). You can find these compatible system compo-
nents on our website
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

An example list of compatible post-curing devices:

Post-curing
3D Printer Light-curing Exposure Cycles  Additional
Device Information
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1,500flashes
BEGO Varseo L
BEGO Varseo
MR Turn object between
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2x90 seconds the exposure cycles
ASIGAMAX UV
SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure  2x 20 min at 20°C

SprintRayPro95 SprintRayProCure 2x20 minat20°C

WARNING: This material is suitable for manufacturing highly
reliable dental products only when using BEGO approved com-
patible systems including the material parameters. If unap-
proved components or material parameters are used, there is
a high risk of unreliable and/or unusable products which may
endanger the safety of the user.

Notice: When employing the BEGO Otoflash, use the protective gas
function. This results in a further reduction of the already low re-
maining monomer content. To do so, set the protective gas function
to switch position 1. Details can be found in the instruction manual
for the post-curing device. It is also important to follow maintenance
instructions provided by the manufacturer for all system components.

The times given only apply to regularly maintained equipment that
guarantees a corresponding light intensity.

Precaution: If the post-curing process is interrupted by a mal-
function, the printed object should not be used until it has been
cured for one full cycle.

Refer to the operating instructions for the light-curing device
to find out how the error can be resolved, and then repeat the
post-curing process with the printed objects.

“) BEGO
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Supplementing/Repairing of printed objects

Defects (e. g. missing contact points, fractures, and so on) can be
supplemented with the resin.

o Blast the areas to be supplemented with aluminum oxide (e. g.
Korox® 110, BEGO) — pressure 1.5 bar and particle size 110 ym
(e. g. Korox® 110, BEGO).

Put some liquid VarseoSmile Temp on the object.

Put it under light for a short time (e. g. 5 flashes) in the BEGO
Otoflash

If more material has to be applied, put additional liquid
VarseoSmile Temp on the last layer and then put it again under
light for a short time (e. g. 5 flashes) in the BEGO Otoflash.

Follow the instructions in the section “post-curing process” for
final curing of the objects.

Caution: The dental object may only be repaired or supplement-
ed outside the patient’s mouth and by a dental professional.

Polish

Polish the surface of the objects with pumice stone and polishing
compound. Avoid overheating of the restorations during polishing.
Optimal surface quality is achieved by polishing after post-curing.
Tip: Optionally, the surface of the objects can be coated with light-curing
glaze (e. g. Vita ENAMIC GLAZE *, Vita Zahnfabrik or GC OPTIGLAZE *,
GC). Pay attention to the manufacturer's instructions for use.

8. Cleaning in the dental laboratory and dental practice

Fully cured crowns and bridges made from VarseoSmile Temp can be
easily cleaned and disinfected. Steam cleaning (e. g., with Triton SLA)
is possible. Disinfection in the immersion bath (e. g. ethanol 96 % or
MD 520* impression disinfectant, Diirr Dental Co.) is also possible.
Follow manufacturer's instructions.

9. Notice for polishing and luting

e The temporary restoration can undergo high-gloss polishing with
composite polishers commonly used in dental practice.

The finished restoration can be attached using conventional tem-
porary cements (e. g. Temp Bond NE*, Kerr Co.).

If the subsequent temporary restoration is to be attached using
methacrylate-based composite cement, the use of eugenol-free
temporary cements is recommended.

Observe the instructions for use of the luting agent. It is not re-
quired to etch the restoration before attaching.

Additional exposure to curing lights after attachment will not affect
the properties of the finished Object.

10. Disposal

The cured, separated material (base plate, support structure) can no
longer be used. Cured material can be disposed of as domestic waste.
Unused resin or ethanol used for cleaning with resin residues must
be disposed of via the local waste disposal authority or a hazardous
waste collection point stating the safety data sheet.

11. Label symhols

“ Manufacturer

d} Date of manufacture
Medical device
Batch code

C € CE mark

Consult instructions
for use

g Use-by date
A Caution

Catalogue number _“/ﬂ/mTemperatureIimit

Mo X
"t Keep away from sunlight For professional use only
L)

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a
company that is not part of the BEGO company group.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Kl VarseoSmile Temp

Notice d'utilisation

VarseoSmile Temp
Résine pour I'impression 3D de couronnes et bridges provisoires, in-
lays, onlays et facettes prothétiques.

1. Emploi prévu/Indication

VarseoSmile Temp est une résine fluide photopolymérisable a base
d'esters d'acides méthacryliques destinée a la fabrication de cou-
ronnes et bridges provisoires, d'inlays, onlays et facettes prothétiques.

2. Contre-indications

Allergie connue a I'un ou plusieurs des composants. En cas de doute, il
est conseillé de réaliser un test spécifique avant application du produit
afin d’exclure toute allergie.

VarseoSmile Temp ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que la confec-
tion de couronnes et bridges provisoires. Tout usage autre que celui
décrit dans les présentes instructions d’utilisation peut avoir des ré-
percussions négatives sur les propriétés chimiques et physiques des
composants fabriqués avec VarseoSmile Temp.

3. Consignes de sécurité

Ce dispositif est fabriqué et controlé conformément & des standards
de qualité des plus stricts. Emploi réservé a un personnel qualifié uni-
quement. Priére de lire attentivement les informations fournies dans la
présente notice d’utilisation pour garantir une mise en ceuvre ultérieure
optimale.

Se conformer aux consignes de sécurité et aux mesures de précaution
stipulées dans la notice d'utilisation et dans la fiche de données de
sécurité du dispositif pour la manipulation de la résine liquide et des
objets imprimés pas encore post-polymérisés (a « I'état brut »).

(€aw

4. Effets secondaires et précautions

Prévention/Protection

Le port de vétements de protection est obligatoire pour travailler avec
ce dispositif. Porter des lunettes de protection et des gants en ni-
trile. On trouvera de plus amples informations sur la manipulation
du dispositif dans la fiche de données de sécurité correspondante et
dans le centre de téléchargement du site BEGO a I'adresse www.bego.
com. Il est impossible d’exclure I'apparition dans de rares cas de ré-
actions individuelles aux différents composants (par ex. intolérances
ou réactions allergiques). L'utilisateur concerné ne devrait alors plus
continuer d'utiliser ce dispositif.

Mentions de danger de la fiche de données de

sécurité (FDS)

e Provoque une irritation cutanée.

o Peut provoquer une allergie cutanée.

e Provoque une sévere irritation des yeux.

e Peut irriter les voies respiratoires.

o Peut étre nocif a long terme pour les orga-
nismes aquatiques.

ATTENTION

Conseils de prudence de la fiche de données de

sécurité (FDS)

o Eviter de respirer les brouillards/vapeurs/
agrosols.

e Eviter le rejet dans I'environnement.

e Porter des gants de protection/des
vétements de protection/un équipement de
protection des yeux/du visage.

e Appeler un CENTRE ANTIPOISON ou un
médecin en cas de malaise.

e En cas d'irritation ou d'éruption cutanée :
consulter un médecin.

o Si I'irritation oculaire persiste : consulter un
médecin.

Contient:
Produits de I'estérifica-
tion de 4,4"-isopropylide-
nediphénol, éthoxylé et
acide 2-méthyl-2-
propénoique, verre den-
taire silanisé, formiate de
méthylbenzoyle, oxyde de
diphényl(2,4,6-triméthyl-
benzoyl)phosphine.
Lateneurtotaleen
charges inorganiques
(particulesde 0,7 pm)est ~ '/"¥-E .
comprise entre e Eliminer le contenu/récipient conformément

30t 50 % en masse. a la réglementation locale et nationale.

Remarque : Tous les incidents graves liés au dispositif et survenus
suite a un dysfonctionnement doivent étre notifiés au fabricant et
aux autorités compétentes de I'Etat membre dans lequel I'utilisateur
et/ou le patient sont établis.

5. Consignes générales pour la manipulation

Livraison

VarseoSmile Temp existe dans les teintes A2 Dentin, A3 Dentin,
C2 Dentin, selon le systeme chromatique VITA* classical et est livrée
en flacons opaques fermés.

Contenu :

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin e REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
e REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41023 = 500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque
déposée d’une entreprise qui n’appartient pas au groupe BEGO.

Stockage

Stocker ce dispositif dans son flacon d’origine fermé, ou dans sa car-
touche, a température ambiante (env. 22 °C), a I'abri de la lumigre
et de I'humidité. Veiller a ce que la température ne descende pas en
dessous de +4 °C et ne dépasse pas +28 °C. Respecter la date limite
d'utilisation imprimée.

Remarque : Les résultats escomptés ne peuvent étre garantis si la
date limite d'utilisation des matériaux utilisés est dépassée ou si les
conditions de stockage n'ont pas été respectées.

Les objets imprimés entierement durcis doivent impérativement étre
stockés a température ambiante et a I'abri de sources de lumieére.

6. Critéres de mise en ceuvre
1. Modélisation
o Fichier numérique de restauration par couronne, inlay, onlay,
facette prothétique ou bridge : format STL

Remarque :

e |a durée de séjour en bouche des restaurations imprimées est
limitée & 12 mois.

Longueur de construction jusqu’a 7 éléments maxi.

Un élément de bridge d’une largeur de molaire au maximum !
Respecter pour la modélisation les criteres exigés relatifs aux
épaisseurs minimales des parois et aux sections transversales
des connecteurs pour les restaurations terminées :

Couronnes, inlays, onlays et facettes prothétiques

Epaisseur minimale de paroi dans la zone antérieure 1,0mm
Epaisseur minimale de paroi dans la zone postérieure 1,0mm
Bridges
. Epaisseur minimale de paroi pour couronnes 1,0mm
Zone antérieure -
Section transversale minimale du connecteur 12mm?
. Epaisseur minimale de paroi pour couronnes 1,5mm
Zone postérieure i .
Section transversale minimale du connecteur 16 mm?
2. Imbrication et préparation pour I'impression
e |mportation du fichier STL
o Rotation et mise en place manuelles/automatiques
e (Qrientation optimale : orientation horizontale, plan d’occlusion

vers la plateforme de fabrication
e (réation manuelle/automatique des structures de support

3. Impression

VarseoSmile Temp VarseoSmile Temp a été testé et validé en asso-
ciation avec différents composants de systéemes (imprimantes 3D,
équipements de nettoyage et post-polymérisateurs). Nous nous atta-
chons sans cesse a obtenir de nouvelles qualifications. Vous trouve-
rez ces composants de systemes compatibles sur notre site Internet
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Se conformer ici également aux indications fournies sur la plate-
forme de fabrication et sur le bac a résine.

Liste a titre d’exemples d’imprimantes 3D compatibles et de leur
logiciel d’exploitation pour la fabrication additive :

Imprimantes 3D compatibles

Modele Micrologiciel de Logiciel Fournis-
d’'imprimante 30 I'imprimante d’imbrication seur
Varseo 1.14 ou supérieur BEGO
Varseo L 1.02 ou supérieur CAMCreator Print

_ BEGO
Varseo S 1.14 ou supérieur Version 1.14
Varseo XS 2.6.8.24 ou supérieur S0 SApETIEUT
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

AVERTISSEMENT : Utiliser impérativement des systémes com-
patibles autorisés par BEGO en respectant les parametres
liés aux matériaux. Dans le cas contraire, il existe un risque
important de fabriquer des dispositifs non fiables et/ou inu-
tilisables, susceptibles de mettre en danger la sécurité de
I'utilisateur.

Remarque : Se conformer aux notices d'utilisation et aux instruc-
tions de maintenance fournies par le fabricant des composants des
systémes.

4. Outils, équipements et matériaux requis pour le surfagage
Spatule en inox

Bain a ultrasons non chauffé

Solution d’éthanol a 96 %

Flacon pulvérisateur avec solution d’éthanol

Disque a trongonner ou pince coupante diagonale (pour éliminer
la structure de support)

Sableuse, 1,5 bar

Matériau de polissage de 50 pm (par ex. Perlablast® micro,
BEGO, REF. 46092/54302)

1. Mise en ceuvre

Les instructions suivantes comportent des détails sur un déroulement
validé des opérations pour le processus d’impression 3D avec une im-
primante 3D compatible.

La température idéale de mise en ceuvre de VarseoSmile Temp se si-
tue entre 18°C et 28 °C. La résine doit étre homogene avant emploi.
Bien secouer le flacon pendant environ deux minutes avant le premier
emploi. Veiller, lors de cette opération, a exposer la résine pour im-
primante le moins possible a la lumiére du jour. Mélanger la résine
dans la cartouche/le bac a résine si la surface présente une couche
transparente visible.

Se conformer aux instructions d’emploi de I'imprimante utilisée pour
la suite de I'emploi de la résine dans le cadre du processus d'impres-
sion (choix de la résine, parametres liés aux matériaux configuration
de I'ordre d’impression).

Nettoyage et préparation pour le post-durcissement

Une fois I'impression terminée, détacher les objets imprimés de la
plateforme de fabrication en s'aidant d’une spatule. Il est conseillé
de nettoyer I'objet imprimé en deux temps en bain a ultrasons avec
de I'éthanol (a 96 %).

Précautions : Ne jamais remplir I'éthanol directement dans le
bain a ultrasons, mais toujours dans le récipient recommandé
(REF 19621) a placer dans le bain rempli d’eau. Utiliser un
bain a ultrasons antidéflagrant.

. Nettoyer I'objet imprimé pendant 3 min dans un bain a ultrasons
non chauffé avec une solution réutilisable d’éthanol (a 96 %).

. Nettoyer entierement I'objet prénettoyé pendant 2 min dans un
bain a ultrasons non chauffé avec une solution fraiche d’éthanol
(a 96 %). Retirer ensuite I'objet imprimé du bain d’éthanol et le
vaporiser en outre avec de I'éthanol (3 96 %) pour rincer intégrale-
ment les derniers restes de résine.

Conseil : Il est également possible d'éliminer les restes de résine
simplement avec un pinceau trempé dans I'éthanol (a 96 %).

—

N

Précautions : La durée de nettoyage totale ne doit pas dé-
passer 5 minutes. Dans le cas contraire, les objets imprimés
risquent d'en souffrir (gonflement de I'objet sous I'effet de
I'éthanol).
Aprés le nettoyage, sécher I'objet imprimé & I'air comprimé sous un
dispositif d’aspiration. Si la surface de 'objet présente encore de la
résine liquide, vaporiser une nouvelle fois a I'éthanol (a 96 %) et éli-
miner a nouveau entierement les restes a I'air comprimé.

Préparation pour le post-durcissement

e Sectionner les structures de support. S'aider pour cela soit d'un
disque a trongonner soit d'une pince coupante diagonale.

Eliminer avec précaution la couche blanche de la surface des
objets avec un matériau de polissage (par ex. Perlablast® micro,
BEGO, REF. 46092 /54302) et une pression de sablage maximale de
1,5 bar.

Controler I'adaptation des objets et les dégrossir entierement : il
est possible d’utiliser des fraises en carbure de tungsténe ou des
meulettes diamantées pour le dégrossissage et la réalisation des
contours.

Post-durcissement

Les propriétés définitives des objets imprimés dépendent du proces-
sus de post-durcissement. Tenir compte de I'affectation du photopoly-
mérisateur a I'imprimante 3D des composants validés du systeme.
L'objet doit étre post-polymérisé sans modele, puis le laisser refroidir
jusqu’a ce qu'il soit frais au toucher (3 a 5 minutes).

VarseoSmile Temp a été testé et validé en association avec différents
composants de systémes (imprimantes 3D, équipements de nettoyage
et post-polymérisateurs). Vous trouverez les composants de systémes
compatibles sur notre site Internet
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Liste a titre d’exemples d’équipements de post-durcissement com-
patibles :

Post-polymérisation
Imprimante 3D Photopolyméri-

Cycles de photo-  Informations

sateur polymérisation complémentaires
BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2fois 1500 flashs
BEGO Varseo L
BECONaE00 Tourner I'objet entre
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2fois 90 secondes  les cyc\gsdg photo-
ASIGAMAX UV polymérisation

2fois 20 mina20°C
2 fois 20 mina 20 °C

SprintRayPro 55 SprintRay ProCure
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure
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AVERTISSEMENT : Utiliser impérativement des systemes com-  11. Symboles sur I'étiquette
patibles autorisés par BEGO en respectant les paramétres )

liés aux matériaux. Dans le cas contraire, il existe un risque “ Fabricant

important de fabriquer des dispositifs non fiables et/ou

C € Marquage CE

inutilisables, susceptibles de mettre en danger la sécurité de d} Date de fabrication dCP';_Sll_metF'es instructions
I'utilisateur. utilisation
Remarque : Si I'on travaille avec I'Otoflash de BEGO, utiliser la Dispositif médical g Date limite d'utilisation

fonction gaz de protection. Elle contribue a réduire encore plus la

teneur résiduelle en monomere, déja trés faible. Régler pour cela le .
commutateur de la fonction gaz de protection sur 1. On trouvera de Code de lot A Attention
plus amples détails dans la notice d'utilisation de I'équipement de

post-polymérisation. Se conformer également aux instructions de Référence catalogue /ﬂ/mLimite de température
maintenance fournies par le fabricant des composants des systemes.

Les durées indiquées s'appliquent uniquement & des équipements =¥ Conserver a 'abri dela Pour un personnel qualifié
régulierement entretenus et fournissant une intensité lumineuse cor- ® > lumiere du soleil uniquement
respondante.

Précautions : Il est préférable de ne pas utiliser I'objet impri-
mé en cas d'interruption du processus de post-durcissement
due a un dysfonctionnement et d’attendre qu'il ait subi un
cycle complet de durcissement.

Consulter les instructions d’emploi du photopolymérisateur
pour remédier au dérangement, puis renouveler le processus
de post-durcissement avec les objets imprimés.

Addition de matériau sur des objets imprimés/réparation d’objets
imprimés

Des défauts (par ex. points de contact manquants, ruptures, etc.)
peuvent étre corrigés avec de la résine.

Sabler les zones a compléter avec de I'oxyde d’aluminium de
110 pm (par ex. Korox® 110, BEGO) avec une pression de 1,5 bar.
Appliquer un peu de VarseoSmile Temp sur I'objet.
Photopolymériser I'objet brievement, par ex. avec cing flashs dans
I'Otoflash de BEGO.

SS'il faut encore ajouter du matériau, appliquer a nouveau de la
résine VarseoSmile Temp sur la derniére couche et photopolymériser
une nouvelle fois, par ex. avec cing flashs dans I'Otoflash de BEGO.
La polymérisation finale des objets est décrite dans le paragraphe
« Post-durcissement » (voir Tableau).

Précautions: L'objet ne doit &tre complété/réparé qu’en dehors
de la bouche du patient et uniquement par un personnel quali-
fié.
Polissage
Polir la surface des objets avec de la pierre ponce et de la pate a po-
lir. Lors du polissage, éviter toute surchauffe de I'objet. Un polissage
effectué aprés la post-polymérisation permet d’obtenir la meilleure
qualité de surface possible.

Conseil : La surface des objets peut, en option, étre traitée avec des
masses de glacure photopolymérisables (par ex. Vita ENAMIC GLAZE*,
Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE*, GC). Respecter la notice d'utilisa-
tion du fabricant de masses de glacure.

8. Nettoyage en lahoratoire dentaire ou en cahinet dentaire

Des couronnes et bridges en VarseoSmile Temp entierement durcis
peuvent aisément étre nettoyés et désinfectés. Il est possible de
procéder a un nettoyage a la vapeur (par ex. avec Triton SLA). Une
désinfection en immersion (par ex. avec de I'éthanol a 96 % ou le dé-
sinfectant pour empreintes MD 520* de la société Diirr Dental) est
également possible. Respecter les indications fournies par le fabri-
cant.

9. Instructions d’emploi pour la fixation

Il est possible de polir la restauration provisoire pour lui donner
un poli spéculaire a I'aide des polissoirs pour composite utilisés
couramment dans les cabinets dentaires.

La restauration provisoire achevée peut étre fixée avec des ciments
provisoires courants (par ex. Temp Bond NE* de la société Kerr).

La photopolymérisation de la restauration temporaire cémentée
n'a aucun impact sur les propriétés de la couronne préalablement
fabriquée.

Respecter la notice d'utilisation du matériau de fixation. Il n’est
pas nécessaire de mordancer la restauration.

La photopolymérisation de la restauration temporaire cémentée
n'a aucun impact sur les propriétés de la couronne préalablement
fabriquée.

10. Elimination

Le matériau durci et récupéré (plaque de base, structure de support)
n'est pas réutilisable. Il peut étre éliminé avec les déchets ménagers.
Déposer la résine inutilisée et I'éthanol ayant servi au nettoyage et
contenant des résidus de résine a la déchetterie locale ou auprés d’un
point de collecte pour contaminants en indiquant les mentions de la
fiche de données de sécurité.

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
o Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque yarorosmrens  E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
déposée d’une entreprise qui n’appartient pas au groupe BEGO. 7
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B3 VarseoSmile Temp

Instrucciones de uso

VarseoSmile Temp
Resina para la impresion 3D de coronas y puentes provisionales, in-
lays, onlays y carillas.

1. Empleo previsto/indicacion

VarseoSmile Temp es una resina fluida fotopolimerizable a base de
ésteres de acido metacrilico para la fabricacién de coronas y puentes
provisionales, inlays, onlays y carillas.

2. Contraindicaciones

Alergias conocidas a uno o mas ingredientes. En caso de duda se reco-
mienda esclarecer si existe alergia mediante la realizacion de una prue-
ba especifica antes de la aplicacion de este producto, a fin de excluir la
posibilidad de una reaccion alérgica.

VarseoSmile Temp no debe emplearse para otros usos distintos de las
tareas de fabricacion de coronas y puentes provisionales. Cualquier uso
no previsto en las presentes instrucciones de utilizacién puede tener
repercusiones negativas sobre la calidad de las caracteristicas fisicas y
quimicas de los productos fabricados con VarseoSmile Temp.

3. Indicaciones de seguridad

Este producto ha sido fabricado y probado segin las més exigentes
normas de calidad. Solo puede ser utilizado por personal especializado.
Para asegurar un 6ptimo procesamiento posterior del producto, lea con
atencidn la informacion contenida en estas instrucciones de uso.

La manipulacién de la resina liquida y los objetos impresos sin postpoli-
merizar (objetos en «estado basico») debe ajustarse a las indicaciones
de seguridad y precauciones incluidas en las instrucciones de uso y la
ficha de datos de seguridad de este producto.

(€aw

4. Efectos secundarios y medidas preventivas
Prevencion/proteccion

Es obligatorio llevar indumentaria de proteccion al manipular este
producto. Se deben utilizar gafas de proteccion y guantes de nitrilo.
Puede consultar informacidn adicional sobre el manejo del producto
en la ficha de datos de seguridad, disponible en el Centro de descar-
gas de BEGO, en la direccion www.bego.com. No puede excluirse la
posibilidad de que, en casos aislados, se produzcan reacciones indi-
viduales (p. e]., intolerancias o reacciones alérgicas) a determinados
componentes del producto. En este caso, el usuario afectado debe
interrumpir la aplicacion de este producto.

Indicaciones de peligro segin la ficha de datos

de seguridad

e Provoca irritaciones cuténeas.

e Puede provocar reacciones alérgicas
cuténeas.

e Provoca irritacion ocular grave.

e Puede irritar las vias respiratorias.

e Puede ser nocivo para organismos acuaticos,
teniendo efectos a largo plazo.

ATENCION

Indicaciones de seguridad seg(n la ficha de

datos de seguridad

e Evite la aspiracion de niebla/vapor/aerosol.

e Evite su liberacidén al medio ambiente.

e Lleve guantes de proteccion/indumentaria
de proteccion/ proteccion ocular/ proteccion
facial.

e En caso de malestar, péngase en contacto
telefénico con el CENTRO DE INFORMACION
TOXICOLOGICA o con un médico

e En caso de irritacion o erupcién cutanea:
Solicite consejo médico/ asistencia médica.

e En caso de persistir una irritacion ocular:
Solicite consejo médico/ asistencia médica.

Contiene:

Productos de esterifica-
cion de 4,4'~isopropili-
dendifenol, etoxiladoy
2-metilpropan-2-enoico,
vidrio dental silanizado,
metilbenzoilformato,
difenil(2,4,6-trimetilben-
20il) 6xido de fosfina.

La proporcion total

de material de relleno

inorganico (tamaio de X . .
particula de 0,7 ym) * Gestione el desecho del contenido/recipiente
asciende a un 30-50 % de acuerdo con las disposiciones regionales
del peso. y nacionales.

Nota: Cualquier incidente grave ocurrido en relacion con el producto
a causa de un fallo de funcionamiento debe notificarse al fabricante
y a las autoridades competentes del Estado miembro en el que esta
establecido el usuario y/o el paciente.

5. Indicaciones generales sobre el manejo

Suministro

VarseoSmile Temp se suministra en los tonos A2 dentina, A3 dentina
y C2 dentina seg(n el sistema cromético VITA* classical, en botellas
opacas y cerradas.

Peso de relleno:

© REF 41022 = 500 g, A2 Dentin e REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 =250 g, A2 Dentin e REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
e REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Este simbolo es una denominacion comercial / marca registrada de una
empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.

Almacenamiento

Este producto debe almacenarse dentro de su botella original cerrada,
o en el cartucho, a temperatura ambiente (22 °C aprox.) en un entorno
oscuroy seco. Hay que asegurarse de que la temperatura no descienda
por debajo de los +4°C ni supere los +28 °C. Observe la fecha de
caducidad impresa.

Nota: los resultados esperados no pueden garantizarse si se utilizan
materiales cuya fecha de caducidad haya expirado o si no se cumplen
las condiciones de almacenamiento.

Los objetos impresos fraguados por completo deben almacenarse a
temperatura ambiente en un lugar protegido contra fuentes de luz.

6. Requisitos de procesamiento
1. Disefio
o Archivo digital de restauracion con corona, inlay, onlay, carilla o
puente: formato STL

Nota:

e [l tiempo de uso en boca de las restauraciones impresas esta
limitado a 12 meses.

Longitud méx. de la estructura: hasta 7 elementos.

Elemento de puente con la amplitud maxima de un molar.

Para el disefio, observe los requisitos de grosor minimo de las
paredes y de las secciones transversales de los conectores para
restauraciones terminadas:

Coronas, inlays, onlays y carillas

Grosor minimo de |a pared en la regién anterior 1,0mm
Grosor minimo de la pared en la regidn posterior 1,0mm
Puentes

Grosor minimo de la pared en coronas 1,0mm
Region anterior  syperficie minima de seccién transversal de los 12 mm?

conectores

Grosor minimo de la pared en coronas 1,5mm
Regin posterior  syperficie minima de seccién transversal de los 16 mm?

conectores

2. Anidamiento y preparacion para la impresion

e |mportacion del archivo STL

e Rotacion y colocacion manual/automatica

e QOrientacién 6ptima: alineacion horizontal, plano de oclusion
hacia la plataforma de construccién

o (eneracion manual/automatica de estructuras de apoyo

3. Impresion

VarseoSmile Temp ha sido verificado y validado en combinacién con
varios componentes del sistema (impresoras 3D, dispositivos de
limpieza y dispositivos de postcurado). Trabajamos constantemente
en la obtencion de nuevas cualificaciones. Encontrara los compo-
nentes de sistema compatibles en nuestra pagina web
https://iberia.bego.com/la-impresion-3d/impresoras-compatibles/
Tenga en cuenta también la informacion sobre la plataforma de
construccion y el depésito de resina aqui.

Una lista ilustrativa de impresoras 3D compatibles y su software de
funcionamiento para la fabricacion aditiva:

Impresora 3D compatible

Modelode Firmware de la Software de Proveedor
impresora 3D impresora anidamiento
Varseo 1.14y posterior BEGO
VarseoL 1.02y posterior CAMCreator Print

- . BEGO
Varseo S 1.14y posterior Version 1.14

teri

Varseo XS 2.6.8.24y posterior Y posterior
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRayPro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

ADVERTENCIA: Solo se pueden utilizar sistemas compatibles
aprobados por BEGO, incluidos los pardmetros del material.
De lo contrario, existe un alto riesgo de producir productos
poco fiables y/o inutilizables que pueden poner en peligro la
seguridad del usuario.

Nota: Siga las instrucciones de uso y mantenimiento del fabricante
de los componentes del sistema.

4. Herramientas, equipos y materiales necesarios para el
acabado

Espétula de acero inoxidable

Bafio de ultrasonidos sin calentar

Solucién de etanol al 96 %

Pulverizador con solucién de etanol

Disco separador o alicates de corte lateral (para retirar la
estructura de apoyo)

Arenadora 1,5 bar

Material de arenado para brillo 50 pm (p. ej., Perlablast® micro,
BEGO, REF 46092/ 54302)

1. Procesamiento

Las siguientes instrucciones contienen detalles de un flujo de trabajo
validado para el proceso de impresién 3D utilizando una impresora
3D compatible.

La temperatura ideal para el procesamiento de VarseoSmile Temp
esta comprendida entre 18 y 28 °C. Antes de su utilizacion, la resi-
na debe ser homogénea. Antes del primer uso, agite bien la hotella
durante aprox. dos minutos. Al verter el material, hay que asegurarse
de reducir al minimo posible el tiempo de exposicion de la resina para
impresion a la luz diurna. Mezcle la resina en el cartucho/cubeta para
resina si hay una capa transparente visible en la superficie.

Para continuar el procesamiento durante el proceso de impresion
(seleccion de la resina, parametros del material, configuracion del
trabajo de impresion), siga las instrucciones de uso de la impresora
correspondiente.

Limpieza y preparacion para el reendurecimiento

Una vez concluida la impresion, separe los objetos impresos de la
plataforma de construccion usando una espétula. EI objeto impreso
debe limpiarse con etanol (96 %) en dos pasos aplicando un bafio
de ultrasonidos.

Medidas de precaucion: no vierta nunca el etanol directa-
mente en el bafio de ultrasonidos, sino en el recipiente reco-
mendado (REF 19621) dentro del bafio de ultrasonidos lleno
de agua. Se debe utilizar un bafio de ultrasonidos a prueba de
explosiones.

. Limpie el objeto impreso durante 3 min en una solucion reutilizable
de etanol (96 %) en un bafio de ultrasonidos no calentado.

. Después de efectuar la limpieza previa, acabe de limpiar el objeto
durante 2 min con una solucidn de etanol (96 %) nueva en un bafio
de ultrasonidos no calentado. A continuacion, retire el objeto im-
preso fuera del bafio de etanol (96 %) y rocielo adicionalmente con
etanol a fin de eliminar por completo los Gltimos restos de resina.
Consejo: Los restos de resina pueden eliminarse de forma igual-
mente sencilla utilizando un pincel embebido en etanol (96 %).

—

N

Medidas de precaucion: la duracion total de la limpieza no
debe superar los 5 minutos, dado que, en caso contrario, la
calidad de los objetos impresos podria resultar menoscabada
(hinchamiento del objeto con etanol).

Una vez finalizada la limpieza, seque el objeto impreso con aire com-
primido y con aspiracion. Si, a continuacién, atin encuentra resina li-
quida adherida a la superficie del objeto, vuelva a rociar etanol (96 %)
sobre el objeto y aplique un nuevo chorro de aire para eliminarla por
completo.

Preparacion para el reendurecimiento

e Comience por separar las estructuras de apoyo. Para separarlas,
puede utilizar un disco separador o unos alicates de corte lateral.
Retire con cuidado la capa blanca de la superficie del objeto con
material de arenado para brillo (p. ej., BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) y una presion de arenado maxima de 1,5 bar.
Compruebe el ajuste de los objetos y realice el acabado completo.
Pueden utilizarse fresas de metal duro o fresas diamantadas para
el acabado y la conformacion de contornos.

Proceso de reendurecimiento
Las propiedades definitivas del objeto impreso dependen del proceso
de reendurecimiento.

Tenga en cuenta la asignacion del fotopolimerizador a la impresora 3D
de los componentes de sistema autorizados.

El postcurado del objeto se efectlia sin modelo; a continuacion, deje
enfriar hasta que el objeto esté frio al tacto (3—5 minutos).

VarseoSmile Temp ha sido verificado y validado en combinacion con
varios componentes del sistema (impresoras 3D, dispositivos de lim-
pieza y dispositivos de postcurado). Encontrard los componentes de
sistema compatibles en nuestra pagina web
https://iberia.bego.com/la-impresion-3d/impresoras-compatibles/

Una lista ilustrativa de dispositivos de reendurecimiento compatibles:

Postcurado

Impresora3D  Fotopolimerizador Ciclos de Informacidn
exposicion adicional

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1500 destellos

BEGO Varseo L

ez Gire el objeto

BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2x90 segundos entre!o_sciclosde

ASIGAMAX UV exposteion

2x20mina20°C
2x20mina20°C

SprintRayPro 55 SprintRay ProCure
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure

“) BEGO
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ADVERTENCIA: Solo se pueden utilizar sistemas compatibles
aprobados por BEGO, incluidos los parametros del material. De
lo contrario, existe un alto riesgo de producir productos poco
fiables y/o inutilizables que pueden poner en peligro la seguri-
dad del usuario.

Nota: al utilizar BEGO Otoflash, hay que aplicar la funcion de gas pro-
tector. Ello reduce adicionalmente el contenido ya escaso de mondme-
ro residual. Para ello, ajuste la funcién de gas protector en la posicion
de conmutacion 1. Puede consultar los detalles en las instrucciones
de uso del equipo de postcurado. Siga las instrucciones de usoy man-
tenimiento del fabricante de los componentes del sistema.

Los tiempos indicados Ginicamente son vélidos para equipos someti-
dos periédicamente a mantenimiento, que proporcionen la intensidad
de luz correspondiente.

Medidas de precaucion: Si se produce una interrupcion a cau-
sa de un fallo de funcionamiento durante el proceso de reen-
durecimiento, el objeto impreso no debe utilizarse hasta que se
haya endurecido sometiéndolo a un ciclo completo.

Consulte la manera de solucionar el error en las instrucciones
de uso del fotopolimerizador; a continuacion, repita el proceso
de reendurecimiento con los objetos impresos.

Relleno/reparacion de objetos impresos

Los defectos (p. ej., ausencia de puntos de contacto, las fracturas,
etc.) pueden rellenarse con resina.

o Efectie el arenado de las zonas que se van a rellenar utilizando 6xi-
do de aluminio 110 pm (p. ej., Korox® 110, BEGO) con una presion
de 1,5 bar.

Aplique una pequefia cantidad de VarseoSmile Temp sobre el objeto.
Polimerice el objeto brevemente bajo la luz, por ejemplo, cinco des-
tellos en el BEGO Otoflash.

Si debe aplicarse méas cantidad de material, aplique nuevamente
VarseoSmile Temp sobre la Gltima capa y vuelva a polimerizarlo con
cinco destellos en BEGO Otoflash.

La polimerizacion final de los objetos se efectia tal y como se
describe en el apartado «Proceso de reendurecimiento» (véase la
tabla).

Medidas de precaucion: El objeto solo debe ser rellenado/re-
parado fuera de la boca del paciente y por personal especiali-
zado.

Pulido

Pula la superficie de los objetos con piedra pémez o pasta pulidora. Al
pulir, evite exponer el objeto a una temperatura excesiva. La calidad
optima de una superficie se obtiene mediante el pulido posterior al
postcurado.

Consejo: De manera opcional, puede tratarse la superficie de los ob-
jetos con masas de esmalte fotopolimerizables (p. ej., Vita ENAMIC
GLAZE*, Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE*, GC). Observe las instruc-
ciones de uso del fabricante de la masa de esmalte.

8. Limpieza en el laboratorio dental y la consulta dental

Las coronas y puentes de VarseoSmile Temp fraguados por comple-
to se limpian y desinfectan de forma sencilla. Es posible la limpieza
mediante vapor (p. ej., con Triton SLA). También es posible la des-
infeccion en bafio de inmersion (p. ej., con etanol al 96 % o con el
desinfectante de impresiones MD 520* del fabricante Diirr Dental).
Observe las indicaciones del fabricante.

9. Indicaciones de procesamiento para la fijacion

El trabajo provisional se puede someter a un pulido de brillo con
pulidoras para composite habituales en el consultorio odontoldgi-
co.

Una vez confeccionado el trabajo provisional, este puede fijarse con
cementos provisionales convencionales (p. ej., con Temp Bond NE*
del fabricante Kerr).

La polimerizacion de |a restauracion temporal cementada no afecta
a las propiedades de la corona previamente fabricada.

Observe las instrucciones de uso del material de fijacion. No es
necesario el decapado de la restauracion.

La polimerizacion de |a restauracion temporal cementada no afecta
a las propiedades de la corona previamente fabricada.

10. Gestion de desecho

El material fraguado y recortado (placa de base, estructura de apoyo)
no debe seguir utilizdndose. EI material fraguado puede desecharse
junto con los residuos domésticos. La resina que no se haya consumi-
do o el etanol utilizado para la limpieza que contenga restos de resina
han de desecharse a través del servicio local de gestion de residuos
o depositarse en el correspondiente punto de recogida de sustancias
toxicas indicando la ficha de datos de seguridad.

* Este simbolo es una denominacion comercial / marca registrada de una
empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.

]

Manufacturer

11. Simbolos del etiquetado
“ Fabricante

d} Fecha de fabricacién

C E Marcado CE

Consdltense las
instrucciones de uso

Producto sanitario g Fecha de caducidad
Lote & Atencion

Niimero de referencia /ﬂ/ Limite de temperatura

Solo para personal

Mo
2% Protéj o
AN Protéjase de la luz sola especializado
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El VarseoSmile Temp

Istruzioni per I'uso

VarseoSmile Temp
Resina per la stampa 3D di corone e ponti, inlay, onlay e veneer tem-
poranei.

1. Utilizzo previsto/ Indicazione

VarseoSmile Temp & una resina fotopolimerizzabile, fluida, a base di
esteri di acido metacrilico, per la realizzazione di corone e ponti, inlay,
onlay e veneer provvisori.

2. Controindicazioni

Allergie note ad uno o pit componenti. In caso di dubbi I'allergia do-
vra essere chiarita ed esclusa sulla base di un test specifico gia prima
dell’applicazione di questo prodotto.

La resina VarseoSmile Temp non deve essere utilizzata per scopi diversi
da lavori prowvisori su corone e ponti. Qualsiasi variazione rispetto a
quanto indicato nelle presenti istruzioni per I'uso puo avere ripercus-
sioni negative sulla qualita chimica e fisica di cio che viene prodotto
con VarseoSmile Temp.

3. Indicazioni di sicurezza

Il presente prodotto & fabbricato e testato in conformita ai piu elevati
standard qualitativi. Utilizzo riservato solo a personale specializzato. Per
garantire una lavorazione successiva ottimale, si prega di leggere at-
tentamente le informazioni contenute nelle presenti istruzioni per I'uso.

Per la manipolazione della resina liquida e di oggetti stampati non
sottoposti a post-fotopolimerizzazione (oggetti allo “stato grezzo”) sono
valide le indicazioni di sicurezza e le precauzioni riportate nelle istruzioni
per I'uso e nella scheda di sicurezza di questo prodotto.

C E 0197

4, Effetti collaterali e precauzioni

Precauzioni/protezione

Durante I'utilizzo di questo prodotto € obbligatorio indossare indu-
menti protettivi. Utilizzare occhiali protettivi e guanti in nitrile. Ulte-
riori informazioni sull’utilizzo del prodotto sono riportate sulla scheda
di sicurezza e sono disponibili sul BEGO Download Center all'indirizzo
www.bego.com. Non si pud escludere che in casi rari possano insor-
gere reazioni individuali (ad es. intolleranze o reazioni allergiche) nei
confronti dei singoli componenti. In questi casi I'utilizzatore in que-
stione dovrebbe interrompere I'impiego del presente prodotto.

Indicazioni di pericolo come da scheda di

sicurezza (MSDS)

e Provoca irritazioni cutanee.

e Pud causare reazioni cutanee allergiche.

e Provoca grave irritazione oculare.

o Pug irritare le vie respiratorie.

e Pug essere nocivo per gli organismi acquati-
ci, con effetti a lungo termine.

ATTENZIONE

Indicazioni di sicurezza come da scheda di

sicurezza (MSDS)

e Evitare I'inalazione di sostanze nebulizzate/
vapore/ aerosol.

© Non disperdere nell’ambiente.

® |ndossare guanti protettivi/indumenti pro-
tettivi/ protezione per gli occhi/ protezione
per il viso.

* |n caso di malessere contattare un CENTRO
ANTIVELENI/ medico.

* |n caso di irritazione o eruzione cutanea:
richiedere consulenza medica/assistenza
medica.

® Se I'irritazione oculare persiste: richiedere
consulenza medica/assistenza medica.

e Smaltire il contenuto/il contenitore in con-

particelle 0,7 pm) & del formita con le disposizioni locali e nazionali

30-50in % di massa. vigenti.

Nota: Qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione al dispositivo
acausa di un malfunzionamento deve essere segnalato al fabbricante
e all'autorita competente dello Stato membro in cui I'utilizzatore e/o
il paziente & stabilito.

Contiene:

Prodotti di esterificazione
di4 4*-isopropiliden-
difenolo, etossilatoe
2-metilprop-2-enoico,
vetro dentale silanizzato,
formato metilbenzoil,
ossido di difenil(2,4,6-tri-
metilbenzoil)fosfina.

Il contenuto totale di
agenti dicarica inorga-
nici (dimensione delle

5. Avvertenze generali relative alla manipolazione

Fornitura

VarseoSmile Temp & disponibile nei colori A2 dentina, A3 dentina,
C2 dentina in base alla scala cromatica VITA* classical e viene
fornito in flaconi chiusi e impermeabili alla luce.

Contenuto:

© REF 41022 = 500 g, A2 dentina ® REF 41103 = 250 g, A3 dentina
© REF 41102 = 250 g, A2 dentina ® REF 41024 = 500 g, C2 dentina
® REF 41023 =500 g, A3 dentina e REF 41104 = 250 g, C2 dentina

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato
di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.

Conservazione

Questo prodotto deve essere conservato nel flacone originale chiuso o
nella cartuccia a temperatura ambiente (circa 22 °C), al buio e in un
luogo asciutto. La temperatura non deve superare i +28 °C né scen-
dere al di sotto dei +4 °C! Rispettare la data di scadenza stampata.

Nota: i risultati preventivati non possono essere garantiti qualora ven-
gano utilizzati materiali che hanno superato la data di scadenza o non
vengano rispettate le condizioni di conservazione.

Gli oggetti stampati completamente induriti devono essere conservati
a temperatura ambiente e protetti da fonti di luce.

6. Requisiti per la lavorazione
1. Progettazione
e File digitale di corona, inlay, onlay, veneer o ponti: formato STL

Nota:

La durata di impiego dei restauri stampati & limitata a 12 mesi.
Lunghezza max. della costruzione fino a 7 elementi.

Elemento ponte max. larghezza di un molare!

In fase di progettazione, rispettare i requisiti relativi agli spessori
minimi delle pareti e alle sezioni trasversali dei connettori per
restauri ultimati:

Corone, inlay, onlay e veneer

Spessore minimo della parete nell'area dei denti frontali 1,0mm
Spessore minimo della parete nell’area dei denti laterali 1,0 mm
Ponti

Area dei denti  Spessore minimo della parete per corone 1,0mm
frontali Spessore minimo della parete per sezioni trasversali 12 mm?
Area deidentj Spessore minimo della parete per corone 1,5mm
laterali Spessore minimo della parete per sezioni trasversali 16 mm?

2. Nesting e preparazione per la stampante

e |mportazione di file STL

e Rotazione e posizionamento manuale/automatico

e Allineamento ottimale: allineamento orizzontale, piano occlusale
alla piattaforma di costruzione

e Realizzazione manuale/automatica di strutture di supporto

3. Stampa

VarseoSmile Temp & stato verificato e convalidato in combinazione
con diversi componenti di sistema (stampanti 3D, apparecchiature
per la pulizia e per la post-fotopolimerizzazione). Siamo costante-
mente impegnati nell’acquisizione di nuove qualifiche. | componenti
di sistema compatibili sono disponibili sul nostro sito
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Qui si prega di osservare anche le indicazioni relative alla piattafor-
ma di costruzione e alla vasca per resina.

Di seguito viene riportato un elenco esemplificativo di stampanti 3D
compatibili e relativo software operativo per la produzione additiva:

Stampante 3D compatibile

Modello distam-  Firmware della Software di Provider
pante 3D stampante nesting
v 114 ivi
arseo € SuCCessivi BEGO

Varseo L 1.02 e successivi CAMCreator Print

o BEGO
VarseoS 1.14 e successivi Version 1.14
Varseo XS 2.6.8.24 e successivi esuceessiv
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

AVVERTENZA: ¢ consentito utilizzare solo sistemi compatibili
approvati da BEGO, compresi i parametri del materiale. In
caso contrario sussiste un rischio elevato di produzione di
prodotti inaffidabili e/o inutilizzabili potenzialmente perico-
losi per la sicurezza dell utilizzatore.

Nota: osservare le istruzioni d’uso e per la manutenzione del fabbri-
cante dei componenti di sistema.

4. Strumenti, apparecchi e materiali necessari per la lavorazione
successiva

Spatola in acciaio inossidabile

Bagno a ultrasuoni non riscaldato

Soluzione di etanolo al 96 %

Flacone vaporizzatore con soluzione di etanolo

Disco separatore o tronchese a taglio laterale (per la rimozione
della struttura di supporto)

Sabbiatrice da 1,5 bar

Lucidante da 50 pm (ad es. Perlablast® micro, BEGO,

REF 46092/54302)
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1. Lavorazione
Le seguenti istruzioni contengono dettagli per lo svolgimento di un
workflow convalidato per il processo di stampa 3D con una stampante
3D compatibile.

La temperatura di lavorazione ideale di VarseoSmile Temp rientra
nell'intervallo compreso tra 18 °C e 28 °C. Prima dell'utilizzo la resina
deve essere omogenea. Prima del primo utilizzo agitare bene il flacone
per circa due minuti. Durante il travaso prestare attenzione a esporre
la resina per stampaggio alla luce del giorno il meno possibile. Se
sulla superficie compare uno strato trasparente, mescolare la resina
nella cartuccia/vasca per resina.

Per la lavorazione successiva (scelta della resina, parametri del mate-
riale, configurazione del lavoro di stampa) nell’ambito del processo di
stampa & necessario rispettare il manuale di istruzioni della rispettiva
stampante.

Pulizia e preparazione per il post-indurimento

Al termine del processo di stampa, gli oggetti stampati vengono
staccati dalla piattaforma di costruzione con I'ausilio della spatola.
L'oggetto stampato deve essere pulito in due fasi con etanolo (96 %),
ricorrendo a un bagno a ultrasuoni.

Precauzione: I'etanolo non deve essere mai versato diretta-
mente nel bagno a ultrasuoni, ma deve essere sempre posto
all’interno del contenitore consigliato (REF 19621) nel bagno a
ultrasuoni riempito con acqua. Utilizzare un bagno a ultrasuoni
antideflagrante.

. Pulire I'oggetto stampato per 3 minuti in una soluzione di etanolo
(96 %) riutilizzabile utilizzando un bagno a ultrasuoni non riscal-
dato.

. Dopo la pulizia preliminare, 'oggetto deve essere pulito comple-
tamente per 2 minuti con una nuova soluzione di etanolo (96 %)
utilizzando un bagno a ultrasuoni non riscaldato. A questo punto
prelevare I'oggetto stampato dal bagno di etanolo e nebulizzare
ulteriormente con etanolo (96 %) per eliminare completamente gli
ultimi residui di resina.

Suggerimento: i residui di resina possono essere eliminati facil-
mente anche con un pennello imbevuto di etanolo (96 %).

—

N

Precauzione: non superare una durata complessiva della
pulizia di 5 minuti in quanto si pud danneggiare gli oggetti
stampati (dilatazione dell'oggetto con etanolo).
Dopo la pulizia, I'oggetto stampato viene asciugato con aria compres-
sa in presenza di un sistema di aspirazione. Se al termine dovessero
essere ancora presenti dei residui di resina liquida sulla superficie de-
gli oggetti, per una rimozione completa si puo spruzzare nuovamente
etanolo (96 %) e asciugare di nuovo mediante soffiaggio.

Preparazione per il post-indurimento

Staccare le strutture di supporto. A tale scopo si puo utilizzare un
disco separatore oppure una tronchese a taglio laterale.
Rimuovere attentamente lo strato bianco della superficie dell’oggetto
con il lucidante (ad es. BEGO Perlablast® micro, REF 46092 /54302)
applicando una pressione di sabbiatura max. di 1,5 bar.
Controllare I'accoppiamento degli oggetti e rifinirli perfettamente:
per la rifinitura e la contornatura possono essere utilizzate frese in
carburo di tungsteno o mole diamantate.

Processo di post-indurimento

Le caratteristiche definitive dell’oggetto stampato dipendono dal
processo di post-indurimento. Fare attenzione all’assegnazione del
fotopolimerizzatore alla stampante 3D dei componenti di sistema
approvati.

La post-fotopolimerizzazione dell’oggetto avviene senza modello; suc-
cessivamente lasciare raffreddare finché al tatto I'oggetto non risulta
freddo (3—5 minuti).

VarseoSmile Temp & stato verificato e convalidato in combina-
zione con diversi componenti di sistema (stampanti 3D, appa-
recchiature per la pulizia e per la post-fotopolimerizzazione).
componenti di sistema compatibili sono disponibili sul nostro sito
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Di seguito viene riportato un elenco esemplificativo di apparecchiatu-
re di post-indurimento compatibili:

Post-fotopolimerizzazione

Stampante 3D  Fotopolimeriz-  Ciclidifotopoli-  Informazioni
zatore merizzazione aggiuntive
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1.500 lampeggi
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Rivoltare I'oggetto
.~ . . traun ciclo di foto-
BEGO VarseoXS  HiLite-Power’ 2x90 secondi polimerizzazione e
ASIGAMAX UV quello successivo.

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure  2x20 min.a20°C
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure  2x20 min.a20°C

“) BEGO
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AVVERTENZA: & consentito utilizzare solo sistemi compatibili
approvati da BEGO,

compresi i parametri del materiale. In caso contrario sussiste un ri-
schio elevato di produzione di prodotti inaffidabili /o inutilizzabili
potenzialmente pericolosi per la sicurezza dell’utilizzatore.

Nota: in caso di utilizzo della lampada BEGO Otoflash usare la funzio-
ne gas di protezione. Essa determina un’ulteriore riduzione del conte-
nuto comunque basso di monomeri residui. Impostare I'interruttore
per la funzione gas di protezione sulla posizione 1. | dettagli sono
riportati nelle istruzioni per I'uso del fotopolimerizzatore. Osservare
anche le istruzioni per la manutenzione del fabbricante dei compo-
nenti di sistema.

| tempi indicati valgono soltanto per apparecchiature sottoposte a
regolare manutenzione che generano un’adeguata intensita luminosa.

Precauzione: Se si verifica un’interruzione durante il processo
di post-indurimento a causa di un malfunzionamento, non si
dovrebbe utilizzare I'oggetto stampato fino a che non si & indu-
rito in seguito a un ciclo completo.

Fare riferimento al manuale di istruzioni per I'uso del fotopoli-
merizzatore per poter risolvere I'errore e successivamente ripe-
tere il processo di post-indurimento con gli oggetti stampati.

Integrazione/riparazione di oggetti stampati

Eventuali punti difettosi (ad es. punti di contatto mancanti, rotture,
ecc.) possono essere riempiti con la resina.

e |e zone da integrare vengono sabbiate con ossido di alluminio da
110 pm (ad es. Korox® 110, BEGO) con una pressione di 1,5 bar.
Applicare una piccola quantita di VarseoSmile Temp sull’oggetto.
Polimerizzare brevemente I'oggetto sotto la luce, ad es. per cinque
lampeggi all'interno di BEGO Otoflash.

Qualora sia necessario pill materiale, applicare nuovamente Var-
seoSmile Temp sull'ultimo strato e polimerizzare ancora, ad es. per
cinque lampeggi all'interno di BEGO Otoflash.

La polimerizzazione finale dell'oggetto avviene come descritto nel
paragrafo “Processo di post-indurimento” (vedere tabella).

Precauzione: 'oggetto pud essere integrato/riparato solo
all'esterno del cavo orale del paziente e da personale specializ-
zato.

Lucidatura

Lucidare la superficie degli oggetti con pietra pomice e pasta luci-
dante. Durante la lucidatura, evitare che I'oggetto si surriscaldi. Per
ottenere la migliore qualita della superficie, eseguire la lucidatura
dopo la post-fotopolimerizzazione.

Suggerimento: Opzionalmente & possibile trattare la superficie de-
gli oggetti con materiali di glasatura fotopolimerizzabili (ad es. Vita
ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE*, GC). Rispettare le
istruzioni per I'uso del fabbricante dei materiali di glasatura.

8. Pulizia presso il laboratorio odontotecnico e I'ambulatorio
dentistico

Corone e ponti completamente induriti in VarseoSmile Temp possono
essere puliti e disinfettati con facilita. E possibile procedere a una
pulizia con vapore (ad es. con Triton SLA). E possibile anche effettuare
una pulizia tramite immersione (ad es. con etanolo 96 % o disinfezio-
ne dell'impronta MD 520*, ditta Diirr Dental). Rispettare le indicazioni
del fabbricante.

9. Informazioni di lavorazione per il fissaggio

Il provvisorio pud essere lucidato fino a farlo diventare brillante
utilizzando i comuni lucidanti per composito dell’ambulatorio den-
tistico.

Il provvisorio finito puo essere fissato con i cementi per provvisori
comunemente reperibili sul mercato (ad es. Temp Bond NE*, ditta
Kerr).

La fotopolimerizzazione del restauro provvisorio cementato non in-
fluisce sulle proprieta della corona precedentemente realizzata.
Rispettare le istruzioni per I'uso del materiale di fissaggio. Il
restauro non richiede mordenzatura.

La fotopolimerizzazione del restauro provvisorio cementato non in-
fluisce sulle proprieta della corona precedentemente realizzata.

10. Smaltimento

Il materiale separato e indurito (piastra di base, struttura di supporto)
non & piu utilizzabile. Il materiale indurito puo essere smaltito tra i
rifiuti domestici. La resina non consumata oppure I'etanolo utilizzato
per la pulizia con conseguenti residui di resina devono essere smal-
titi presso la locale azienda di smaltimento oppure presso il punto
di raccolta sostanze nocive, fornendo I'indicazione della scheda di
sicurezza.

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato
di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.

]

Manufacturer

11. Simboli sull’etichetta
“ Fabbricante c €

&] Data di fabbricazione

Dispositivo medico g

Lotto A
Numerodicatalogs ~ {

e
/'Y Tenere lontano dalla luce
L)
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Marchio CE

Consultare le istruzioni
per l'uso

Utilizzare entro la data

Attenzione

Limiti della temperatura

Utilizzo riservato a
personale specializzato

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

Marorosnrens  E-Mail: info@bego.com .

www.bego.com
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El VarseoSmile Temp

Gebruiksaanwijzing

VarseoSmile Temp
Hars voor 3D-prints van tijdelijke kroon- en brugrestauraties, inlays,
onlays en veneers.

1. Beoogd doeleind/indicatie
VarseoSmile Temp is een lichthardende, vloeibare kunststof op basis
van methacrylzuuresters voor de vervaardiging van de kronen en brug-
gen, inlays, onlays en veneers.

2. Contra-indicaties

Bekende allergie voor een of meer van de bestanddelen. In geval van
twijfel moet de allergie met een specifieke test worden onderzocht en
uitgesloten voordat dit hulpmiddel wordt toegepast.

VarseoSmile Temp mag niet voor andere doeleinden worden gebruikt dan
werkzaamheden aan provisorische kronen en bruggen. ledere afwijking
van deze gebruiksaanwijzing kan negatieve uitwerkingen hebben op de
chemische en fysische kwaliteit van kunststoffen die met VarseoSmile
Temp zijn vervaardigd.

3. Veiligheidsaanwijzingen

Dit hulpmiddel wordt geproduceerd en getest volgens de hoogste kwali-
teitsnormen. Het mag uitsluitend door vakkundig personeel worden ge-
bruikt. Lees de informatie in deze gebruiksaanwijzing aandachtig door
om een optimale verwerking te verkrijgen.

Voor de omgang met de vloeiende hars en niet-nabelichte geprinte
objecten (objecten in de ‘groene toestand’) gelden de veiligheidsaan-
wijzingen en voorzorgsmaatregelen van de gebruiksaanwijzing en het
veiligheidsinformatieblad van dit hulpmiddel.

C E 0197

4, Bijwerkingen en voorzorgsmaatregelen
Voorzorgsmaatregelen/bescherming

Het dragen van beschermende kleding bij de omgang met dit hulp-
middel is verplicht.

Gebruik een veiligheidsbril en nitrilhandschoenen. Meer informatie
over het hanteren van het hulpmiddel vindt u in het veiligheidsin-
formatieblad en in het BEGO DownloadCenter op www.bego.com. Het
valt niet helemaal uit te sluiten, dat in zeldzame gevallen individuele
reacties (bijv. overgevoeligheid of allergische reacties) op afzonderlij-
ke componenten kunnen optreden. In die gevallen dient dit hulpmiddel
niet meer te worden gebruikt door de betreffende gebruiker.

Gevaaraanduidingen volgens MSDS

e \\Veroorzaakt huidirritaties.

e Kan allergische huidreacties veroorzaken.

o \leroorzaakt ernstige oogirritatie.

e Kan de luchtwegen irriteren.

e Kan schadelijk zijn voor in het water levende
organismen, met een langdurig effect.

WAARSCHUWING

Veiligheidsaanwijzingen volgens MSDS

e \loorkom inademing van nevel/damp/ aerosol.

e Voorkom dat het materiaal in het milieu
terechtkomt.

e Draag veiligheidshandschoenen/bescher-
mende kleding /oogbescherming/ gezichts-
bescherming.

Bevat:
veresteringsproducten

van 4,4'-isopropyliden- L -
difenol geétphuxleerd en ® Neem bij misselijkheid contact op met het

2-methylprop-2-eenzuur,  VERGIFTIGINGENINFORMATIECENTRUM/ een
gesilaniseerd tandglas, arts.
methylbenzoyiformaat, e Bij huidirritatie of -uitslag: vraag advies aan
difenyl(2,4,6-trimethyl- -~ een arts/medische hulp.
benzayl) fosfinoxide. o Bij aanhoudende oogirritatie: vraag advies
Het totale aandeel .
anorganische vulstoffen aan een arts/medische hulp.

e \loer de inhoud /verpakking volgens plaatse-

(partikelgrootte 0,7 " ! >
ym) bedraagt 30-50 lijke en landelijke voorschriften af naar een
massaprocent. afvalcentrum.

Aanwijzing: Alle ernstige incidenten die in verband met het hulpmid-
del als gevolg van een storing optreden, moeten worden gemeld aan
de fabrikant en aan de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de
gebruiker en/of de patiént is gevestigd.

5. Algemene aanwijzingen voor verwerking

Levering

VarseoSmile Temp wordt in lichtdichte en gesloten flessen geleverd in
de kleuren A2 Dentin, A3 Dentin en C2 Dentin volgens het kleurensys-
teem VITA* Classical.

Inhoud:

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin e REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41023 = 500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Dit teken is een handelsmerk/gedeponeerd merk van een onderneming
die niet tot de BEGO-bedrijvengroep behoort.

Opslag

Bewaar dit hulpmiddel in de afgesloten originele fles of in de patroon
op kamertemperatuur (ca. 22 °C), donker en droog. Zorg dat de om-
ringende temperatuur niet lager dan +4 °C en niet hoger dan +28°C
wordt! Neem de houdbaarheidsdatum op de verpakking in acht.

Aanwijzing: De verwachte resultaten kunnen niet worden gegaran-
deerd bij het gebruik van materialen waarvan de houdbaarheidsda-
tum is overschreden of waarvan de opslagomstandigheden niet in
acht zijn genomen.

De volledig uitgeharde printobjecten moeten bij kamertemperatuur
worden bewaard en tegen lichtbronnen worden beschermd.

6. Vereisten voor verwerking

1. Design

e Digitaal bestand van kroon-, inlay-, onlay-, veneer- of brugres-

tauraties: STL-formaat

Aanwijzing:

e De draagduur van de geprinte restauraties is beperkt tot 12
maanden.
De maximale lengte van een constructie is 7 elementen.
De maximale breedte van een brugelement is de breedte van een
molaar!
Houd bij het ontwerp rekening met de eisen voor minimale wand-
diktes en de doorsnedes van verbindingsstukken voor voltooide
restauraties:

Kronen, inlays, onlays en veneers

Minimale wanddiktes voor frontale elementen 1,0 mm
Minimale wanddiktes voor laterale elementen 1,0 mm
Bruggen

Minimale wanddikte kronen 1,0mm
Frontaleelementen o

Minimale doorsnedes van verbindingsstukken 12 mm?

Minimale wanddikte kronen 1,5mm
Laterale elementen e

Minimale doorsnedes van verbindingsstukken 16 mm?

2. Nesting en voorhereiding voor het printen

e STL-bestandsimport

e Handmatige/automatische rotatie en plaatsing

e Qptimale uitlijning: horizontale uitlijning, occlusaal vlak ten op-
zichte van het opbouwvlak

e Handmatig/automatisch genereren van ondersteunende structuren

3. Printen

VarseoSmile Temp is in combinatie met verschillende systeem-
componenten (3D-printers, reinigingsapparaten en nabelichters)
geverifieerd en gevalideerd. Wij werken voortdurend aan verdere
kwalificeringen. Deze compatibele systeemcomponenten vindt u op
onze webpagina
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Lees hier ook de informatie over het opbouwvlak en de harsbak.

Een lijst met voorbeelden van compatibele 3D-printers en hun be-
sturingssoftware voor de vervaardiging van additieven:

Compatibele 3D printers

3D-printermodel  Printerfirmware Nesting-software Aanbieder

Varseo 1.14en nl.euwer BEGO
Varseo L 1.02 en nieuwer CAMCreator Print

' h BEGO
VarseoS Ll4ennieuwer ~ Version1.14
Varseo XS 2.6.8.24 en nieuwer enieuver
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

WAARSCHUWING: Er mogen uitsluitend door BEGO goedge-
keurde compatibele systemen met de bijbehorende materi-
aalparameters worden gebruikt. Anders is er een groot risico
dat onbetrouwbare en/of onbruikbare hulpmiddelen worden
geproduceerd die de veiligheid van de gebruiker in gevaar
kunnen brengen.

Aanwijzing: Neem de gebruiks- en onderhoudsinstructies van de
fabrikant van de systeemcomponenten in acht.

4. Vereist gereedschap, instrumentarium en materiaal voor de
afwerking

Roestvrijstalen spatel

Onverwarmd ultrasoonbad

Ethanoloplossing 96 %

Sproeifles met ethanoloplossing

Doorslijpschijf of zijsnijder (voor het verwijderen van de onder-
steunende structuur)

Straalinstallatie 1,5 bar

Glansstraalmiddel 50 pm (bijv. Perlablast® micro, BEGO,

REF 46092/54302)
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1. Verwerking
De volgende aanwijzingen bevatten details van een gevalideerde
workflow voor het 3D-printproces met een compatibele 3D-printer.

De ideale verwerkingstemperatuur van VarseoSmile Temp ligt tussen
18-28°C. Voor gebruik moet de hars homogeen zijn. Schud de fles
vaor het eerste gebruik ca. twee minuten krachtig. Let er bij het over-
gieten op dat de printhars zo kort mogelijk wordt blootgesteld aan
daglicht. Meng de hars in de patroon/harsbak wanneer er op het op-
pervlak een transparante laag te zien is.

Volg voor de verdere verwerking (keuze van de hars, materiaalparame-
ters, configureren van de printopdracht) in het kader van het printpro-
ces de gebruiksaanwijzing van de betreffende printer.

Reiniging en voorbereiding voor naharding

Nadat het printproces is voltooid, worden printobjecten met een spatel
losgemaakt van het opbouwvlak. Het printobject moet in twee stap-
pen met ethanol (96 %) en met gebruik van een ultrasoonbad worden
gereinigd.

Voorzorgsmaatregel: Vul het ultrasoonbad nooit rechtstreeks
met ethanol maar plaats altijd de aanbevolen bak (REF 19621)
in het met water gevulde ultrasoonbad. Er moet en ultrasoon-
bad met explosiebeveiliging worden gebruikt.

. Reinig het printobject 3 min in een voor hergebruik geschikte
ethanoloplossing (96 %) met behulp van een onverwarmd ultra-
soonbad.

. Het vooraf gereinigde object moet 2 min met een verse ethanol-
oplossing (96 %) volledig worden gereinigd met behulp van een
onverwarmd ultrasoonbad. Vervolgens wordt het printobject uit het
ethanolbad genomen en nogmaals met ethanol (96 %) besproeid
om de laatste harsresten volledig af te spoelen.

Tip: harsresten kunnen ook makkelijk worden verwijderd met een
kwastje dat in ethanol (96 %) is gedoopt.

—
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Voorzorgsmaatregel: De hele reiniging mag niet langer dan
5 minuten duren omdat de geprinte objecten anders aangetast
kunnen worden (opzwelling van het object door ethanol).

Na de reiniging wordt het printobject met perslucht onder afzuiging
gedroogd. Als er dan nog vloeibare hars op het oppervlak van het ob-
ject is achtergebleven, kan dit door opnieuw afsproeien met ethanol
(96 %) en weer perslucht volledig worden verwijderd.

Voorbereiding voor naharding

e Ondersteunende structuren verwijderen. Voor het verwijderen kan
een doorslijpschijf of een zijsnijder worden gebruikt.

Verwijder de witte laag op het opperviak van het object voorzich-
tig met een glansstraalmiddel (bijv. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092 /54302) en een straaldruk van maximaal 1,5 bar.
Controleer de pasvorm van objecten en werk deze helemaal af. Voor
de afwerking en het aanbrengen van contouren kunnen hardmeta-
len frezen of diamantslijpers worden gebruikt.

Nahardingsproces

De definitieve eigenschappen van het printobject zijn afhankelijk van
het nahardingsproces. Neem de toewijzing van het lichthardingsap-
paraat aan de 3D-printer van de vrijgegeven systeemcomponenten in
acht.

Licht het object na zonder model en laat het vervolgens afkoelen totdat
het object koel aanvoelt (3-5 minuten).

VarseoSmile Temp is in combinatie met verschillende systeemcom-
ponenten (3D-printers, reinigingsapparaten en nabelichters) geveri-
fieerd en gevalideerd. Deze compatibele systeemcomponenten vindt
u op onze webpagina
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Een lijst met voorbeelden van compatibele nahardingsapparaten:

Nabelichting
3D-printer Lichthardingsap- Belichtingscycli ~ Extrainformatie
paraat
BEGO Varseo .
BEGO-Otoflash 2x1.500flitsen
BEGO Varseo L
Dz Object tussen de
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2x90 seconden belichtingscycli
ASIGAMAX UV draalen

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure  2x 20 min bij 20°C
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2 x 20 min bij 20°C

WAARSCHUWING: Er mogen uitsluitend door BEGO goedge-
keurde compatibele systemen met de bijbehorende materiaal-
parameters worden gebruikt. Anders is er een groot risico dat
onbetrouwbare en/of onbruikbare hulpmiddelen worden gepro-
duceerd die de veiligheid van de gebruiker in gevaar kunnen
brengen.
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Aanwijzing: Als de BEGO Otoflash wordt toegepast, moet de functie
voor inert gas worden gebruikt. Deze zorgt voor een verdere verminde-
ring van het toch al lage gehalte monomeerresten. Stel de functie voor
inert gas in op schakelaarstand 1. Raadpleeg de bedieningshandlei-
ding bij het nabelichtingsapparaat voor meer details. Neem ook de
onderhoudsinstructies van de fabrikant van de systeemcomponenten
in acht.

De aangegeven tijden gelden alleen voor regelmatig onderhouden ap-
paraten die de juiste lichtintensiteit bieden.

Voorzorgsmaatregel: Wanneer er zich een onderbreking voor-
doet als gevolg van een storing tijdens het nahardingsproces,
mag het geprinte object niet worden gebruikt voordat een volle-
dige uithardingscyclus is verstreken.

Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van het lichtuithardende
apparaat voor aanwijzingen hoe de fout kan worden opgelost
en herhaal daarna het nahardingsproces met de geprinte ob-
jecten.

Geprinte objecten aanvullen/repareren

Fouten (bijv. ontbrekende contactpunten, breuken, enz.) kunnen
met de hars worden aangevuld.

De aan te vullen delen worden met aluminiumoxide 110 pm (bijv.
Korox® 110 van BEGO) bij een druk van 1,5 bar afgestraald.

Breng een beetje VarseoSmile Temp aan op het object.
Polymeriseer het object korte tijd onder licht, bijv. vijf flitsen in de
BEGO Otoflash.

Wanneer er meer materiaal moet worden aangebracht, brengt u
opnieuw VarseoSmile Temp op de laatste laag aan en polymeriseert
u dit opnieuw, bijv. met vijf flitsen in de BEGO Otoflash.

De afsluitende polymerisatie van de objecten moet worden uitge-
voerd zoals in het gedeelte ‘Nahardingsproces’ is beschreven (zie
tabel).

Voorzorgsmaatregel: Het object mag uitsluitend buiten de
mond van de patiént en door vakmensen worden aange-
vuld/ gerepareerd.

Polijsten

Polijst het oppervlak van de objecten met puimsteen en polijstpas-
ta. Voorkom dat het object bij het polijsten oververhit raakt. De beste
oppervlakkwaliteit wordt verkregen wanneer het polijsten plaatsvindt
na de nabelichting.

Tip: Optioneel kan het oppervlak van de objecten worden behandeld
met lichthardend glazuurmateriaal (bijv. Vita ENAMIC GLAZE* van
Vita Zahnfabrik of GC OPTIGLAZE* van GC). Neem de gebruiksaanwij-
zing van de fabrikant van het glazuurmateriaal in acht.

8. Reiniging in het tandheelkundig laboratorium en de
tandartspraktijk

Volledig uitgeharde kronen en bruggen van VarseoSmile Temp kunnen

eenvoudig worden gereinigd en gedesinfecteerd. De objecten kunnen

worden gereinigd met stoom (bijv. met Triton SLA). Desinfectie in een

dompelbad (bijv. ethanol 96 % of MD 520* afdrukdesinfectie van Diirr

Dental) is ook mogelijk. Neem de instructies van de fabrikant in acht.

9. Verwerkingsinstructies voor bevestiging

e De voorlopige versie kan tot hoogglans worden gepolijst met de
gebruikelijke composiet-polijststiften in de tandartspraktijk.

De voltooide voorlopige versie kan worden bevestigd met gangbaar
tijdelijk cement (bijv. Temp BOND NE* van Kerr).

Wanneer de daaropvolgende tijdelijke restauratie met composiet-
cement op basis van methacrylaat bevestigd moet worden, wordt
gebruik van eugenolvrij tijdelijk cement aanbevolen.

Neem de gebruiksaanwijzing van het bevestigingsmateriaal voor
composieten in acht. De restauratie hoeft niet te worden gegtst.
De belichting van de gecementeerde tijdelijke restauratie is niet
van invloed op de eigenschappen van de vooraf vervaardigde kroon.

10. Afvoer

Het uitgeharde en losgemaakte materiaal (onderplaat, ondersteunen-
de structuur) kan niet meer worden gebruikt. Uitgehard materiaal kan
bij het huisvuil worden weggegooid. Ongebruikte hars of voor reiniging
gebruikt ethanol met bijbehorende harsresten kunnen bij het plaatse-
lijke afvalstation of een centrale voor chemisch afval worden afgege-
ven met de informatie van het veiligheidsinformatieblad.

* Dit teken is een handelsmerk/gedeponeerd merk van een onderneming
die niet tot de BEGO-bedrijvengroep behoort.

11. Symbolen op het etiket

“ Fabrikant

d} Productiedatum

C E CE-markering

[:E] Gebruiksaanwijzing in acht
nemen

Medisch hulpmiddel g Houdbaar tot

Partij /N Letop

Artikelnummer M/ﬂ/mTemperatuurlimiet
;;L’/\ ZBOensl?gﬁtrmentegen gz:zgtsgg voor vakkundig

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Ed VarseoSmile Temp

Instrugdes de utilizagao

VarseoSmile Temp
Resina para impresséo 3D de restauracdes de coroas e pontes temporé-
rias, enchimentos, revestimentos e facetas.

1. Utilizag@o prevista/indicagao

A VarseoSmile Temp é um pléstico fluido de fotopolimerizacao a base de
ésteres de &cido de metacrilico para a criacéo de coroas e pontes provisd-
rias, enchimentos, revestimentos e facetas.

2. Contraindicacdes

Alergia conhecida a um ou varios elementos constituintes. Em caso de
ddvidas, a alergia deve ser esclarecida e excluida com base num teste
especifico antes da aplicagao deste produto.

A VarseoSmile Temp nao pode ser utilizada para um fim diferente dos tra-
balhos provisérios de coroas e pontes. Qualquer desvio destas instrugdes
de utilizacdo pode ter um efeito negativo na qualidade quimica e fisica
dos plasticos fabricados com VarseoSmile Temp.

3. Instrugdes de seguranca

Este dispositivo é produzido e verificado segundo os mais altos padrdes
de qualidade. So pode ser usado por pessoal técnico. Para garantir o
processamento posterior ideal, leia atentamente as informagdes contidas
nestas instrucdes de utilizacao.

Para o manuseamento da resina liquida e de objetos impressos nao ex-
postos (objetos em “estado verde”) aplicam-se as instrucdes de segu-
ranca e medidas de precaucéo das instrudes de utilizago e da ficha de
dados de seguranca deste dispositivo.

c E 0197

4. Efeitos secundarios e prevencao

Prevencgéao/protecao

E obrigatério utilizar vestuario de protecdo durante o manuseamento
deste dispositivo.

Devem ser utilizados 6culos de protecdo e luvas de nitrilo. Pode
consultar mais informacdes sobre o manuseamento do dispo-
sitivo na ficha de dados de seguranca, que estd disponivel no
BEGO DownloadCenter em www.bego.com. Em casos raros, nao é pos-
sivel excluir a possibilidade de ocorréncia de reacdes individuais
(p. ex. incompatibilidades ou reacdes alérgicas) a componentes especi-
ficos. Nesses casos, este dispositivo ndo deve continuar a ser utilizado
pelo respetivo utilizador.

Indicagdes de perigo de acordo com a MSDS

 Causa irritagdes na pele.

 Pode causar reacdes alérgicas na pele.

 (ausa irritagdo ocular grave.

 Pode causar irritagdo das vias respiratérias.

© Pode provocar efeitos nocivos duradouros nos
organismos aquaticos.

ATENGAD

Instrugdes de seguranca de acordo com a MSDS

o Evitar a inalagao de névoas/vapores/ aeros-
Conteddo: s6is.
Dispasitivos deesterifi- o yitar 4 fibertacao para o ambiente.
cagdo de 4,4-isopropili- | Usar | d - Ario d .
denodifenol, acido sar luvas epmtegao{vestqano e protecdo/
etoxilado e dcido protecdo ocular/ protegdo facial.
2-metilprop-2-enoico, ~ ® Em caso de mdwpgsu;éo, contactar um CEN-
vidro dentériosilanizado, ~ TRO DE INFORMAGAOQ ANTIVENENOS/ médico.
metilbenzoilformato, e Em caso de irritagdo ou erupcéo cutanea: obter
dxido de difenil(2,4,6-tri- - aconselhamento médico/ ajuda médica.
metibenzoibfosfina. o 0450 3 jrritagao ocular persista: obter aconse-
Aproporcao total de Ih to médico/ aiuda médi
massas de enchimento _am_en 0 me ICU, aju a.m.e Ica. .
inorganicas (tamanho  ® Eliminar o cnn{eudo/remmentg em co.nfurlrm—
de particula 0,7 ym) é de dade com as disposicdes locais e nacionais
30-50% de massa. relativas a eliminacao.
Nota: Qualquer incidente grave ocorrido com o dispositivo devido a uma
anomalia deve ser comunicado ao fabricante e a autoridade competente
do Estado-Membro em que os utilizadores e/ou doentes estdo estabe-
lecidos.

5. Indicagdes gerais relativas ao manuseamento

Fornecimento

A VarseoSmile Temp é fornecida nas cores A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Den-
tin, de acordo com o sistema de cores VITA* Classical, em garrafas opa-
cas e fechadas.

Volume de enchimento:

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin
o REF 41102 =250 g, A2 Dentin
© REF 41023 = 500 g, A3 Dentin

o REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
© REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Esta marca é uma designacéo comercial / marca registada de uma em-
presa que nao pertence ao grupo de empresas BEGO.

Armazenamento

Este dispositivo deve ser armazenado na garrafa original fechada ou no
cartucho a temperatura ambiente (aprox. 22 °C), num local escuro e seco.
Deve assegurar-se que a temperatura no € inferior a +4 °C nem superior
a+28°C! A data de validade impressa deve ser respeitada.

Nota: Nao é possivel garantir os resultados esperados se forem utilizados
materiais cuja data de validade tenha expirado ou cujas condigdes de
armazenamento ndo tenham sido respeitadas.

0Os objetos impressos completamente endurecidos tém de ser armazena-
dos a temperatura ambiente e protegidos contra fontes de luz.

6. Requisitos de processamento
1. Design
o Ficheiro digital de restauracdes de coroas, enchimentos, revestimen-
tos, facetas ou pontes: formato STL

Nota:

o 0 tempo de utilizagao das restauracdes impressas estd limitado a 12
meses.

Comprimento de construcdo méx. até 7 elementos.

Um elemento de ponte méx. largura de um molar!

No design devem ser respeitados os requisitos relativos as espessu-
ras minimas de parede e as dreas transversais de conectores para
restauracdes concluidas:

Coroas, enchimentos, revestimentos e facetas

Espessuras minimas de parede na regiao dentaria anterior 1,0mm
Espessuras minimas de parede na regiao dentéria posterior 1,0mm
Pontes

Regido dentéria  Espessuraminima de parede para coroas 1,0mm
anterior Area transversal minima de conectores 12 mm?
Regido dentéria  Espessuraminima de parede para coroas 1,5mm
posterior Area transversal minima de conectores 16 mm?

2. Nesting e preparagdo para a impressao

o Importagéo do ficheiro STL

© Rotagao e posicionamento manual/automético

o Alinhamento ideal: alinhamento horizontal, nivel de ocluséo relativa-
mente a plataforma de construgéo

o Producdo manual/automatica de estruturas de suporte

3. Imprimir

VarseoSmile Temp foi verificado e validado em combinagéo com dife-
rentes componentes de sistema (impressoras 3D, aparelhos de limpeza
e equipamentos de pés-endurecimento). Trabalhamos continuamente
em mais qualificaces. Os componentes de sistema compativeis encon-
tram-se no nosso website
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Respeite também aqui as indicacdes relativas a plataforma de constru-
cao e cubeta de resina.

Uma lista de exemplos de impressoras 3D compativeis e o respetivo
software de operacao para o fabrico aditivo:

Impressoras 3D compativeis

Modelo daimpres- Firmware da Software de Provider
sora3D impressora nesting
Varseo 1.14 e superior BEGO
VarseoL 1.02 e superior CAMCreator Print

‘ - BEGO
Varseo S 1.14 e superior Versdo 1.14e
Varseo XS 2.6.8.24 e superior superior
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

AVISO: S0 podem ser usados sistemas compativeis, incluindo os
parametros do material, autorizados pela BEGO. Caso contrério
ha um elevado risco de fabricar produtos nao autorizados e/ou
nao utilizéveis que podem pdr em perigo a seguranca do utiliza-
dor.

Nota: Siga as instruces de utilizagéo e manutencéo do fabricante dos
componentes de sistema.

4. Ferramentas, equipamentos e materiais necessarios para o

pés-processamento

Espatula de aco inoxidavel

Banho de ultrassons nao aquecido

Solucéo de etanol a 96 %

Garrafa de pulverizagao com solugéo de etanol

Disco de corte ou cortador lateral (para remover a estrutura de

suporte)

* Equipamento de jateamento 1,5 bar

o Material abrasivo de vidro 50 pm (p. ex. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)
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1. Processamento
As seguintes instrugdes contém detalhes de um fluxo de trabalho validado
para o processo de impressao 3D com uma impressora 3D compativel.

A temperatura de processamento ideal da VarseoSmile Temp situa-se no
intervalo de temperaturas entre 18 e 28 °C. Antes da utilizacdo a resina
tem de estar homogénea. Antes da primeira utilizacdo sacudir bem a
garrafa durante aprox. dois minutos. Durante o transvasamento, deve-se
tomar cuidado de expor a resina de impressao o minimo possivel a luz do
dia. Misturar a resina no cartucho/cubeta de resina se for visivel uma
camada transparente na superficie.

Para o processamento posterior — selecéo da resina, parametros do ma-
terial, configuracao da impresséo — durante o processo de impressao, de-
vem ser respeitadas as instruces de utilizacdo da respetiva impressora.

Limpeza e preparacao para o pos-endurecimento

No final do processo de impressao, os objetos impressos sao soltos da
plataforma de construcdo com a ajuda de uma espatula. O objeto im-
presso deve ser limpo em dois passos com etanol (96 %), utilizando um
banho de ultrassons.

Medidas de precaugdo: Nao encher o etanol diretamente no
banho de ultrassons, mas sempre no recipiente recomendado
(REF 19621) no banho de ultrassons cheio de agua. Deve ser utili-
zado um banho de ultrassons com pratecéo contra explosao.

1. Limpar o objeto impresso durante 3 min numa solucéo de etanol
(96 %) reutilizavel com a ajuda de um banho de ultrassons nao aque-
cido.

2. 0 objeto pré-limpo tem de ser completamente limpo durante 2 min com
solucdo de etanol (96 %) fresca com a ajuda de um banho de ultras-
sons nao aquecido. A seguir, o objeto impresso é retirado do banho
de etanol e borrifado adicionalmente com etanol (96 %) para eliminar
completamente os Gltimos residuos de resina.

Conselho: com a ajuda de um pincel embebido em etanol (96 %) tam-
bém é possivel eliminar facilmente os residuos de resina.

Medidas de precaucao: Nao exceder o tempo total de limpeza de
5 minutos, caso contrario, pode ocorrer uma degradacéo (dilata-
¢ao do objeto com etanol) dos objetos impressos.

Apés a limpeza, o objeto impresso é seco com ar comprimido através de
um dispositivo de aspiracao. Se, no fim, ainda houver resina liquida ade-
rida a superficie do objeto, esta pode ser eliminada por completo pulveri-
zando com etanol (96%) e soprando novamente.

Preparagao para o pds-endurecimento

Separar as estruturas de suporte. Para a separagéo pode ser utilizado
um disco de corte ou um cortador lateral.

Remover com cuidado a camada branca da superficie do obje-
to com material abrasivo de vidro (p. ex. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) e numa pressao de jato maxima de 1,5 bar.
Verificar os objetos quanto ao ajuste e concluir o acabamento: Para o
acabamento e o contorno podem ser utilizadas fresas de metal duro ou
abrasivos de diamante.

Processo de pds-endurecimento

As propriedades finais do objeto impresso dependem do processo de
pés-endurecimento. Observar o alinhamento do equipamento de fotopo-
limerizacao relativamente a impressora 3D dos componentes do sistema
aprovados.

A pés-exposicao do objeto € feita sem modelo, a seguir, deixar arrefecer
até se sentir o objeto frio (3—5 minutos).

VarseoSmile Temp foi verificado e validado em combinacao com diferentes
componentes de sistema (impressoras 3D, aparelhos de limpeza e equi-
pamentos de pds-endurecimento). Os componentes de sistema compati-
veis encontram-se no nosso website
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Uma lista de exemplos de equipamentos de pés-endurecimento compa-
tiveis:

Pés-exposicao

Impressoras  Equipamento de Ciclosde Informacdes
3D fotopolimerizagao posica icionai
BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1.500 flashes
BEGO Varseo L
e o Virar o objeto
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2x90 segundos entreosgic\os
ASIGAMAX UV deexposigdo
SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2x20mina20°C
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2x20mina20°C

AVISO: S6 podem ser usados sistemas compativeis, incluindo os
parametros do material, autorizados pela BEGO. Caso contrario ha
um elevado risco de fabricar produtos nao autorizados e/ou nao
utilizdveis que podem pdr em perigo a seguranca do utilizador.
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Nota: Caso seja utilizado o BEGO Otoflash deve ser utilizada a funcao
de gés de protecdo. Esta origina uma nova reducao do ja baixo teor de
mondmeros residuais. Para tal, ajustar a funcéo de gés de protecéo para
a posigao de comutacao 1. Os detalhes podem ser consultados nas ins-
trugdes de utilizagéo do dispositivo de pds-exposico. Siga também as
instrugdes de manutengao do fabricante dos componentes de sistema.

0s tempos indicados sdo validos apenas para equipamentos com ma-
nutencdo regular que fornecem uma intensidade de luz correspondente.

Medidas de precaugdo: Se ocorrer uma interrupgdo em conse-
quéncia de uma anomalia durante o processo de pés-endureci-
mento, 0 objeto impresso ndo deve ser utilizado até ter endurecido
sob um ciclo completo.

Consultar nas instrucdes de utilizacdo do equipamento de fotopo-
limerizacao a forma como a falha pode ser resolvida e, de seguida,
repetir o processo de pés-endurecimento com os objetos impres-
S0S.

Complementar/reparar objetos impressos

0s pontos com falha (p. ex. pontos de contacto em falta, quebras, etc.)

podem ser complementados com resina.

o As 4reas a serem complementadas sao tratadas por jato com dxido
de aluminio 110 pm (p. ex. Korox® 110, BEGO) a uma pressao de
1,5 bar.

 Aplicar um pouco de VarseoSmile Temp no objeto.

 Polimerizar o objeto durante pouco tempo sob luz, p. ex. cinco flashes
no BEGO Otoflash.

e Se tiver de ser aplicado mais material, aplicar novamente
VarseoSmile Temp na Gltima camada e voltar a polimerizar com
p. ex. cinco flashes no BEGO Otoflash.

o Efetuar a polimerizacdo final dos objetos conforme descrito na
secgédo “Processo de pés-endurecimento” (ver tabela).

Medidas de precaucao: O objeto s6 pode ser complementado/re-
parado fora da boca do paciente e apenas por pessoal técnico.

Polimento

Polir a superficie dos objetos com pedra-pomes e pasta de polimento.
Durante o polimento deve ser evitado o sobreaquecimento do objeto. A
melhor qualidade da superficie é obtida através do polimento depois da
pés-exposicao..

Conselho: Opcionalmente, a superficies dos objetos pode ser trata-
da com massas de esmalte de fotopolimerizacao (p. ex. Vita ENAMIC
GLAZE*, Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE*, GC). Respeite as instruces
de utilizagdo do fabricante da massa de esmalte.

8. Limpeza no laboratério dentario e no consultdrio do dentista

As coroas e pontes totalmente endurecidas de VarseoSmile Temp podem
ser limpas e desinfetadas facilmente. E possivel uma limpeza através de
evaporagéo (p. ex. com Triton SLA). Também é possivel uma desinfecéo
em banho de imerséo (p. ex. etanol 96 % ou desinfecdo para impressdes
MD 520* da empresa Diirr Dental). Respeitar as indicagdes do fabricante.

9. Indicagdes de procedimento para a fixagao

o (0 componente provisério pode ser polido até um alto brilho com polido-
res de massas compostas normalmente utilizados no consultdrio.

0 componente provisério acabado pode ser fixado com cimento tempo-
rario disponivel no mercado (p. ex. Temp Bond NE* da empresa Kerr).
A exposicdo da restauracdo cimentada ndo tem qualquer influéncia
nas propriedades da coroa anteriormente fabricada.

Devem ser respeitadas as instrucdes de utilizacao do material de fixa-
¢do. Nao é necesséria uma fresagem quimica da restauragéo.

A exposicdo da restauraco cimentada ndo tem qualquer influéncia
nas propriedades da coroa anteriormente fabricada.

10. Eliminacao

0 material endurecido e separado (placa de base, estrutura de suporte)
ndo pode ser reutilizado. O material endurecido pode ser eliminado no
lixo doméstico. A resina nao utilizada ou o etanol utilizado na limpeza,
juntamente com os residuos de resina, devem ser eliminados na empresa
de eliminacao local ou num ponto de recolha de residuos apropriado, in-
dicando a ficha de dados de seguranca.

11. Simbolos dos rétulos

“ Fabricante

d} Data de fabrico
Dispositivo médico

c E Marca CE

DE] Consultar instrucdes de
utilizacao

g Data limite de utilizagao

Cédigo de lote /I Adverténcia
Niimero de referéncia “/ﬂf Limites de temperatura

e Apenas para pessoal
N Rx ONLY p .
ZIN Manter longe da luz sol técnico

* Esta marca é uma designacéo comercial / marca registada de uma em-
presa que nao pertence ao grupo de empresas BEGO.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Ef VarseoSmile Temp

WHCTpyKuMsi No NpUMeHeHMio

VarseoSmile Temp
Cwmona ans 3D-nevat BpeMeHHbIX KOPOHOK, MOCTOBMAHbIX MPOTE30B, BKMa-
0K, HaKMagoK 1 BUHVPOB.

1. HasHaueHve/nokasanue

VarseoSmile Temp npencraBnsieT cobov KuaKoTEKyuyto CBETOOTBEPXKIAEMYHO
MNaCTMAccy Ha 0CHOBE COXHbIX (OMPOB METAKPUMOBOIA KUCTIOTbI A Uaro-
TOBIIEHS BPEMEHHbIX KOPOHOK 1t MOCTOBIHbIX MPOTE308, BKMA/0K, HAKNaaoK
1 BUHVIPOB.

2. MpoTuBoNoKa3aHus

Annepruist Ha OftH Wi HECKONBKO KOMTMOHEHTOB MpoAyKTa. B cyyae CoMHeHus
HEoBXOMMMO BbISICHUTB 3TOT BOMPOC ELLE [0 NMPUMEHEHUS JaHHOTO MpoyKTa,
MIPOBEAA CewyanbHbIi TECT, YTOBbI UCKTIOYTL BEPOSTHOCTb ANnepru.

Cwmony VarseoSmile Temp pa3peLLaeTcst MPUMEHSTb TOMBKO NS H3FOTOBNEHNS
BpeMeHHbIX KOPOHOK ¥ MOCTOBIAHbIX POTE30B. JTioG0e OTKIOHEHwe 0T AaHHOM
VHCTPYKLV 110 IPUMEHEHVI0 MOXET HEraTUBHO NOBIMATL Ha XUMUYECKUE 1 (-
314eCKite CBOVCTBA NNACTMACC, M3rOTOBMEHHbIX Ha ocHoBe VarseoSmile Temp.

3. Yka3aHus no TexHuke 6esonacHocTH

[laHHbIl CTOMATONOMYECKVil MaTepuan U3roTaBnuBaEeTCs 1 KOHTPONMpYeTCs
B COOTBETCTBMM C BbICOMAILLMMI CTaHAAPTaM kavecTsa. K pabote ¢ matepu-
arnom AOMyCKaeTCs TOMbKO KBanAMLPOBaHHBIA nepconan. Ytobbl obecne-
YUTb ONTUMANbHbIE CBOVCTBA MaTepvana Ans ero AarbHeilweil 06paboTky,
BHVIMATENbHO 03HAKOMbTECH C WHXOPMALVedt, MPeACTaBNeHHOR B [aHHOM
VHCTPYKLIM 110 MIPUMEHEHVIO.

KacatensHo oBpatuieHist ¢ xuaKoTekyyei CMOMOit ¥ He MoZBEpraBLUMMACS
MoCTNIONUMEPU3ALIMN HameyaTaHHbIMY O0GbexTamu (0GbexTaMin B «ChIpoM
COCTOSHUVY) AEYICTBYIOT YKa3aHws 110 6e30MacHOCTM M MepbI MPEROCTOPOXHO-
CTW, NpUBEZEHHbIE B MHCTPYKLYM 110 MIPUMEHEHVIO 11 MacniopTe Ge3onacHocTi
[{aHHOTO CTOMATOMNOTM4ECKOro MaTepyana.

C E 0197

4. TlobouHble AeiicTBUA 1 NpodiunakTMka

Mpodhunaktuka/3awmra

Mpy 0BpalLeHnm C AaHHbIM CTOMATONOTYECKM MaTepuanom 06s3aTenbHo
VCMIOMb30BaHVE 3aLLVTHOI OFEXTbI.

Heobxomumo 1enonb30BaT 3alLyTHbIE 04KM M HATPUTOBbIE NepyaTki. flonon-
HUTenbHas MHEhOpMALWS O MPaBUbHOM OBPALLIEHIN C POAYKTOM COREPXUT-
cs1 B nacnopre 6e3onacHocTy 1 4OCTyNHa B LigHTpe 3arpy3ok BEGO Ha caitte
www.bego.com. Tem He MeHee, B PefKiX Cry4asx Herbas CKII4HTb BOSHHK-
HOBEHVS MHOVIBUAYaNbHbIX peakUyi (Hanpumep, peakwvii HenepeHoCMOoCT!
WY aNNEPrUHECKVIX PeaKLuii) Ha OTAembHbIE KOMMOHEHTB! MaTepuana. B atix
Cy4asix Nonb3oBaTenio, MoABEPXEHHOMY NOAOBHbIM peakuusiM, cneayet
BO3[EPKaThCA OT JanbHerilueil paboTbl ¢ Matepuanom.

YKa3aHus Ha 0nacHoCTY COrnacHo nacnopty 6eso-

facHoCTY Xumideckoit npoaykuum (MSDS)

o [pu nonagaHy Ha KOy BbI3bIBAET

pasapaxeHue.
OCTOPOXHO © Moyt KOHTaKTE C KOXeil MOXET Bbl3BaTb
annepriyeckyio peakwmio.
© BbiabiBaeT cepbesHoe pasapaxeHve rmas.
© MoxeT Bbl3BaTb pasfipakeHue abixaTenbHbiX
nyTeit.
© MoxeT BblaBaTb AONTOCPOUHbIE BPEAHbIE NOCTes-
CTBMS! 7151 BODHbIX OPraHyI3MOB.
Copnepxut: YkasaHusi no TexHike 6e30macHoCTI cornacHo
MpopykTbi aTepudu- nacnopty 6e30NacHOCTY XMMIYECKOM MPOZYKLUY
Kauyuu 4,4-u30npo- (MSDS)
nunMaeHavdeHona,  |/3BeraTb BAbIxaHUs TyMaHa/napa/aapo3onei.
3TOKCUINPOBAHHYIO U

o |/13Berarb nonagaHys B OKpyXatoLLlyto cpepy.
© |/lcnonb30BaTb 3aLLyTHbIE NepyaTki/ cneloge-
Kny/ CPeCTBa 3aLLyThl mas/muua.

2-MeTUN-2-NponeHoBYHo
kucnoty, obpabotattoe

CUNaHOM CTOMATonoru- "

yeckoe crekno, metun-  ® OBPATUTLCS B TOKCUKONOTVYeCkwi LgHTplk Bpayy
6Gexsouncopmuar, Mpy MroXoM CaMoYyBCTBUN.

Auderun (2,4,6-Tpu- © [1py pa3gpaeHn KOXV Un NOSIBNEHUN Ha Hedt
werunGersonn) ChINV: MPOKOHCYTbTUPOBATHCA C BpayoM /obpa-
boodpuroona, OBEE 1y g 53 owowybio K BpaYY.
COREKBHIEREOPTaN: o £y naanbakeHUe a3 He MDOXOMT: MPOKOH-
Yeckux HanonHuTenen p mp p AT p
(pasmepuacTuy0,7 CynbTUPOBATBCS C BpayoM/0BpaTUTLCS K Bpayy.
k) cocragnseTor30  ® YTWIMBNPYIATE COREPKUMOE  KOHTENHEP Cornacko
#050% no macce. MECTHBIM ¥ HaLOHaNbHbIM MPEAM1CaHISM.

I'Ipmetlauue: 060 Bcex CEPLE3HBIX MPOUCLLECTBUAX, BOHUKLLX B CBA3N C
HEeNCnpaBHOCTbHO JaHHOTO M3genvs, Heobxoavmo 0006L|.laTb M3roToBUTENIHO, &
TaKKe B KOMMETEHTHbIE OpraHbl Mo MECTy XUTenbCTBa NoMnb3oBaTena n/umm
nauueHra.

5. 06Lume ykasaHus no obpaLleHmo

Mocraska

VarseoSmile Temp nocrasnsercs B ottexkax A2 Dentin, A3 Dentin,
C2 Dentin, no wseToBoit Wkane VITA* classical, B CBETOHENPOHMLL@EMbIX 1
3aKPbITbIX BYThiMKax.

* [JaHHbIA 3HaK SBNSETCA (HPMEHHbIM HaVMEHOBAHEM / 3aperucTpUpoBaHHOI
TOProBOV MapKOIA KOMMaHwK, KOTOpas He BXOAWT B rpynny komnaxui BEGO.

®acoska:

® REF 41022 = 5001, A2 Dentin
® REF 41102 = 250 r, A2 Dentin
® REF 41023 =500, A3 Dentin

XpaHeHue

[laHblit cTOMaTONoMYeckni Matepuan HeobXOAMMO XpaHUTb B 3aKpbITON
OpUrMHanbHO BYThINKe U B KAPTPUIKE N KOMHATHOI TemnepaType (1pu-
6n. 22°C) B TeMHOM ¢ cyxom MecTe. Heobxoavmo crefuTs, 4Tobbl Temnepa-
Typa He onyckanack Hike +4°C u He nogHManach Boile +28 °C! Cnenyet
cobnioAaTb CPOK FOAHOCT, YKadaHHbIIt Ha YMaKoBKe.

TMpuMeyaHme: oxiaaemble pesynbTatbl HE MOTYT GbiTb rapaHTUpOBaHb! B
Cry4ae, €Cv UCTIoNb3YKTCA MaTepuanbl C UCTEKLLMM CPOKOM FOHOCTI MM
XpaHuBLLVecs 6e3 cobrioaeHns TpebyembIx YCroBI XpaHeHNs.

MonHoCTblo OTBEPAEBLLME HaneyaTaHHble OOBEKTbI CTIedyeT XpaHuTb Mpu
KOMHaTHOI TeMnepaType B 3alLLLEHHOM OT CBETa MecTe.

® REF 41103 =250, A3 Dentin
® REF 41024 =500 r, C2 Dentin
© REF 41104 =250, C2 Dentin

6. Tpe6oBaHus k npoueccy pabotbl
1. Ou3aitn
 Lncposas TpexMepHas MOENb ANS U3rOTOBNEHIS KOPOHOK, BKIAFOK 1
HaKnazjoK, BUHVPOB WM MOCTOBIAHbIX MPOTE30B: B hopmare STL

Mpumeyanme:

TTPOROMKUTENBHOCTL HOLIEHYS HareuaTaHHbIX pecTaBpaLiuit orpaHiye-
Ha CPOKOM 10 12 MecsiLies.

[InviHa MOCTOBWEHOTO NPOTE3a MaKC. 0 7 eAVHHL.

TpoMexyTo4HOE 3BeHO A0MKHO BbiTh He BombLLe LnpvHLI Monspal

Mpv paspaboTke Mofenm crepyet cobroaat TpeBOBaHHS K MUHMAMb-
HOVt TOMLLWHE CTEHOK 1 MNOLLAAW MOMEPEYHOTO CEYeHNs COBMMHMTENS!
LA FOTOBbIX pecTaBpaLyit:

KopoHku, BKnaaku, Haknaak1 1 BUHUPbI

MuH1ManbHas TonwyHa CTEHOK ANs nepesHnX 3y6os 1,0mm
MuHuMansHas TonLyvHa cTeHok Ans 6okoBbIX 3y60B 1,0 Mm
MocToBuAHbIE NPOTE3bI
MuHuMansHas TonLyyHa CTEHOK KOPOHOK 1,0Mm
Obnactb nepeaHmx
3y608 MuHuMansHas nnoLyaas nonepeyHoro 12w
CeueHus coefiennTens
MuH1ManbHas TonLMHa CTEHOK KOPOHOK 1,5Mm
Obnactb 60KoBbIX
3y6os MuHumansHas nnoass nonepeyHoro 16w

CeyeHus coeageHnTens

2. KomnoHoBka B Al v NoAroToBka K neyarv

© /IMnopTipoBaHue fanHbIX B hopmate STL

© TloBOpauMBaHve 1 pasMeLLEHIE BPYYHYI0/ aBTOMATUYECKN

o [lepeopueHTaLys feTanit 40 ONTUMANLHONO NMOMIOKEHVS:; B FOpU30HTaMb-
HOM NNOCKOCTY, COOTBETCTBIE OKKMIO3MOHHOM NMOCKOCTY MO OTHOLLIEHMIO
K nnatopme NoCTpoeHHs!

© [eHepupoBaHve CTPYKTYp NOAAEPXKeK BPY4HyH0/ aBToMaTUYECKM

3.Mevatb

Marepuan VarseoSmile Temp npoiuen nposepky 11 BanmaaLyio B coyeTa-
HV C pasnnyHbIMU KOMMOHeHTamy cicTeMs! (3D-npukTep, yeTpoiicTea Ans
O4UCTKN M yCTpOViCTBA ANs nocTronuMepu3aLm). Mbl HerpepbisHo paboTa-
€M Hafi nonyyeH1eM AanbHeiLunx keamdmkayi. MepeyeHb COBMECTUMbIX
CUCTEMHbIX KOMMOHEHTOB MOXHO MOCMOTPETH Ha Haluem Beb-caitte:
https:/www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

He 3abynbTe Talke 03HAKOMUTLCS C YKa3aHUAMM KacaTemnbHO NnatopMbl
MOCTPOEHMS Y BaHHONKY A1 CMOMTBI.

an/IMepr COBMECTUMBIX 3D-an|HTepoa [Ong afaauTUBHOIO NpOKU3BOACTBA U
COOTBETCTBYHOLLEE pa60qee nporpammHoe obecreyenme:

CoBMecTuMble 3D-npuHTEpbI

Mopens Bepcus BcTpoerHoro  Mporpammtoe Mocras-
3D-npuHTepa  mporp 0 06e- ans wukNO
npuHTepa BAN
Varseo 1.14 unn Gonee no3gHsa
VarseoL 1.02 unu 6onee no3gHss BEGO .
CAMCreator Print
Varseo S 1.14 unn 6onee no3gHss Bepews 1.14 nm BEGO
Varseo XS 2.6.8.24nnn6onee Bbille
no3aHssA
ASIGAMAXUV  2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro95 2.5.1 RayWare SprintRay

NPEOYNPEXAEHWE! [lonyckaetcsi 1cnonb3oBaHye TOMbKO 0f0-
6BpeHHbix BEGO 1 COBMECTUMBIX CUCTEM M MapaMeTpoB MaTepua-
10B. B MPOTMBHOM CIly4ae MpUCYTCTBYET BbICOKUI PUCK MOMyeHUs
HEHaZEXKHbIX W/ Wnv HEMPUTOHBIX K MPUMEHEHNIO CTOMATONOMMye-
CKVIX VU30EMWIA, KOTOpbIE MOTYT NMOCTABMTb MOZ Yrpo3y 6esonacHocT
norb30BaTes.

Mpumeyanme: CobniogaiiTe ykasaHs B OTHOLIEHMA HANEXaLLei akenny-
aTaLym v TexHU4ecKoro obenyxBaHIs, NPUBEAEHHbIE B COOTBETCTBYIOLLMX
VIHCTPYKLMSIX OT M3rOTOBWTENS KOMIMOHEHTOB CUCTEMbI.
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4. UHcTpyMmenTbI, 0BopyAoBaHUe 1 MaTepuanbl, Heobxoaumble Ans
nocneaytouei 06pa6oTkmM

LLInaTens 13 HepxaBetoLLeil cTani

YnbTpa3sykosas BaHHa 6e3 noporpesa

Pacrsop ararona 96 %» or «3taHon, pacteop 96 %

PacnbinuTens ¢ pacTeopom TaHona

CenapaLyoHHbIit muck Ui kycadku-6okopesb! (Ans yaaneHs noaaep-
Kek)

o [leckoCTpyWHbIit annapar 1,5 6ap

Martepuan ans rmsHLeBov nonuposky 50 Mk (Hanpumep, Perlablast®
micro, BEGO, kar.Ne 46092/54302)

7. Ucnonb3oBaHue
Hinke npusoavTcs noapobHoe onvcarue BanuavpoBarHoit paboyed npoLie-
Aypbl 3D-nevaty ¢ ucronb3oBaH1eM CoBMeCTUMOro 3D-npuHTepa.

OnTumanbHas Temnepatypa o6pabotky cmonbl VarseoSmile Temp cocrasns-
et ot 18 fo 28°C. NMepen npumMeHeH1eM CMona JOMKHa UMETb OAHOPOLHYK
KoHcMCTEHLWHO. Mepen nepBbIM UCTIOMb30BaHIEM CTIELYET XOPOLLO B3GoMTaTh
ByTbinky B Teyenue npubn. 2 MuHyT. Bo Bpems nepenvBanus Heobxomumo
CIeavTh 32 TeM, YToBbl CMona Arist NeYaTil kak MOXHO MeHbLLE nofiBeprarnach
BO3AEVCTBMI0 AHEBHOTO CBETa. ECTIM Ha ee NOBEPXHOCTM MOSIBIANCS Mpo3pay-
HbIiA CIIOW, TO MaTepvan cnepyer nepeniTb B kapTpumx/BaHHOUKY Anst CMOMb!
11 NlepemeLLIaTb [0 OIHOPOSHOTO COCTOSHMSL.

[Inst AononHuTENbHbIX NapameTpos 06paboTky, HacTpausaeMbIx B pamkax
MpoLiecca neyay, Takux kak BbIGop CMOfbl, riapaMeTpbl MaTepUarnos, KoHgu-
TypaLvs 3aaHus nevaTw, HeoBXomuMo CoBMIoAATL UHCTPYKLE MO 3KCTya-
Talliym CoOTBETCTBYHLLIEr0 3D-MpUHTEpa.

QuvcTKa ¥ NOATOTOBKA K NOCTNONMMEPU3aLN

Iocne 3aBepLLEHIs MpoLiEcca neyaTvt HeOBXOAMMO NP MOMOLLV LLNATeNs OT-
[AenuTb HaneyataHHble 0GbEKTbI OT NNaTopMbl MOCTPOEHNA. HanevaTarHble
0BbexTbl HeoBXOAMMO B [Ba 3TaNa O4YCTUTL NP MOMOLLY 3TaHona (96 %) 1 ¢
1ICTIONb30BaHVEM YNbTPa3ByKOBOi BaHHbI.

Mepb! NpeAoCTOPOXHOCTM: HUKOTAA He 3arnuBaiiTe 3TaHon Hemo-
CPE/ICTBEHHO B YTbTPpa3ByKoBYH BaHHY. CriepBa 3anevite aTaHoN B pe-
KoMeHzyeMyto paBouyto emkocTb (REF 19621), a 3atem nomecTuTe ee
B 3aM0MHEHHYIo BOZOI yNbTPa3ByKoBYto BakHy. HeoBxomumo uerons-
30BaTb YbTPa3BYKOBYHO BaHHY B3PbIBOGE3ONACHOTO MCTONHEHNS.
. OunwaiiTe HaneyaTaHHbIi OOBEKT B TEYeHNE 3 MUHYT B MHOTOPa30BOM
pacTBope ataHona (96 %) B HenopAorpeBaeMOoi YrbTpa3ByKoBOM BaHHe.
[inst nonHoro 3aBeplueHys mpoLiecca HeoBXORUMO O4MLLATb MpeABapH-
TenbHO OYMLLEHHbIV HaneyaTaHHbIi 0GBEKT NPy MOMOLLY CBEKENPUrOTOB-
TIEHHOrO pacTBopa aTaHona (96 %) B TeueHve 2 MUH B HenoporpeBaemMoi
yNbTPa3ByKOBOA BaHHe. 3aTeM HameyaTaHHblii OBBEKT W3BNEKaeTcs U3
pacTBopa aTaHona 1 AONOMHUTENbHO ONpbICkVBaETCS 3TaHonoM (96 %),
4106l MOMHOCTbH0 CMbITb NOCTEAHME OCTATKM CMOMIbl.
CoBerT: 0CTaTKN CMOMb MIETKO YAANSIOTCA C MOMOLLbIO CMOYEHHOW B 3TaHone
(96 %) kvcTONKM.

N

Mepbi npegocTopoxHocTH: He npesbilwaiite 06iyio MPOROMmKM-
TENbHOCTb OUMCTKM, (5 MUHYT), Tak kak B POTUBHOM CIly4ae BOMOXHO
NOBPEXOEHMe HaneyaTaHHblx 06bexToB (HabyxaHue obbexta nog
BO3ECTBMEM 3TaHOMa).

ToCre O4YCTKN HaneyaTaHHbIit OGLEKT CYLUMTCA Mpu MOMOLLY CKATOro BO3-
Zlyxa N10fy BbITSHKKOA. ECAIM nocne 3Toro Ha MoBEXHOCT 0BbexTa ocTaeTes
KuOKast CMona, ee MOXHO MOMHOCTBIO Y/anWTb MOCPEACTBOM MOBTOPHOMO
06pbI3rvBaHyst aTaHomnoM (96 %) v MOBTOPHOW 06AYBK.

TMoproToBKa k nocTnonMMepu3aLmM1

o OtpgenuTe nopsepxky. [INA OTAENEHNs MOXHO MCTIONb30BATb CenapaLit-
OHHbII AVCK MM KyCaukit-BoKOpesbl.

OCTOPOXHO yanuTe ¢ MOBEPXHOCTV 0BbekTa Benblit Croit nyTeM necko-
CTpyitHoit 06paboTku C MaTepuanom Ans MAHLEBOI NONMPOBKM (Hampu-
Mep, BEGO Perlablast® micro, kat.Ne 46092/54302) npu saBneHum cTpyn
He onee 1,5 6ap.

TTpOKOHTPONMPYiATE HaANEXaLLo NOCaAKY OGBEKTOB 1 MPOUIBEAVTE OKOH-
yatenbHyto 06paboTky: Ans NpuaaxKs Heobxoaumoro pasvepa, hopMbl 1
perbecha MOBEPXHOCTI MOXHO WCTIONb30BaTh TBEPAOCTNaBHbIE (hpesbl
N anMaHbIil abpasvBHbIA MHCTPYMEHT.

Mpouecc noctnonumepu3aLum

OKOHuaTENbHbIE CBOICTBA HameyaTaHHoro oGbekTa 3aBuCST OT Mpolecca
nocTronvmepusaLym. Yoeautecs B COBMECTUMOCTA NOMMMEPH3ALIOHHO
namnbl ¢ 3D-MPUHTEPOM 1 paspeLLIEHHBIMIA CUCTEMHBIMU KOMMOHEHTaMM.
Mpouiecc nocTnonMMepy3aL 0BbeKTa oCyLLeCTBNAETCA 6e3 UConb3oBaHMs
mogenm. Mo ero 3aBepLueHnn 06beKTy JatoT OCTbITb (B TeyeHue 3—5 MuH),
110Ka OH He CTaHET MPOXTaZHbIM Ha OLLyb.

Martepuan VarseoSmile Temp npoLuen npoBepky 1 BanWaaLyio B COYETaHN
Pa3n4HbIMIN KOMMOHEHTaMI cUCTEMbI (3D-NpUHTED, YCTPOVCTBA ANA O4UCTKY
11 YCTpOICTBA AN NOCTNONMMEpH3aLK). MepeyeHb COBMECTUMbIX CUCTEM-
HbIX KOMMOHEHTOB MOXHO MOCMOTPETb Ha Haluem Beb-caiite: https:/fwww.
bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
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anMepr COBMECTUMbIX yCTpOI;ICTB [Ang nocTnonMmepusaLim:

MNocTnonumepusauus
3D-npuHTep Monumepusaun-  KonuyectBoumknoB [lononHuTenbHas
OHHas namna b ¢
3auum
BEGO Varseo

BEGO-Otoflash ~ 2x 1500 Benbiwek
BEGO VarseoL

BEGO VarseoS MepesopaunBars
- . 06bekT Mexay

BEGOVarseoXS HiLite-Power 2x90 cekyH .

ASIGAMAX UV nvMepu3aLn

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure  2x 20 muHnpn20°C
SprintRayPro95  SprintRay ProCure  2x20 Munnpn20°C

MPEAYNPEXOEHWE! [lonyckaeTcs vcnonb3oBaHie Tonbko 0fo6peH-
Hblx BEGO 11 COBMECTUMbIX CiCTEM M napaMeTpoB MaTepuarnos. B
MIPOTMBHOM Crly4ae MPUCYTCTBYET BbICOKWV PUCK NONYYEHNS HeHapex-
HbIX 11/ i1 HEMPUTOZHBIX K MPUMEHEHVI0 CTOMATONOMVHECKUX U3TenMi,
KOTOpbIE MOTYT MOCTaBHUTS M0} Yrpo3y 630MacHOCTb MOMb30BATENS.

Mpumeyanme: npy npumenernn npubopa BEGO Otoflash cneyet ncnonb3ao-
BaTb (hyHKLWHO 3aLLMTHOrO rasa. briaropaps et obecneunsaeTcs fanbHeiiluee
CHIDKEHWE M B3 TOrO HUKOTO OCTATOHHOTO CopepXaHusi MOHOMEpoB. [is
3T0r0 YCTaHOBMTE NepexrioyaTenb (PYHKLVM 3aLLUTHOO rasa B NonoxeHue 1.
MonpoBHble CBEZEHUS COOEPKATCA B MHCTDYKLWM MO MPUMEHEHNHO KaMepb
noctnonumepv3aLym. Cobniogaiite ykasaHist B OTHOLLEHUW HaAnexaLlero
TEXHWYECKOr0 0BCTYKMBaHMS OT M3rOTOBUTENS! KOMMOHEHTOB CHCTEMI.

YkasaHHoe BPEMA KacaeTCa TONbKO PerynapHo Oﬁcﬂ)’)KMBaeMbIX FIpI/IﬁOpOE,
06ecnewmaa»ou.lmx HaanexatLyto MHTEHCMBHOCTb CBETA.

MepbI npesocTopoxHocTi: ECrv B pesynbTaTe HeMCnpaBHOCTH B
MpoLiecce MoCTMoAMMEPI3aLyA MPOM30LLNA OCTAHOBKA, TO Hareya-
TaHHbII OGBEKT He paspeLLaeTcs UCTonb3oBaTb A0 TeX Mop, Noka He
6yneT npoBe/eH NONHOLIEHHbIV Lk dhoTononMMepu3aLyi.

OBpaTuTech K MHCTPYKLWM MO SKCTAyaTaLy MonmMepu3aLyoHHoi
NamMbl, YTOBbI BbISBMTH HAAIEXALLME MEPbI U YCTPAHWTb HENONaaKH,
110C/IE 3TOrO MOBTOPUTE MPOLIECC MOCTIIONMMEPU3ALIMIA HaNEYaTaHHO-
10 obbexTa.

[lopa6oTka/ peMOHT nevaTHbIX 06LEKTOB

[NedhexTbl (Hanpumep, OTCYTCTBYIOWME KOHTAKTHbIE MYHKTBI, CKOMbI, TPe-
I.l.lMHbI M T..) MOTYT BbITb CKOMNEHCHPOBaHbI NyTeM AOPabOTKM CMOMOMA.

© BbinonHuTe neckocTpyiHylo 06paboTky noBEpXHOCTeN, KoTopble nopne-
ar fopaboTke, OKCUEOM amoMiHus ¢ pasmepom 3epeH 110 MkM (Hanpy-
mep, Korox® 110, BEGO) u saBnenuem ctpyw 1,5 6ap.

Harecvte HeBonbLuoe konmyectso VarseoSmile Temp Ha 0GbexT.
BbinonHuTe KOpoTKylo (hoToMonMMepU3aLVio MaTepuana 5 BCrblLKamy
BEGO Otoflash.

Ecrv HaHeceHHoro MaTepuana oKkasanoc HefjocTaTouHo, 1 Heobxoauma
popa6oTka, To BHOBb HaHecuTe VarseoSmile Temp noepx nocrieaHero
cnost 1 nonumepu3yitte 5 eenbiukamn BEGO Otoflash.

OKoHyaTerbHas nonMmepuaaLysi obbeKTa BINOMHAETCA Kak OnicaHo B
pasaene «[poLiecc nocTronvmepuaaLyy (cM. Tabruy).

Mepb1 npesocropoxHocTi: [lopaboTky/pemoHT obbekTa paspelua-
€7CA OCYLLECTBNAT TOMNbBKO 3a NPeAEnaMin POTOBOIA MONOCTU NaLyeH-
Ta ¥ TOMbKO KBAMMAULPOBAHHOMY NEPCOHay.

MonupoBka

OTrionupyiiTe NOBEPXHOCTL 0GBEKTOB NEM30N 1 MonMpoBarbHoi nactoit. Bo
BPEMS MONVPOBKY He FOMycKaiiTe neperpesa 06bexTa. Haunyuluee kavecTso
MOBEPXHOCTY JOCTUTAETCS NPy NOMMPOBKE MOCHE MOCTNIONMMEPU3aLN.

CoBeT: B ka4eCTBe anbTepHaTiBbl BO3MOXHA 00paboTka NoBepXHOCTEN 00b-
€eKTa pi MOMOLLW CBETO- OTBEpXAaeMoil madypu (Hanpumep, Vita ENAMIC
GLAZE?*, Viita Zahnfabrik unv GC OPTIGLAZE?, GC). Cobnto- AaiiTe ykasaHust
VHCTPYKLM 110 MIPUMEHEHVIO OT 3rOTOBUTENS [MaspyloLLiero Matepuana.

8.0umcTka B 3yGOTEXHU4ECKOI NabopaTopuM W CTOMATONOrNyeckom
KnWHUKe
TonHoCTblo 3aTBEpAEBLLME KOPOHKY 1 MOCTOBIAHbIE MPOTE3b! M3 VarseoSmile
Temp nerko noAaaloTCst OYUCTKE Y AE3MHADEKLIM O4MLLAKOTCS U AE3MHADML-
pytoTcs. BoamoxHa oumcTka apom (Hanpumep, ¢ nomoLubto Triton SLA). Tak-
Ke BO3MOXHA [Ie3MHEKLMA METOTOM MOTPYKEHUS B BaHHy (Hampumep, ¢
1Cronb30BaHvieM ataxona 96 % i roToBoro pacteopa Anst Ae3nHbexUvm
cnenkos MD 520 dmpwmb Diirr Dental). Cobritonaitte ykasaHus U3rotoButens.

9. YKka3saHusi B OTHOLIEHUN hyKCaLMM pecTaBpaLi

BpemeHHbI/i npoTe3 MOXHO 0TNONMpoBaTb A0 Br1ecka C MOMOLLbIO LIMPOKO
MPUMEHSIEMbIX B CTOMATONOTMYECKOIA MPaKTUKe MOMMPOBOYHbIX HACAHOK
[N KOMMO3MTHBIX MaTepyanos.

T'0TOBBIV BPEMEHHbI POTE3 MOXHO (UKCHPOBATH C NMOMOLLbIO CTaHAAPT-
HbIX LIEMEHTOB /A BPEMEHHOI (ukcauym (Hanpumep, Temp Bond NE*
hvpmsl Kerr).

TocTronMMepH3aL|1s 3aLieMeHTPOBAHHO/ BPEMEHHOI PecTaBpaLvA He Oka-
3bIBAET HUKAKOTO BIUSHYS Ha CBOVICTBA PAHEE U3TOTOBIEHHOI KOPOHKM.
Heobxomvmo cobritonaTb MHCTPYKLWEO N0 MPUMEHEHMIO MaTepuana Ans (k-
caLym 3yBHbIX poTe3oB. MpoTpaBnBaHye pecTaspaLym He Tpebyetcs.
TocTnonumepu3aaLyis 3aLieMeHTVPOBaHHOI BPEMEHHOI PECTaBpaLuv He oka-
3bIBAET HUKAKOTO BIUSHYIS Ha CBOVICTBA PAHEE VTOTOBIEHHOI KOPOHKM.

* [JaHHbIA 3HaK SBNSETCA (HPMEHHbIM HaVMEHOBAHEM / 3aperucTpUpoBaHHOI
TOProBOV MapKOIA KOMMaHwK, KOTOpas He BXOAWT B rpynny komnaxui BEGO.

10. Ytunuzauus

3aTBepaeBLUMA W OTAENEHHbIA MaTepuan (onopHast MnacTvHa, Mossepxki)
HeNb3A CTIOfB30BaTb MOBTOPHO. 3ATBEPAEBLUMIA MaTEPUan MOXHO YTUTMBNPO-
BaTb BMECTe C BbITOBbIMY OTX0aMM. Heu3pacxofioBaHHylo MOy Wi MCromb-
30BaHHbIVi 21N O4MCTKY STAHOM C OCTATKaMM CMOTTbI HEOBXOEMMO YTUNMAMpOBaTb
YEpes MECTHOE YTUIM3UpYHOLLEe MPEATIPUSTAE W COOTBETCTBYIOLMIA MyHKT
MpYema BpeaHbIX BELLECTB C Yka3aHeM nacriopta 6e30nacHoCTy.

11. CUMBONbI Ha 3TUKETKe
“ WsrotoBuTens

&] [JlatanarotoBnenus

c E 3Hak «CE»

[:E] OBpatuTech K HCTPYKLH
110 NPUMEHEHIIO

MepuuvHckoe nagenve g TopeH go

QOctopoxHo! ObpaTutech k
[LoT] Konnaprim

VHCTPYKLUM MO MPUMEHEHNIO
HoMeD 1o KaTanor “*OrpaHuyeHme Temneparypbl

p y or Mpepensl Temneparypl
Mo i
<. Heponyckats Bospedicraus Tonbko ANs cnewuyan1cTos
COMHEYHOro cBeTa

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG

Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
omra——— Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100
msrorosurens  E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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3 VarseoSmile Temp

WHeTpykums 3a ynotpeda

VarseoSmile Temp
Cmona 3a 3D npuHTVPaHe Ha BPEMEHHY KOPOHI 11 MOCTOBY KOHCTPYKLAV, MHIEW,
OHMevt 1 BIHIPK.

1. MpepHasnayenue  MokasaHus
VarseoSmile Temp e dorononumepuanpalLia, Te4nvBa nnactaca Ha 6asata Ha
€CTEPU Ha MeTakpuroBaTa KicenuHa 3a i3paboTeane Ha BpEMeHHY KOOHY ¥
MOCTOBE, VTN, OHTEN 1 BUHVIH.

2.TMpotuBonoKasaHus

/13BeCTHY aneprvi KbM €Ha WM HAKOMKO CbCTaBkM. B cnyvait Ha CbMHenHve
aneprvisita TpsioBa Aa Ce YTOUHY U U3KITKOUM Bb3 OCHOBA Ha CrIeLMeiieH TecT oLe
MPeAvt NpUNaraHeTo Ha npoaykTa.

VarseoSmile Temp He TpsibBa Aa ce M3non3ea 3a Apyru ek, 0CBEH 3a u3paboTaa-
He Ha BpeMeHH KOPOHI 1 MOCTOBE. BCAKO OTKTIOHeHIe OT Tasit UHCTPYKLUS 3a
ynoTpeBa Moxe fa vMa OTpHLiaTENHN echekT BBPXY XVMUUHUTE Y (DUaNIHUTE
cBovicTBa Ha u3pabotenuTe ot VarseoSmile Temp nnactmach.

3. Ykazaus 3a 6esonacHoct

To3 NPofyKT Ce MPOU3BEXAa ¥ MPOBEPSIBA N0 Hali-BUCOKM CTAHAAPTY 38 KaYeCTBO.
TpsibBa f3a Ce U3Nonasa camo OT CrIeLyanKcTy. 3a rapanTUpaxe Ha onTuMarnHara
Mo-HaTaTbLUHa 06paboTka MpoyeTeTe BHUMATENHO MHGOPMALVATA, ChIbpXaLla
Ce B Tady! MHCTPYKLYA 38 ynoTpeda.

3a paborara ¢ TeyHaTa cMona W HEMoCTNIONUMEPU3NPEHH MPUHTUPaHN 0BexTi
(0BexTt B ,CypOBO CLCTOSHYIE") BaXaT YkasaHusiTa 3a 6e30MacHoCT v npeAnasHuTe
MEpK/1 B MHCTPYKLSTa 3a yrioTpeBa 1 MHAOPMALWOHHYS TIVCT 38 Ge3onacHoCT Ha
TO3M MPOZYKT.

c E 0197

4, CTpaHuyHy echeKTV ¥ npeanasHu Mepkiu
MpocbunaTykal 3awura
HoceHeTo Ha 3aluTHo obrekno npv GopaseHe ¢ Toa MPOFYKT € 3abIMKNTENHO.

Tpsi6Ba fia Ce U3NoNaBaT 3alLUTHY O4Na W HUTPINOBI PbkasyLy. JombaHuTenHa
VH(opMaLts 3a 6opaBeHeTo C MPOFYKTA Ce Chibpa B MHGPOPMALWOHHIS TIUCT 3a
6esonacHocT e Ha pasnonioxenve B BEGO DownloadCenter Ha ye6 caiita www.
bego.com. He Moxe fia ce M3KriouM Bb3MOXHOCTTA B ekt Cny|ait fa Ce MOsiBAT
VHOVBIARYanHY PeaKLyM (Hanp. HEMOHOCUMOCTM U aneprvi4HiA PeaKLv) KbM OT-
[TV KOMOHeHT. B TakuBa cry4an Toan NpopyKT He Tpsibiea Aa ce 1anon3sa ot
CBOTBETHUA NoTpebuUTEN.

[pepynpexaeHns 3a onacHocT cbrnacHo Wb Ha

Marepviana

o [Ipeav3eykBa ApasHeHe Ha Koxara.

© Moxe 712 NpU4MHI anepritiHi KOXHA peakLiuit.

BHUMAHUE * [pew3sykea CEPUO3HO APA3HEHE Ha O4WTE.
o Moxe Zia ipasHin ZUXaTenHuTe mbTuLLa.
o Moxe Aa npusuHi fbnroTpaeH BpezeH edexT 3a
BOJHVITE OpraHuam.
YkaaaHusi 3a GesonacHocT cbrmacHo Wb Ha
marepuana
Cuabpxa: o |/3bsirsaitte BOVLLBAHE Ha Mbrna/napa /aepoaon.
Vllpoayktuva o |/3BsiraaiiTe ManycKaHe B OKoNHaTa cpesa
ecTepudmKaLya Ha

* |/3non3galiTe Npeanasky pbkasuLy/ NpeanasHo

4 4-30nponunugenau-
0bnexno/npeanasty ounna/npeanasta Macka 3a

(heHon, eToKCHAMpaHN

1 2-MeTUn-2-NponeHosa .

KVICEnMHa, Cunaxu3u- o [lpyn Hepaanonoxerue ce obapete Ha LIEHTHP MO
PaHO JEHTAIHO CTBKIIO, TOKCUKONOTUSA/ nexap.

WeTunBersounbopvaT, e oyt nosisa Ha ApasHeHe Unit 0BpuB Ha Koxata:
g:ﬁz‘mgo“cg;gmw“ MoTbpCeTe MemULMHCKY CbBET/ NoMOLL,
OBuoroCospRaHEHs  © TPy MPOFBMKUTENHO ApasHeHe Ha ounTe: MoTbpee-
Weopranmonmenn 16 MEAVLIVHCKA CbBET/nomoL,

(paamep HavacTLTE o [lpegaifte ChAbPKAHMETO/Cba 3a OTNALbLM

0,7um)e30-50macosn%.  CBITIACHO MECTHWTE ¥ HALWOHAMHWTE Pasnopentu.

Yka3aHve: Beyki Bb3HUKHAMM BbB Bpb3Ka C U3[enueTo CeprosHyt MHLMASHTI 1o-
pagv HenpaBInHO (yHKLVOHMpaHe Tpsibea Aa ce CboblLaBAT Ha MPoM3BOAVTENs
11 KOMNETEHTHIA OpraH Ha bpaBaTa YneHka, B KOSTO € yCTaHoBeH noTpebuTenst
/N NALYEHTT.

5. 061w ykasaHus 3a GopaBeHe

[TlocTaBka

VarseoSmile Temp ce aocass B usetosete A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin cb-
rnacHo LeToBaTa cucrema VITA® classical B Hemponyckaluy CBETIMHA U 3aTBo-
PEHYt (hnakoHM.

Pasdhacoska:

o REF 41022 = 500 g, A2 AeHTvH
o REF 41102 =250 g, A2 peHTvH
o REF 41023 = 500 g, A3 peHTuH

CbXpaHeHue

Toay npogykT TpsBBa fia Ce CbXpaHsiBa B 3aTBOPEHMS OPUTVHANEH (nakoH Ui
B KapTyLLa npy CTaitHa Temnepatypa (okono 22 °C), Ha TbMHO 1 Cyxo msicTo. Mpu
To0Ba TPs0Ba Aa Ce BHUMaBa TeMnepaTypaTa fia He nafa nog +4 °C 1 fa He npe-
Buwaea +28 °C! Tpabea fa ce BaeMa NpezBIA Nevara ¢ Jatata 3a MUHUManeH
CPOK Ha FOIHOCT.

o REF 41103 =250 g, A3 peHTuH
© REF 41024 =500 g, C2 peHTH
o REF 41104 = 250 g, C2 peHtvH

*To3n 3Hak e hpMeHo HauMeHOBaHWe/perveTpupana ThproBcka Mapka Ha
NPEANPUATIE, KOETO He NPUHaANEXW KbM rpynata npeanpustis BEGO.

Ykasanue: OuakeanuTe pesynratu He morat Aa Gbaat rapaHTvpaK, ako cevs-
1013BaT Matepuani C U3TEKb MUHAMANEH CPOK Ha rOAHOCT WMk ako YCroBuaTa
Ha CbXpaHeHue He ce Crassar.

HarbHo nonimepu3upani npuKTUpani obexTv Tpsiosa Aa ce CbxpaHsigar npu
CTaifHa TeMnepaTypa 1 a ce NPeAnaseaT oT U3TONHULM Ha CBETIHA.

6. U3ucksaHus 3a 06paboTka
1. DusaitH
o [lurvTaneH chaiitn Ha Bb3CTaHOBSBAHE C KOPOHa, MHNEN, OHnedt, (haceTa i
MocT: thopmar STL

Ykasahue:

© TTpOABLMKUTENHOCTTA Ha HOCEHE Ha OTrevaTaHuTe Bb3CTaHOBSBAHNS € Orpa-
HnyeHa fo 12 Meceua.

o [TbMKvHaTa Ha KOHCTPYKUVATA TPsiGBA A3 € MaKCMMyM 0 7 eneMenTa.

o |lupuHata Ha efMH MOCTOB enemeHT TpsifBa [ia & MaKcUMyM KOKOTO
LUMpVHaTa Ha e Monap!

© [py 3aiiHa B3eMeTe Mg BHUMAHYE U3IICKBAHVIATA OTHOCHO MUHUMarHiTe
FeGerMHY Ha CTEHNTE Y MMOLLMTE Ha HanPeUHUTE CeYeHIs! Ha CheaVHTENM-
Te 3a [OTOBY B3CTaHOBSBAHIS:

KopoHu, uxnen, onnen u BuHMpu

Mutumanu aebenn Ha cTeHuTe B 06nacTTa Ha npegHuTe 3b0u 1,0mm
Muumantu aebeni Ha cTeHuTe B 06N1acTTa Ha CTpaHU4HNTE pesuy 1,0mm
Mocrose
MuumanHa nebenuxa Ha CTEHUTE Ha KOPOHH 1,0mm
O6nact Ha
npeaHHTe b61 MuHIManHa nnoLy Ha HanpeyHOTo ceveHue Ha 12 mm?
CbeaMHUTENN
MuHumanHa febenia Ha CTeHUTe Ha KopoHH 15mm
O6nact Ha
CTpaHuuHuTe pealyt  MUHUMANHA 0L Ha HANPEYHOTO Cedetie Ha 16 mm?

CbeauHuTenu

2. HeCTvH 1 NoAroToBKa 3a NPpUHTUpaHe

 /iMnoptvpane Ha caiin STL

©  PbUHO/aBTOMATIUHO 3aBBPTAHE U MOSNLMOHVPAHE

o OnTUMAHO OPUEHTVIPaHE: XOPU30HTAIHO pasrionaraxe, OkNy3anHa paHuHa
KbM nnaTghopmaTa Ha KOHCTpYKLATa

©  PbUHO/aBTOMATIUHO reHepupaHe Ha MOFFbPXaLLY KOHCTPYKLK

3. Mpuntupaxe

VarseoSmile Temp e BepuchvLmpaH 1 Bauaupak B KOMOMHALMA C pasnvyHy
C/CTEMHY KOMNOHEHTH (3D MpuHTep, Ypeau 3a MowncTBaHe 1 ypeay 3a AoMbi-
HVTEIHO EKCTIOHVPaHe). PaboTvM NOCTOSHHO 33 AOMbAHUTENHM KBaNMMKALIN.
CbBMECTUMUTE CYICTEMHY KOMIOHEHTY LLiE HaMepHTe Ha HalLts yeb caift
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Mons, B3emeTe N0 BHUMaHIE 1 JaHHWTE OTHOCHO NNaThopMaTa Ha KOHCTPyK-
LM 1 BaHuKaTa 3a cMona.

TpuMepeH crvebk Ha cbBMecTmy 3D mpukTepy 1 TexHus paboTeH cocTyep
32 avTUBHa M3paboTKa:

CuemecTumm 3D npuntepm
MopenHa 3D Obpmyep3a Codhryep3a NocraByuk
npuHTepa npuHTepa HEeCTHHra
V; 144 nno-
arseo 1T0-BICOKA BEPCUS BEGO
VarseoL 1.02 v no-Bucoka Bepcus CAMCreator Print, BEGO
Varseo S 144uno-sucokasepeus  Bepous1.14m
10-BUCOKA
Varseo XS 2.6.8.24 nno-sucoka sepeus
ASIGAMAXUV  2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro95  2.5.1 RayWare SprintRay

MPEAYNPEXOEHUE: Tps6ea aa ce uanonasar camo opjobpexy ot
BEGO cbBMECTVIMI CHCTEMM, BIIOYUTENHO NapamMeTpuTe Ha Matepy-
anwe. B mpoTuBeH cyuali ChLUECTBYBA BUCOK PUCK OT U3paboTKa Ha He-
Ha/IeXaHM 1/ AN HeU3NoN3BaEMM U3LENR, KOWTO MoraT Aa 3acTpaluiat
BesonacHocTTa Ha noTpebuTens.

Ykasanue: CriefigaiiTe MHCTPYKLWMTE 3a yrioTpeBa v NORAPKKa Ha MPOU3BOAY-
TENA Ha CUCTEMHUTE KOMIOHEHTH.

4. HeoGXxoavMM MHCTPYMEHTH, ypeav 1 MaTepuany 3a
AOMbLAHUTENHO 06paboTBaHe
LLinaTyna oT BCOKOKAYECTBEHA CTOMaHA
Heoronnsiema ynTpassykoBa Baxa
Eraronos pasrsop 96 %
Cnipei ¢ eTaronoB pasTeop
OTpe3eH AuCK U CTPaHIYEH pesay (3a OTCTpaHsBaHe Ha NofTbpKalliaTa
KOHCTPYKLWS)
MscbKoCTpyeH anapar 1,5 bar
Monvpal, abpaaus 50 pm (Harp. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)
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7.Ynotpeba

CriejBaLLTE MHCTPYKLWM ChbpXaT NoZpoBHOCTY OTHOCHO Banvaupaxa paboTHa
110CeA0BATENHOCT 3a MpoLjeca Ha 3D MpUHTMpaHe ChC CbBMeCTUM 3D MpuHTEp.
VneanHata Temnepatypa 3a obpabotsane Ha VarseoSmile Temp ce Hamwpa B
TemnepaTypHus muanasoH Mexy 18-28 °C. Mpeau vsnon3saxe cmorata Tpsibea
[a e XoMoreHu3npana. lpew mbpeata ynotpeba dnakoHbT Tpsibea a ce pas-
TpbCKa A06pe B MPOIbMKEHHE Ha oKkono ABe MuHyTY. [py npenuBsakeTo Tpsiea
[1a Ce CTIe 32 Bb3MOXHO Hali-KpaTKO U3niaraHe Ha cMorata 3a MpuHTUpaHe Ha
[HEBHa CBETNIMHA. PasmeceTe cMonaTa B KapTylua/BaHu|Karta 3a CMona, ako no
MIOBBPXHOCTTA Ce 3abensiaBa npo3payeH Croil.

3a no-HaratbluHata paoTa — u3bop Ha cMona, napaMeTpu Ha Matepuana, Ha-
CTPOViKa Ha 337ayaTa 3a MPUHTUPaHe — B PaMKATE Ha MPOLIEca Ha MpUHTMpaHe
TpsifBa Aa ce Crief1Ba PHKOBOACTBOTO 3a NMOTPEBUTENS Ha CHOTBETHYS MPUHTEP.

ToymcTBaHe 1 NOAFOTOBK 33 AOMbAHMUTENHA NONMMEPU3ALIAS

Cnie 3aBbPLLBAHE Ha MPOLIECa Ha MPUHTUPaHe MPUHTUPaHHTE 0BeKT ce oTaensT oT
nnaTeopvaTa Ha KOHCTPYKLMATa C NIOMOLLTa Ha LunaTyna. [puTUpakusT o6exT Tps6-
Ba f1a Ce MO4VCT Ha B CTBNKY C eTaHon (96 %) C MoMOLLTa Ha YNTpasBykoBa BaHa.

Mpenna3Ha mapka: Hkora He HanvBaiTe eTaHON AVPEKTHO B YNTpa3By-
KoBaTa BaHa, a Bitary B npenopbyanys cug (REF 19621), KoitTo ce no-
CTaBAl B HabHeHaTa C BOa yNTpasBykosa BaHa. Tpsitea Aa ce uanonssa
3alLITEHa OT €KCTIN03Mst YTPa3ByKoBa BaHa.

. ToyucTeTe NpUHTAPaHIS 0BEKT B NPOIBIKEHVE Ha 3 i B ETAHONOB Pa3TBOp
(96 %) 3a MHoroKpaTHa yroTpe6a ¢ nomoLLTa Ha ynTpa3ByKoBa Bana 6e3 noa-
TpsiBaHe.

. TIpefBapyTEnHO MouvCTeHAT 0BexT Tpsbea Aa ce NOWICTH LIANOCTHO B Mpo-
[bIKeHVe Ha 2 min ¢ npeceH eTaHomoB pasTeop (96 %) ¢ nomoLLTa Ha ynTpas-
BYKOBa BaHa 63 noarpsiBaxe. Crie/l T0Ba NPUHTUPaHWAT 0BEKT Ce 13Baxaa o
eTaHonoBata 6aHs 1 JOMbIHUTENHO Ce HanpbCeka ¢ eTaHon (96 %), 3a fa ce
OTMUSIT M3LSATIO MOCTIEAHUTE OCTATBLY OT CMOa.

CuBet: OcTaTbL1 OT CMOMa MOraT NecHO Aa Ce OTCTPHAT CbLLO ¥ C noMoLLTa
Ha Harloera ¢ eTaxon (96 %) yeTka.

N

Mpepanasia mapka: He npesywwaaifte oblyata NPOFBIKUTENHOCT Ha
MIOYCTBAHETO OT 5 MUHYTH, Tbil KaTo B MPOTUBEH CMy|aii & BLIMOXHO
noBpexzaHe (Habb0oBaHe Ha 0bexTa ¢ eTaHoN) Ha MPUHTUPaHKTE 0BeKTH.

Criefi MOYUCTBAHETO MPUHTUAHWST OBEKT CE MaCyLLIaBA MOCPEACTBOM CrbCTEH
Bb3/lyX M0 aCTMPaLys. AKO Criez] T0Ba N0 MIOBBPXHOCTTA Ha OBeXTa BCe OlLje OCTa-
BA TeYHa CMOMa, TS MOXE 1a CE OTCTPaHY HaMTbITHO Ype3 MIOBTOPHO HAMPBCKBAHE C
eTaHon (96 %) ¥ MOBTOHO U3KyXBaHe.

ToAroToBKa 3a AOMbIHUTENHA NONMMepU3aLIA

o OaeneTe noAAbPKALLMTE KOHCTPYKLVM. 33 OTAENSHETO MOXe fia Ce M3nonaea
OTPE3&H [VCK Wt CTPaHV4EH pe3ay.

BHumarenHo otcTpanere Gents crioil BbpXy MOBBPXHOCTTa Ha 0bexTa ¢ -
pa abpaaye (Hanp. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) u makciman-
HO HansiraHe Ha cTpysTa ot 1,5 bar.

lpoBepeTe npunsraHeTo Ha obexTuTe 1 v 06paboTeTe OKOHYATENHO: 3a (MHI-
PaHETO 1 KOHTYPVPHETO MoraT A Ce Wanon3BsaT TBbPAOCTABHN (pesvt Ui
[AVaMaHTEHM WNMAOBLYHY HaKpaVHMLM.

TpoLiec Ha AOMbAHKUTENHA NONMMEPU3ALIS

OKoHYaTenHuTe CBOVCTBA Ha MPUHTAPaHWA 0BEKT 3aBUCAT OT MpoLieca Ha [o-
MbHUTENHA MonuMepu3alus. Mons, nposepeTe ChbBMECTUMOCTTA Ha anapata
3a (potoronumepu3aLys ¢ 3D NpUHTEpa Ha paspeLLEHNTE CHCTEMHI KOMTOHEHT.
[lombHUTENHOTO ekcrioHpaHe Ha ofiekTa ce usBbpluBa Ges Mogen, cep
T0Ba ODEKTBT Ce OCTaBs fia Ce OXTaay, AOKATO Ce YCeLia XMajeH Ha MunaHe
(3-5 MuryTH).

VarseoSmile Temp e BepudwmpaH 1 BanuavpaH B KoMOUHALWS C Pa3MuyHy cuc-
TEMHI KOMNOHeHTY (3D MpuTep, ypeayt 3a NO4VICTBaHE 1 YPeay 3a AOMBIHUTENHO
€KCroHMpaHe). CHBMECTUMUTE C/CTEMHY KOMMOHEHT LLie HaMepUTe Ha Hallus
yeb caitr

https:/www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

TTPMMEpEH CTIUCHK Ha CHBMECTUMM YPEay 3a JOMbIHATENHA MOMMMEpH3aLS:

NlonbNHUTENHO eKCNOHMpaHe

3D npuntep Anapart3adotono- Luknu Ha lonbnuutenta
BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1500 npobnsicka
BEGO VarseoL
BEGO Varseo S O6pbLyaiite
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 290 cekyHan obexta mexay

LKIUTE Ha

ASIGAMAX UV €KCMOHMpaHe
SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2% 20 mutyTit npu 20°C
SprintRayPro95  SprintRay ProCure 2 x 20 muyTu npu 20°C

MPERYNPEXAEHME: Tpsbea fa ce usnonssar camo omobpeHu ot
BEGO cbBMECTVMI CYCTEMM, BKMIOYUTENHO NapameTpuTe Ha Marepu-
anuTe. B npoTuBeH cryvait CbLUECTBYBA BUCOK puck OT u3paboka Ha
HEHaAEKHM WMV HEM3MON3BaEMI U3ENWs, KOUTO MoraT fia 3acTpaLuat
6e3onacHocTTa Ha notpebutens.

“) BEGO
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Ykasanwme: lpu npunarare Ha BEGO Otoflash TpsbBa Aa ce uanonssa dyHkums-
Ta 3alLyTeH ra3. TA BOAV /40 NO-HaTATBLLHO HaMansBaHe Ha 1 6e3 ToBa HICKOTO
0CTATBYHO CbbPXaHie Ha MOHOMepH. 3a LienTa nocTaseTe MpeBKioyBaTens
Ha (DYHKLWATA 3aLLVTEH ra3 Ha nonoxeve 1. NogpoBHOCTM Ce ChbPKAT B Pb-
KOBOACTBOTO 3a MOTPeBUTENA Ha Ypera 3a NocTeKcronvpare. CrieagatiTe CbLO
VHCTPYKLUWTE 33 MOZPLKKA HA MPOMIBOAMTENS Ha CYCTEMHUTE KOMMOHEHTU.

locoueHuTe BpeMeHa Baxar camo 3a PE0BHO MOALbPKAHN YPeau, 0CUTypsBaLLyt
CbOTBETEH UHTEH3UTET Ha CBET/NHATA.

& MpeanasHa msapka: Wenn es aufgrund einer Fehlfunktion zu einer

Unterbrechung wéhrend des NB cnyuait Ha npexbcBaHe nopagy Henpa-
BUITHO (hYHKLIVOHUPaHE 10 BpeMe Ha MpoLieca Ha AOMbHVTENHa NofMe-
pu3aLys oTneyaraHusT obexT He TpsibBa fa Ce M3Non3ea, AoKaTo He ce
MIONVMEPV3IPa B PaMKMTE Ha MbIIEH LitkbI.

HarpaseTe cripaska B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEGUTENs! Ha (hoTononuMepH-
3/palLiyst YPe/ 33 HatHa Ha OTCTPaHSBaHE Ha IPeLLKAT 1 Crief] T0Ba NoBTO-
peTe MpoLieca Ha AOMbAHITENHA NONMMEPY3ALIS C OTNIeYaTaHNTE 0BEKTH.

MombnBaHe/ penapvpaHe Ha NPUHTUPaHK 06eKTH

[ledpexTyt (Hanp. NUNCBALLY KOHTAKTH TOYKK, CYYNBAHKA W T.H.) MOraT Aa ce
TNOMLIIHAT CC CMONa.

ObnactuTe 3a nombnBaHe ce 06paboTBaT NACHKOCTPYHO C ANYMUHVIEB OKCHE
110 pm (Hanp. Korox® 110, BEGO) npv Hansrake 1,5 bar.

HaHecee Marko konuyecTso VarseoSmile Temp Bbpxy obexTa.
Tonvmepv3npariTe 06exTa 3a KpaTko Nog, CBETTIMHA, Hap. C NeT npobsickka B
BEGO Otoflash.

Axo TpsiBBa 12 Ce HaHECE NO-TONIAMO KOMUECTBO MaTepwan, HaHeCeTe OTHO-
B0 VarseoSmile Temp Bbpxy NOCMIEAHuS CNIOM W NONUMEPU3UpaliTe MOBTOPHO
Hanp. ¢ net npobnscbka 8 BEGO Otoflash.

OKoHYaTEmNHa MonMMepU3aLYts Ha 0BEKTUTE Ce M3BBPLLBA, KaKTO € OMUCaHo B
pasgen ,[poLec Ha AOMbIHWTENHa MonMMepH3aLys” (Bx. Tabnuuiara).

MpeanasHa mapka: OBekTbT Tpbea Aa Ce nombnea/penapupa camo
V3BbH yCTaTa Ha NaLyieHTa 1 O Cewyanvcr.

Monupane

Tomupaiite MOBLPXHOCTTA Ha 0BEKTUTE C Nem3a U nonupalla nacta. Mpu monu-
paHeTo TpsibBa Aa ce u3bsrea nperpsisaHe Ha obexta. Hait-1oBpo KkadecTso Ha
TOBLPXHOCTTA CE MOCTUTA YPe3 NOTMpaHe Ciez AOMbIHUTENHOTO EXCTIOHUPAH.

CbBet: OnuyoHanHo NoBLPXHOCTTa Ha 0BexTUTe MoXe Aa ce 06paboTy ¢ hotono-
nMepU3npaLLy rasypi mack (Hanp. Vita ENAMIC GLAZE®, Vita Zahnfabrik unmn
GC OPTIGLAZE®, GC). CnaaBaitre MHCTpyKLWsTa 3a ynoTpeba Ha npou3BoavTenst
Ha MasypHara Maca.

8. MouvcTBaHe B AeHTanHN nabopatopum M 3bGONeKapcky kabuxeTn
HarmbiHo BTBBp/EHN KOPOHY 11 MocToBe o VarseoSmile Temp Morar necHo Aa ce
1104CTBAT U AeanHdbexMpaT. Bb3moxHO e nowncTaaHe ypes obpaboTeake ¢ napa
(Hanp. ¢ Triton SLA). BbamoxHa e bl Ae3nHbexuws B noTansiua Gaxs (Hamp.
eTaHon 96 % unu AesnHdbextanT 3a otnevarbLy MD 520* Ha dupma Diir Dental).
CnassaifTe yKasaHusiTa Ha NpoM3BOAUTENS.

9. YkazaHus 3a (hukcupaHe

BpemenHaTa KOHCTPYKLyA MOXe fia ce nonupa fio ornefaneH bnschk ¢ obi-
YaitHuTe 3a sbBonexapckuTe kabiHeT MonUpaLLYt HaKPaVHVLY 33 KOMMOMTH.
ToToBaTa BpEMEHHA KOHCTPYKLIS MOXe fa Ce (hUKCpa C 0BMKHOBEHN BpEMEH-
Hvt LymenTt (Hanp. Temp Bond NE* Ha chupwma Kerr).

AKo BIoCTIEAICTBIe BPEMeHHaTa KOHCTPYKLYA TpsiGBa Aa Ce (MKCHPa C LIMMEHT
33 KOMTO3UTI Ha Gasata Ha MeTakpuriar, ce MpenopbyBa UaNor3BaHeTo Ha
Bie3eBraHonoBI BpEMEHHM LMEHTH.

VHCTpyKUATa 3a ynoTpe6a Ha Matepvana 3a duKkcupaHe Ha KomMnoanTi Tpsi6-
Ba fja e criasBar. ELBaHe Ha BbaCTaHOBABAHETO He € HeoBXoRuMO.
EKCrIOHMPaHETo Ha LYMEHTVPaHOTO BpEMEHHO Bb3CTAHOBSBAHE He BIIsie Bbp-
Xy CBOiACTBaTa Ha UapaboTeHata npezy ToBa KOpoHa.

10. UsxebpnsHe

BTBBPAGHAAT 1 OT/IENEH MaTepuan (onopHa nnokka, MOAALPKALLA KOHCTPYKLVS)
He MoraT a Ce U3rion3Bat NOBTOPHO. BTBLPAEHVAT MaTepyan Moxe fa Ce U3XBbp-
B 61TOBITE OTAZBLY. HenapasxoaeHaTa cMona it U3NoNaBaHIT 3a NO4VCTBA-
He €TaHoN C OCTaTbLy OT cMona TpAGBa Aa Ce npeajazaT Ha MecTHata (vipma 3a
VI3XBLPNAHE Ha OTNFbLYt VNt MIOAXOMSILL MPYEMEH MYHKT 3a BPEHY BELLECTBA,
KaTo Ce M0CO4Y! MHGPOPMALWIOHHIIST JIMCT 33 OE30MACHOCT.

11. CumBONY Ha eTukeTa
“ Ipouasoguten

d} [laTa Ha npou3BoacTBo

c € Mapxuposka CE

DE] [lace cnassa uHCTpyKLUTa 3
ynotpeba

MeguuyHcko uapenve g lonex o

Maptvpa A BHumanue
“OrpaHudeHite Ha

ADTUKyTIeH HOMEp A renneparypara

=% [lacenasuoTcbHYeBa

/.T eern Camo 3a cnieLypanucTi
L)

*To3n 3Hak e hpMeHo HauMeHOBaHWe/perveTpupana ThproBcka Mapka Ha
NPEANPUATIE, KOETO He NPUHaANEXW KbM rpynata npeanpustis BEGO.

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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VarseoSmile Temp

Navod k pouziti

VarseoSmile Temp
Pryskyfice pro 3D tisk provizomich (docasnych) korunkovych a mstko-
vych nahrad, inleji, onleji a fazet.

1. Ugel poutiti/indikace

VarseoSmile Temp je svétlem tuhnouci, zatékava plasticka hmota na bazi
ester(i kyseliny metakrylové ke zhotovovani provizornich korunek a mist-
ka, inleji, onleji a fazet.

2. Kontraindikace

Znama alergie na jednu nebo vice slozek vyrobku. V pfipadé pochybnos-
ti by se jiz pred aplikaci tohoto vyrobku méla alergie zjistovat a vylougit
pomoci specifického testu. VarseoSmile Temp se nesmi pouzivat k jinym
Uceltim, nez jsou prace na provizornich korunkach a mistcich. Jakakoli
odchylka od tohoto névodu k pouziti méize mit negativni G¢inky na chemic-
kou a fyzikaIni kvalitu plastickych hmot zhotovenych z VarseoSmile Temp.

3. Bezpecnostni pokyny

Tento vyrobek se vyrabi a testuje podle nejpfisnéj$ich standardd kvality.
MuZe jej pouzivat pouze kvalifikovany personal. Aby bylo zajisténo opti-
malni dal$i zpracovani, prectéte si prosim peclivé informace obsazené v
tomto navodu k pouZiti.

Pro manipulaci s tekutou pryskyfici a vytiSténymi objekty, které nebyly
svétlem dotvrzeny (objekty v ,surovém stavu®), plati bezpecnostni pokyny
a preventivni opatfeni uvedené v ndvodu k pouZiti a bezpecnostnim listu
tohoto vyrobku.

c E 0197

4. Vedlejsi ucinky a preventivni opatfeni

Prevence/ochrana

Pfi zachazeni s timto vyrobkem je pfedepsano noSeni ochranného odévu.
Je nutno pouzivat ochranné bryle a nitrilové rukavice. Dali informace o
manipulaci s vyrobkem Ize najit v bezpecnostnim listu a jsou k dispozici
v BEGO DownloadCenter na adrese www.bego.com. Nelze vylouit, Ze
ve vzacnych pfipadech se mohou vyskytnout individuaini reakce (napf.
nesnaSenlivost nebo alergické reakce) na jednotlivé komponenty. V ta-
kovych pipadech by pfisludny uZivatel uz nemél tento vyrobek pouzivat.

Informace o rizicich podle materialového

bezpecnostniho listu

o Dréazdi kuzi.

e Maze vyvolat alergickou koZni reakci.

e Zplsobuje vazné podrézdéni oci.

o MZe zplsobit podrazdéni dychacich cest.

e Maze vyvolat dlouhodobé $kodlivé cinky pro
vodni organismy.

VAROVANI

Bezpecnostni pokyny podle materiélového

bezpecnostniho listu

e Zabrarite vdechnuti mlhy/péry/aerosolu.

e Zabrarite uvolnéni do Zivotniho prostfedi.

e PouZivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranu oéi/ochranu obliceje.

* V/ pipadé nevolnosti volejte TOXIKOLOGICKE
INFORMACNI STREDISKO/Iékate.

o \/ piipadé podraZdéni kiize nebo kozni
vyrazky: Viyhledejte [ékafskou radu/pomoc.

e P¥i pretrvavajicim podrazdéni odi: Vyhledejte
Iékarskou radu/pomoc.

Gastic 0,7 pm) ini o Zlikvidujte obsah/nadobu podle mistnich a

30-50hmotnostnich%.  celostatnich predpist.

Upozornéni: V3echny zavazné piihody zplsobené poruchou, které se

vyskytnou v souvislosti s timto vyrobkem, je nutno ohlasit vyrobci a pfi-

sluSnému organu Elenského statu, ve kterém uzivatel a/nebo pacient

sidli.

5. VSeobecné informace o manipulaci

Dodavani

VarseoSmile Temp se dodéva v odstinech A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Den-

tin podle klasického barevného systému VITA* classical v neprisvitnych

a uzavienych lahvich.

Objem néplné:

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin

© REF 41102 = 250 g, A2 Dentin

© REF 41023 = 500 g, A3 Dentin

Skladovani

Tento materidl se musi skladovat v uzaviené originaini lahvi nebo v kartusi
pfi pokojové teploté (cca. 22°C), na tmavém a suchém misté. Pfitom je
nutno dbét na to, aby teplota neklesla pod +4°C a nepfekrocila +28°C! Je
nutno dodrzovat natisténé datum minimaini trvanlivosti.

Upozornéni: Ocekavané vysledky nelze zarucit, jestlize se pouZiji materi-
aly, jez prekrocily datum pouZitelnosti, nebo jestlize nejsou dodrZeny pod-
minky skladovani. Zcela vytvrzené vytidténé objekty se musi skladovat pfi
pokojové teploté a chranit pfed zdroji svétla.

Obsahuje:
Esterifikacni vyrobky
z4,4izopropylidendi-
fenolu, ethoxylované a
2-methyl-2-propenova
kyselina, silanizo-
vané dentalni sklo,
methyl-benzoyl-formiét,
difenyl(2,4,6-trimethyl-
benzoyl) fosfinoxid.
Celkovy podil anorga-
nickych plniv (velikost

© REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
© REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Tato znacka je obchodni oznaceni/registrovana ochranna znamka spole¢-
nosti, ktera nepatfi ke skupiné spole¢nosti BEGO.

6. Pozadavky na zpracovani

1. Navrh

o Digitalni soubor nahrad - korunek, inleji, onleji, fazet nebo mastku:
formét STL

Upozornéni:

o Doba noseni tisténych nahrad je omezena na 12 mésicu.

o Délka konstrukce max. do 7 ¢lankd.

o Clanek mistku max. jedné $itky molaru!

e Piindvrhu dodrzujte poZadavky na minimaini tloustky stén a priifezo-
vé plochy spojovacich prvkl u zhotovenych nahrad:

Korunky, inleje, onleje a fazety

Minimalni tloustky stény v oblasti prednich zubd 1,0mm
Minimalni tloustky stény v oblasti zadnich zubli 1,0mm
Mustky
) Minimalni tloustka stény korunek 1,0mm

Oblast prednich zubi o N o

Minimaini plocha prifezu spojovaciho prvku 12mm?

Minimalni tloustka stény korunek 1,5mm
blast zadnich zubd . .

Minimaini plocha priifezu spojovaciho prvku 16 mm?

2. Vnofeni a pfiprava na tisk

e |mport souboru STL

® Rucni/automatické otaceni a umistovani

© Optimaini vyrovnani: horizontalni vyrovnani, okluzni rovina ke kon-
strukéni platformé

e Rucni/automatické zhotoveni podplmych struktur

3. Tisk

Materidl VarseoSmile Temp byl ovéfen a validovan v kombinaci s riz-
nymi komponentami systému (3D tiskama, istici zafizeni a zafizeni
pro nasledny osvit). Neustale pracujeme na dalSich kvalifikacich. Kom-
patibilni komponenty systému najdete na nasich webovych strankach
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Vezméte zde prosim na védomi také Udaje o konstrukéni platformé a
zasobniku na pryskyfici.

Ukazkovy seznam kompatibilnich 3D tiskéren a jejich provozniho soft-
waru pro aditivni vyrobu:

Kompatibilni 3D tiskarny

Model 3D tiskarny ~ Firmware tiskarny  Nesting software  Poskytovatel
Varseo 114avyssi
Varseo L 1.02avyssi BEGO ‘

CAMCreator Print ~ BEGO
Varseo S 1.14 avyssi verze 1.14 avy3si
Varseo XS 2.6.8.24avyssi
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

VAROVANi: Smi se pouzivat pouze kompatibilni systémy

schvalené spolecnosti BEGO, veetné parametrd materidlu. Ji-

nak hrozi vysokeé riziko vyroby nespolehlivych a/nebo nepouZi-

telnych vyrobkd, které mohou ohrozit bezpecnost uZivatele.
Upozornéni: Ridte se pokyny k pouiti a k (idrzbé od vyrobce kompo-
nent systému.

4. Potiebné nastroje, pfistroje a materialy pro nasledné
zpracovani

Spachtle z uslechtilé oceli

Neohfivand ultrazvukova lazef

96 % roztok etanolu

Lahev s rozprasovacem s roztokem etanolu

Rezaci kotou¢ nebo bocni Stipaci klesté (k odstranéni podptmé
struktury)

Otryskavaci pfistroj 1,5 bar

Lestici prostfedek 50 ym (napf. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Zpracovani
Nésledujici pokyny obsahuji podrobnosti validovaného pracovniho postu-
pu pro proces 3D tisku kompatibilni 3D tiskarnou.

|dedini teplota pro zpracovani VarseoSmile Temp je v rozmezi 18-28°C.
Pred pouzitim musi byt pryskyfice homogenni. Pfed prvnim pouzitim I&-
hev pfiblizné 2 minuty dikladné protfepavejte. Pfi pfelévani je nutno dbat
na to, aby tiskova pryskyfice byla vystavena dennimu svétiu jen co nej-
kratsi dobu. Jestlize je na povrchu viditelnd priihledna vrstva, pryskyfici v
kazeté/zasobniku na pryskyfici promichejte.

Pfi dal$im zpracovani - volbé pryskyfice, parametr(i materidlu, nastaveni
tiskové Ulohy — v rdmci procesu tisku se fidte ndvodem k obsluze pfi-
slusné tiskarny.
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Cisténi a priprava na nasledné vytvrzeni

Po dokonceni tisku se vytisténé objekty pomoci $pachtle uvolni od plat-
formy. Viytistény objekt je tfeba ve dvou krocich o€istit etanolem (96 %) s
pomoci ultrazvukové lazné.

Preventivni opatreni: Etanol nikdy nelijte pfimo do ultrazvukové
[4zné, nybrz vzdy ho umistéte v doporuéené nadobé (REF 19621)
do ultrazvukové lazné napInéné vodou. Je nutno pouzit ultrazvu-
kovou lazen odolnou proti vybuchu.
. ytitény objekt Cistéte po dobu 3 minuty v opakovatelné pouZitelném
roztoku etanolu (96 %) s pomoci nevyhfivané ultrazvukové lazné.
Predcistény objekt se musi po dobu 2 minuty dikladné Cistit cerstvym
roztokem etanolu (96 %) s pomoci nevyhfivané ultrazvukové azné.
Nasledné se vytistény objekt vyjme z etanolové l4zné a dodatecné
postfika etanolem (96 %), aby se UpIné oplachly posledni zbytky pry-
skyfice.
Tip: Zbytky pryskyfice se také mohou snadno odstranit pomoci $tétce
namoceného v etanolu (96 %).

N

Preventivni opatreni: Neprekrocte celkovou dobu ¢isténi 5 minut,
protoze jinak muZe dojit k poskozeni (nabobtnéni objektu etano-
lem) vytidténého objektu.
0 vycisténi se vytistény objekt vysusi stlacenym vzduchem, pod odsé-
vacim zafizenim. Jestlize potom je$té ulpiva na povrchu objektu tekuta
pryskyfice, mize se kompletné odstranit novym postfikanim etanolem
(96 %) a novym vysudenim.

Pfiprava na nasledné vytvrzeni

Oddélte podptimé struktury. K oddéleni Ize pouZit bud fezny kotoug,
nebo boéni Stipaci klesté.

Bilou vrstvu na povrchu objektu opatrné odstrarite pomoci otryska-
vaciho ledticiho prostfedku (napf. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) a s maximalnim tlakem otryskavani 1,5 bar.
Zkontrolujte ,padnuti“ objektd a kompletné je dokongete: k dokongova-
ni a konturovani Ize pouzit trrdokovové frézy nebo diamantové brusné
nastroje.

Proces nasledného vytvrzeni

Definitivni viastnosti vytisténého objektu zavisi na procesu konecného
vytvrzovani. DodrZujte pfifazeni pfistroje pro vytvrzovani svétlem k 3D
tiskarné schvalenych systémovych komponent.

Nasledny osvit objektu se provadi bez modelu, pak se objekt nechd chlad-
nout, dokud nebude chladny na dotek (3-5 minut).

Materidl VarseoSmile Temp byl ovéfen a validovan v kombinaci s rdznymi
komponentami systému (3D tiskérna, Cistici zafizeni a zafizeni pro na-
sledny osvit). Kompatibilni komponenty systému najdete na nasich webo-
vych strankach

https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Ukazkovy seznam kompatibilnich pfistroju pro nésledné vytvrzeni:

Nasledny osvit
3D tiskarna

Pfistroj pro Dalsiinformace

vytvrzovani

Cykly osvitu

BEGO Varseo

BEGO Varseo L

BEGO Varseo S

BEGO Varseo XS HiLite-Power*
ASIGAMAX UV

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2 x 20 min pfi 20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x 20 min pfi 20°C

BEGO-Otoflash  2x1.500 zablesku

Mezi cykly osvitu

Al objekt obratte

VAROVANI: Smi se pouzivat pouze kompatibilni systémy schvé-
lené spolecnosti BEGO, véetné parametrd materidlu. Jinak hrozi
vysoké riziko vyroby nespolehlivych a/nebo nepouZzitelnych vyrob-
ku, které mohou ohrozit bezpecnost uZivatele.
Upozornéni: V pfipadé pouziti zafizeni BEGO Otoflash je tfeba pou-
Zit funkci ochranného plynu. Ta vede k dalSimu snizeni jiz tak nizkého
obsahu zbytkovych monomert. Za tim uéelem funkci ochranného plynu
nastavte na polohu spinace 1. Podrobnosti najdete v navodu k obsluze
pfistroje pro kone&nou polymeraci. Ridte se také pokyny k Gdrzbé od vy-
robce komponent systému.
Uvedené ¢asy plati pouze pro pfistroje s pravidelnou udrzbou, které zajis-
tuji odpovidajici intenzitu svétla.

Preventivni opatfeni: Dojde-li béhem procesu nésledného vytvr-
zovani k prerueni zpusobenému poruchou, nesmi se vytistény
objekt pouZit, dokud nebude vytvrzen v celém cyklu.

V' ndvodu k obsluze zafizeni pro vytvrzovani svétlem si vyhledejte,
jak Ize chybu vyresit, a pak s vytisténymi objekty zopakuite proces
nasledného vytvrzovani.
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Objekten Doplnéni/oprava vytisténych objektu

Vadna mista (napf. chybéjici styéné body, praskliny atd.) ze doplnit
pryskyfici.

Oblasti, které je tfeba doplinit, se otryskavaji oxidem hlinitym 110 ym
(napF. Korox® 110, BEGO) pfi tlaku 1,5 bar.

Na objekt se nanese trochu materilu VarseoSmile Temp.

Objekt se po kratkou dobu polymerizuje svétlem, napf. péti zablesky ze
zafizeni BEGO Otoflash.

Jestlize je nutno nanést vice materidlu, naneste material VarseoSmile
Temp znovu na posledni vrstvu a znovu ho polymerizujte napf. péti
zablesky ze zafizeni BEGO Otoflash.

Konecna polymerace objektl se provadi, jak je popsano v oddilu ,Pro-
ces nasledného vytvrzeni* (viz tabulka).

Preventivni opatfeni: Objekt smi doplfiovat/opravovat pouze
kvalifikovani pracovnici a pouze mimo Ustni dutinu pacienta.
Lesténi
Povrch objektd leStéte pemzou a lestici pastou. Pfi le$téni je tfeba za-
brénit prehrati objektu. Nejlepsi kvality povrchu se dosahne lesténim po
nasledném osvitu.
Tip: Pfipadné Ize povrch objektd zpracovat pomoci svétiem tuhnoucich
glazur (napf. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik nebo GC OPTIGLA-
ZE*, GC). Ridte se navodem k pouZiti od vyrobce glazur.

8. Cisténi v zubni laboratofi a v zubni ordinaci

Zcela vytvrzené korunky a mustky z materidlu VarseoSmile Temp Ize
snadno Cistit a dezinfikovat. Je mozné pami ¢isténi (napf. s pouzitim Tri-
ton SLA). Rovnéz je mozna dezinfekce v ponofovaci Iazni (napf. etanol
96 % nebo dezinfekéni prostfedek pro otisky MD 520* firmy Diirr Dental).
Dodrzujte pokyny vyrobce.

9. Pokyny ke zpracovani pro upevnéni

® Provizorni nhrada se mize lestit na vysoky lesk s pouzitim lesticich
nastrojl, které jsou v zubni ordinaci béZné k dispozici pro lesténi kom-
pozitli.

Hotova provizorni ndhrada se maZe pfipevnit s pouzitim bézné dostup-
nych provizornich cementd (napf. Temp Bond NE* firmy Kerr).

Pokud se ma nésledna do¢asna nahrada piipevnit kompozitnim ce-
mentem na bazi metakrylatu, doporucujeme pouzit provizomi cementy
bez eugenolu.

Je nutné dodrZovat névod k pouZiti upeviiovaciho materialu pro kom-
pozity. Leptani nahrady neni zapotfebi.

Osvit cementované dotasné nahrady nema vliv na vlastnosti pedtim
zhotovené korunky.

10. Likvidace

Vytvrzeny a oddéleny materidl (zakladni deska, podpirné struktury)
uz nelze pouzit. Vytvrzeny materiél je moZné zlikvidovat jako domovni
odpad. Nespotfebovanou pryskyfici nebo etanol pouZity k Cisténi, ktery
obsahuje zbytky pryskyfice, je nutno podle Udaju bezpecnostniho listu zli-
kvidovat prostfednictvim mistni spolecnosti zabyvajici se likvidaci odpadu
nebo pfislugného sbérmého mista nebezpeéného odpadu.

11. Symboly na etiketé
“ Vyrobce

d} Datum vyroby
Zdravotnicky prostiedek g Pouzit do data
Sarze

C E Oznaceni CE

[:E] Ctéte navod k pouzit

Cislo vyrobku B /ﬂ/ " Teplotni rozsah
e Chvrényit ped slunecnim Pouze pro odborné
® > zéfenim pracovniky

* Tato znacka je obchodni oznaceni/registrovana ochranna znamka spole¢-
nosti, ktera nepatfi ke skupiné spole¢nosti BEGO.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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KA VarseoSmile Temp

Brugsanvisning

VarseoSmile Temp
Harpiks til 3D-print af midlertidige kroner og broer, inlays, onlays og
veneers.

1. Anvendelsesformal / indikation

VarseoSmile Temp er et lyshaerdende kunststof med flydeevne pa basis
af methakrylsyreester til fremstilling af provisoriske kroner og broer,
inlays, onlays og veneers.

2. Kontraindikationer

Kendt allergi over for et eller flere indholdsstoffer. | tvivistilfelde bgr
allergien udredes og udelukkes ved hjlp af en specifik test allerede
inden applikation af dette produkt.

VarseoSmile Temp ma ikke anvendes til andre formal end provisorisk
krone- og broarbejde. Enhver afvigelse fra denne brugsanvisning kan
have negative pavirkninger pa den kemiske og fysiske kvalitet af kunst-
stoffer, der er fremstillet af VarseoSmile Temp.

3. Sikkerhedshenvisninger

Dette produkt fremstilles og kontrolleres iht. de hgjeste kvalitetsstan-
darder. Det ma kun bruges af et fagudlaert personale. Las informati-
onerne i denne brugsanvisning omhyggeligt for at sikre den optimale
videre bearbejdning.

Ved handtering af den flydende harpiks og ikke efterbelyste printede
objekter (objekter i "grgntilstand”) geelder sikkerhedsanvisningerne og
forebyggelsesanvisningerne i brugsanvisningen og sikkerhedsdatabla-
det for dette produkt.

c E 0197

4. Bivirkninger og forholdsregler

Forebyggelse/beskyttelse

Det er foreskrevet, at der skal bares beskyttelsestgj ved handteringen
af dette produkt.

Anvend beskyttelsesbriller og nitrilhandsker. Yderligere informationer
om handteringen af produktet findes i sikkerhedsdatabladet og er til
radighed i BEGO DownloadCenter pa www.bego.com. Det kan ikke
udelukkes, at der i sj&ldne tilfelde kan optrede individuelle reakti-
oner (f.eks. overfglsomhed eller allergiske reaktioner) over for enkelte
komponenter. | disse tilfelde bgr produktet ikke l&ngere anvendes af
den pagaldende bruger.

Faresatninger iht. MSDS

e Forarsager hudirritationer.

o Kan forarsage allergiske hudreaktioner.

o Forarsager alvorlig gjenirritation.

ADVARSEL e Kan forarsage irritation af luftvejene.
o Kan forarsage langvarige skadelige
virkninger for vandlevende organismer.
Indeholder: Sikkerhedssatninger iht. MSDS
Eatketg':':f”"gs”m‘ * Undga indanding af tage/damp/spray.
aa-isopropylidendi-~~ © Undga udledning til miljget.
phenal, e Ber beskyttelseshandsker/ beskyttelsestgj/

gienbeskyttelse/ ansigtsbeskyttelse.

o Kontakt GIFTLINJEN/lage i tilfelde af
utilpashed.

e Ved hudirritation eller udslat: Opsgg lege
for at fa hjelp/rédgivning.

ethoxyleret og 2-methyl-
prop-2-ensyre,
silaniseret dentalglas,
methylbenzoylformat,
diphenyl(2,4,6-trimethyl-

gz;‘;l?mhdﬂ}'nox‘d' e Ved lengerevarende gjenirritation: Opsgg
uorganiske fyldstoffer lege for at fa hjeelp/radgivning.
(partikelstgrrelse 0,7 yum) ® Indhold /beholder bortskaffes iht. de lokale

udggr30til 50 masse-%.  og nationale forskrifter.

Bemark: alle alvorlige handelser, der er indtruffet i forbindelse med
produktet pa grund af en fejlfunktion, bgr indberettes til fabrikan-
ten og den kompetente myndighed i den medlemsstat, hvor brugeren
og/eller patienten er etableret.

5. Generelle informationer vedrgrende handteringen

Levering

VarseoSmile Temp leveres i farverne A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin,
iht. VITA* Classical farvesystemet, i lystatte og lukkede flasker.
Pafyldningsmangde:

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin e REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
e REF 41102 =250 g, A2 Dentin e REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41023 = 500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Opbevaring

Dette produkt skal opbevares i den lukkede originalflaske eller i pa-
tronen ved rumtemperatur (ca. 22 °C), mgrkt og tgrt. Sgrg for, at tem-
peraturen ligger mellem +4 °C og +28 °C! Overhold den patrykte dato
for mindste holdbarhed.

Bemark: de forventede resultater kan ikke garanteres, hvis der an-
vendes materialer, hvor dato for mindste holdbarhed er blevet over-
skredet, eller hvis opbevaringsbetingelser ikke overholdes.

De komplet gennemhardede printobjekter skal opbevares ved rum-
temperatur og beskyttes mod lyskilder.

* Dette tegn er en handelsbetegnelse/et registreret varemarke for en
virksomhed, der ikke er en del af BEGO virksomhedsgruppen.

6. Bearbejdningskrav
1. Design
o Digital fil af krone, inlay, onlay, veneer eller broer: STL-format

Bemzrk:

o Anvendelsestiden for de printede restaureringer er begranset til
12 méaneder.

o Konstruktionslengde maks. op til 7 elementer.

e [t broelement maks. en molarbredde!

e Ved designet overholdes kravene til min. vaegtykkelser og tver-
snitsflader for forbindelsesstykker til faerdige restaureringer:

Kroner, inlays, onlays og veneers

Minimale vaegtykkelser i fortendernes omrade 1,0mm
Minimale vaegtykkelser i kindteendernes omrade 1,0 mm
Broer

Fortzndernes Minimal vaegtykkelse kroner 1,0mm
omréde Minimal tvarsnitsflade for forbindelsesstykke 12 mm?
Sidetzndernes Minimal vagtykkelse kroner 1,5mm
omrade Minimal tvarsnitsflade for forbindelsesstykke 16 mm?

2. Nesting og forberedelse til print

o STL-filimport

e Manuel/automatisk drejning og placering

e Optimal orientering: horisontal orientering, okklusionsniveau til
byggeplatformen

e Manuel/automatisk fremstilling af supportstrukturer

3. Printning

VarseoSmile Temp er blevet verificeret og valideret i kombination med
forskellige systemkomponenter (3D-printer, renggringsredskaber og
efterbelysning). Vi arbejder kontinuerligt pa yderligere kvalificeringer.
De kompatible systemkomponenter findes pa vores hjemmeside
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Se her ogsa oplysningerne om byggeplatform og harpikskar.

En liste med eksempler pa kompatible 3D-printere og disses drifts-
software til en additiv fremstilling:

Kompatible 3D printere
3D-printermodel Printer firmware

Nesting-software Leverandgr

Varseo 1.14 og senere

versioner
Varseo L 1.02 og senere BEGO

versioner CAMCreator Print

; BEGO

Varseo S 1.14 og senere version 1.14 og

versioner senere
Varseo XS 2.6.8.24 0g senere

versioner
ASIGAMAXUV ~ 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

ADVARSEL: der ma kun bruges systemer, der er godkendt af
BEGO, sammen med materialeparametrene. | modsat fald
er der en hgj risiko for fremstilling af upalidelige og/eller
ubrugelige produkter, som kan udggre en fare for brugerens
sikkerhed.

Bemark: overhold systemkomponentfabrikantens brugs- og vedli-
geholdelsesanvisninger.

4. Pakravet vaerktgj, udstyr og materialer til efterbehandling
Spatel i rustfrit stél

Uopvarmet ultralydshad

Ethanoloplgsning 96 %

Sprgjteflaske med ethanoloplgsning

Skereskive eller skevbider (for at fierne supportstrukturen)
Sandblesningsenhed 1,5 bar

Glansslibemiddel 50 pm (f.eks. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

1. Bearbejdning
De fglgende anvisninger indeholder detaljer for et valideret workflow
til 3D-printprocessen med en kompatibel 3D-printer.

Den ideelle bearbejdningstemperatur for VarseoSmile Temp ligger i
temperaturomradet mellem 18 til 28° C. Harpiksen skal vare homogen
far brugen. Ryst flasken godt i ca. 2 minutter inden fgrste anvendel-
se. Ved omfyldning skal du veere opmarksom pa, at printharpiksen
kun udszttes for dagslys sa kortvarigt som muligt. Bland harpiksen i
patronen/harpikskarret, hvis der kan ses et transparent lag pa over-
fladen.

Til den videre bearbejdning — valg af harpiks, materialeparameter,
klarggring af printordren — i forbindelse med printprocessen fglges
brugsanvisningen for den pagaldende printer.
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Renggring og forberedelse til efterherdning

Efter afslutning af printprocessen Igsnes printobjekterne fra bygge-
platformen ved hjalp af en spartel. Printobjektet bgr renggres i to trin
med ethanol (96 %) ved hjalp af et ultralydshad.

Forholdsregler: fyld aldrig ethanol direkte i ultralydsbadet,
men stil det altid i den anbefalede beholder (REF 19621) ned i
ultralydsbadet med vand. Der skal anvendes et eksplosionssik-
kert ultralydsbad.

1. Renggr printobjektet i 3 min i en ethanol-oplgsning (96 %), der kan
anvendes flere gange, ved hjalp af et uopvarmet ultralydsbad.

2. Det forrensede objekt skal renggres komplet i 2 min med frisk et-
hanol-oplgsning (96 %) ved hjelp af et uopvarmet ultralydshad.
Derefter tages printobjektet ud af ethanolbadet og sprayes med
ethanol (96 %) for at skylle de sidste harpiksrester helt af.

Tip: ved hjelp af en pensel gennemvadet med ethanol (96 %) er
det ligeledes let af fjerne harpiksrester.

Forholdsregler: overskrid ikke renggringens samlede tid pa
5 minutter, da det printede objekt ellers kan blive pavirket
(kvaeldning af objektet med ethanol).

Efter renggringen tgrres printobjektet under en udsugning ved hjelp
af trykluft. Hvis der derefter stadig sidder flydende harpiks pa objek-
tets overflade, kan den fjernes helt ved fornyet sprayning med ethanol
(96 %) og fornyet afblasning.

Forberedelse til efterhardning

Fjern supportstrukturerne. Til fiernelse kan der enten anvendes en
skaereskive eller en skaevbider.

Fiern forsigtigt det hvide lag pa objektoverfladen vha. sand-
straling med glansslibemiddel (f.eks. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) og maksimalt stréletryk pa 1,5 bar.

Kontrollér, at objekterne passer, og udfgr den endelige bearbejd-
ning: ved bearbejdning og konturering kan der anvendes hardme-
talfresere eller diamantslibeskiver.

Efterhardningsproces

Printobjektets endelige egenskaber er afhengige af efterhardnings-
processen. Var opmarksom pé lyshaerdningsapparatets placering i
forhold til 3D-printeren for de frigivne systemkomponenter.
Efterbelysning af objektet sker uden model, lad det derefter afkgle,
indtil objektet fgles koldt (3 til 5 minutter).

VarseoSmile Temp er blevet verificeret og valideret i kombination med
forskellige systemkomponenter (3D-printer, renggringsredskaber og
efterbelysning). De kompatible systemkomponenter findes pé vores
hjemmeside
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

En liste med eksempler pa kompatible efterhardningsapparater:

Efterbelysning
3D-printer Lysherdnings-  Belysningscykler  Ekstra
apparat informationer
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash ~ 2x1.500 blitz
BEGO Varseo L
D REDS Vend objektet
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2x90 sekunder mellem belys-
ASIGAMAX UV ningscyklerne

SprintRayPro 55  SprintRayProCure 2 x 20 min ved 20°C
SprintRayPro95  SprintRayProCure 2x20 minved 20°C

ADVARSEL: er ma kun bruges systemer, der er godkendt af
BEGO, sammen med materialeparametrene. | modsat fald er
der en hgj risiko for fremstilling af upalidelige og/eller ubruge-
lige produkter, som kan udggre en fare for brugerens sikkerhed.
Bemark: ved anvendelse af BEGO Otoflash skal beskyttelsesgas-
funktionen anvendes. Den medfdrer en yderligere reduktion af det i
forvejen lave restmonomerindhold. Til dette indstilles beskyttelses-
gasfunktionen pa kontaktposition 1. Der er angivet narmere detaljer
i betjeningsvejledningen til efterbelysningsenheden. Overhold ogséd
systemkomponentfabrikantens vedligeholdelsesanvisninger.
De angivne tider gaelder kun for regelmassigt vedligeholdte enheder,
der yder en tilsvarende lysintensitet.

Forholdsregler: hvis der p& grund af en fejlfunktion opstar en
afbrydelse under efterhardningsprocessen, bgr det printede
objekt ikke anvendes, fgr det er gennemhardet under en kom-
plet cyklus.

Las i lysherdningsapparatets betjeningsvejledning, hvordan
fejlen kan afhjelpes, og gentag derefter efterhardningspro-
cessen med de printede objekter.

“) BEGO
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Supplering/reparation af printede objekter

Fejl (f.eks. manglende kontaktpunkter, brud osv.) kan fyldes med
harpiks.

e Omréader, der skal suppleres, sandbleses med aluminiumoxid
110 pm (f.eks. Korox® 110, BEGO) ved 1,5 bar tryk.

Péfgr en smule VarseoSmile Temp pa objektet.

Polymeriser objektet kort tid under lys, fem blitz i BEGO Otoflash.
Hvis der skal pafgres mere materiale, skal du pd ny pafgre
VarseoSmile Temp pa det sidste lag og polymerisere pa ny med
f.eks. fem blitz i BEGO Otoflash.

Afsluttende polymerisering af objekterne sker som beskrevet i af-
snittet "Efterherdningsproces” (se tabellen).

Forholdsregler: objektet ma kun suppleres/repareres uden for
patientens mund og kun af et fagudlart personale.

Polering

Polér objekternes overflade med pimpsten og poleringspasta. Ved po-
leringen skal der undgés en overophedning af objektet. Den bedste
overfladekvalitet opnas ved polering efter efterbelysningen.

Tip: der er mulighed for at behandle objekternes overflade med lys-
hardende glasurmasser (f.eks. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik
eller GC OPTIGLAZE*, GC). Overhold brugsanvisningen fra glasurmas-
sefabrikanten.

8. Renggring i dentallaboratorium og tandlazgeklinik

Komplet gennemhardede kroner og broer af VarseoSmile Temp kan
renggres og desinficeres. Renggring vha. afdampning (f.eks. med Tri-
ton SLA) er mulig. En desinfektion i dyppebad (f.eks. ethanol 96 %
eller MD 520* aftryksdesinfektion firmaet Diirr Dental) er ligeledes
mulig. Overhold fabrikantens specifikationer.

9. Forarbejdningshenvisninger til fastggrelse

e Provisoriet kan poleres til hgjglans med de normale kompositpole-
rere pa en tandlaegeklinik.

Det faerdige provisorium kan fastggres med almindelige provisori-
ske cementtyper (f.eks. Temp Bond NE* firmaet Kerr).

Skal den efterfglgende temporzre erstatning fastggres med met-
hakrylatbaseret kompositcement, anbefales anvendelsen af eugen-
olfri provisoriske cementtyper.

Overhold fastggrelsesmaterialets brugsanvisning for kompositten.
Restaureringen skal ikke &tses.

Belysning af cementeret temporar restaurering pavirker ikke den
forinden fremstillede krones egenskaber.

10. Bortskaffelse

Det gennemhzrdede og afskarne materiale (bundplade, supportstruk-
tur) kan ikke anvendes igen. Gennemhzrdet materiale kan bortskaffes
i husholdningsaffaldet. Ikke opbrugt harpiks eller ethanol, der er ble-
vet anvendt til renggring og indeholder harpiksrester, skal bortskaffes
pa det lokale bortskaffelsessted eller et tilsvarende sted, der modta-
ger skadelige stoffer under angivelse af sikkerhedsdatabladet.

11. Etiketsymboler
“ Fabrikant

d} Fremstillingsdato

C E CE-markning

Overhold
brugsanvisningen

Medicinsk udstyr g Anvendes inden
Charge A Forsigtig
Artikelnummer _“/ﬂ/mTemperaturbegraensning

’\\'<\ Beskyttes mod sollys Kun til fagpersonale
L)

* Dette tegn er en handelshetegnelse/et registreret varemarke for en
virksomhed, der ikke er en del af BEGO virksomhedsgruppen.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Bl VarseoSmile Temp

Odnyieg xpriong

VarseoSmile Temp
Pntivn yia v TpI081G0TATN EKTUTIWOT TIPOCWPIVWY ATTOKATAOTAOE-
WV OTEQAVWV KOl YEQUPWY, EVBETWV, ETTEVOETWY Kal ETTIKAAUWEWY.

1. NMpoBAemopevn xpron/evdeigeig

To Tpoidv VarseoSmile Temp eival gwromoAupepifOpevo, peuaTd
OUVBETIKG UNIKO e BAon eaTépeg Tou peBakpulikol o&gog yia Ty Ka-
TAOKEU) TTPOOWPIVIWV OTEPOAVWV KOl YEQUPWY, EVOETWY, ETTEVBETWY
Kall OWEWV.

2. Avrevdeigeig

TvwoTh ahhepyia o€ éva 1} TEPIOOGTEPA OUOTATIK. ZE TTEPITITWOEIG
ap@iBohiag Ba mpémel va péTer va SiepeuvnBei kal va aTTOKAEIOTE
n aMepyia pe pdon eidikr Sokipaaia TV amd m xprion autol Tou
TTPOIOVTOG.

To Tpoidv VarseoSmile Temp dev emTpémeTal va XpnoIPOTIOIETal Vi
GAAOUG OKOTTOUG EKTOG TWV EPYATIWV TIPOCWPIVLV OTEPAVWIV KAl YE-
Qupwv. KaBe amrékhion amé Tig Tapolaeg odnyieg xpriong mopei va
uTroBaduioer T XNHIKNA Kal TN QUOIKI TTIOIGTNTA TwV TIAPAYOUEVWV UE
10 TTPOIGV VarseoSmile Temp ouVBETIKWV UNIKWV.

3. Ymobdeigeig aopaleiag

To Tpoidv autd Tapayetal kal eAEyxeTal pe BAon uwnAd mpoTuTIaL
moidTnTag. Emmpémetar va xpnoipotoieital uévo amé €eIdIKEUPEVO
mpoowTikG. Mpokeiyévou va diac@ahiCeTar n BEATIOTN TepaITépw
emeGepyaaia, peAeToTe emueAwg T TAnpogopieg Tou TrepiAapBa-
voval oTIg TTapouoeg 0dnyieg xpAong.

Ta Tov XEIPIOPS TNG PEUSTAG PNTIVNG KO YIO PN GUMTTANPWHATIKG Qw-
TOTIOAUMEPIOPEVT EKTUTTWUEVD QVTIKEIMEV (QVTIKEUEVD OTNV «TTPAOT-
VN KATAOTAONY) I0XUOUV Of UTIODEIGEIG A0QAEING Kai O TIPOQUAGEEIS
Twv 0dNyIwv Xpriong kai Tou deATiou dedopévwv aoaeiog auTtol Tou
TIPOIGVTOG.

C € o7

4, AvemiB0punTeg EVEPYEIEG Kal TIPOPUAGEEIG

NpoguAagn/mpoaTacia

H xprion mpooTaTEUTIKAG €vBupadiag Katd Tov XeIpIoud autod Tou

TpoidvTOg €ival EmPBERANuEVN.

Mpémel va xpnoipomoiodvTal yuaNid TpoaTaaiag Kai yavTia viTpiAiou.

Mepioadrepeg TANPOPOPIES YIa TOV XEIPIOUS TOU TTPOIBVTOG TTaPEXO-

vTal 010 SeAtio Gedopéviv aoPaeiag kai eivar SiaBéalpeg 1o KEVTPO

Mung apxeiwv BEGO DownloadCenter otn 8ieUBuvan www.bego.

com. Aev umopei va amokAIoTER N ekdAAWON, O€ OTTAVIEG TIEPITITW-

o€lg, avahoya e To dTopo, avtidpaong (Tr.x. ducavegiog fi aMepyi-

KWV avTIOPAOoEWY) OF PEPOVWHEVT GUOTOTIKA. Z€ QUTEG TIG TTEQITITW-

O€IG, O EKAOTOTE XPHOTNG TTPETTEN VO DlaKOWEI TN XPAoN autoU Tou

TIPOI6GVTOG.

Ymodeieig kivdivou auugwva pe 10 AAA

® Mpokahei epeBiopd Tou SEPPATOG.

o Mmopei va mpokahéael aMepyIKi SeppaTIKr
avTidpaon.

® pokaAei coBapd 0PBaAIKG epEBITNO.

o Mmopei va mpokahéael epeBioud Tg ava-
TIVEUOTIKAG 000U,

o EmBAaEs yia Toug udpOBIoug opyaviapoug
JE HOKPOYPOVIEG ETIITITWOEIG.

NPOZOXH

Ymodei§eig aopaleiag oUpwva pe 10 AAA
® ATo@eUyETE VO aVaTIVEETE OTayovidia/
TpoiovTa eaTepOTION- QATHOUG/ EKVEQWHATA.
nong 4,4-compotiu- @ Na amo@elyetal n eAcuBEpwan aTo TePIRAA-
NidevodipaivoAng, hov.
aiBoSUNWpEVA KA o Na (opdTe TIPOOTATEUTIKG YaVTIR TTPOOTa-
2-yiebulomporr-2-¢- TEUTIKA v30paTa/UECQ GTOYIKAS TTPOOTACI-
vo¢u, alhavotroin- . .

ag yio Ta Pdmia/ 1o TPOoWTTO.

o, ahovororn
Voak poppncs. @ KahéoTe 10 KENTPO AHAHTHPIAZE-

Nepiéxer:

peBuoBevoiiAio, QN/yiatpo, eav aioBaveire adiabeoia.
digaivuro(2,4,6-p- @ Edv Trapatnpn6ei epeBiopdg Tou 6épuatog
HeBuhoevioiho) 1| epgavioTei e¢avlnpa: ZupBouleudeite/

QWOQIVOEEdIO.

To ouvoAiké TT0000TO
avopyavwy TANpwTI-
KWV UNIKWV (péyeBog

owpandiwv 0,7 um)

Emoke@Beite yiaTpo.
® Edv dev uToywpei 0 09BaAuIKOG EpEBITHOG:
YupBouleuBeite /[Emoke@BeiTe yiaTpo.
© MapadideTe 10 TMEPIEOMEVO/ TIEPIEKTN Yia
avépyeral oe 30-50% 8146e0n oUPQWVA e TOUG TOTTIKOUG Kall
Kkatd Bapog. dieBveig kavoviopoug.
Ymodeign: KaBe ooPapo mepioTarikd Tou OXETICETaI PE TO TeXVOAOYI-
k6 Tpoidv Kar opeiNeTal o€ QUTAEITOUpYia TIPETTEI VO AVOPEPETAI OTOV
KOTOOKEUOTH Kol aTNV appddia apyr Tou KpaToug péAoug aTo oTToio
eival eykareatnpévog o xproTng fi/kai o aoBevig.

*Autd 10 0UpBoAO Eival pia epTIOPIKY) OvOpaaia/éva ENTIOPIKG OiHa/ETw-
vupia piag eTmxeipnang mmou dev avrikel atov iAo emxeipogwyv BEGO.

5. Mevikég utrodeigeig yia 1o xeIpIopod

Mapdadoon

To mpoiév VarseoSmile Temp mapadidetar oTa xpwuara A2 Dentin,
A3 Dentin, C2 Dentin oUpgwva pe 10 Xpwuatikd olotnua VITA*
Classical, o€ adiameparég ammd 10 QUG Kal GPPAYITHEVEG PIGAES.
Moodmra TAfpwong:

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin ® REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin ® REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
® REF 41023 = 500 g, A3 Dentin ® REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

AmoBnkeuon

0 TIPOi6V auT6 TIPETTEI va aTmoBnkeUETal OTN OPPAYIOUEVN AUBEVTI-
KA QIGAN 1/ o QUoIyya, oe Bepuokpacia TepIBGAAOVTOG (TTepitrou
22°C), ot okotevd kal oteyvd xwpo. Mpémel va Aaupdveral pépi-
Jva, waTe va amokAeieTal Beppokpacia KaTw Twy +4 °C Kal dvw Twv
+28°C! Mpémer va AapBaveral umdyn n EKTUTIWUEVN NPEPOUNVIT
Aagng.

Ymodeign: Ta avayevopeva amoteAéopara dev umopolv va dia-
0QaNioTolV €Gv XPNOIHOTIOIOUVTAI UNKKG TwV OTIOiWV N nUEPOUNvia
ehayiotng diampnoiudntag éxel apéhBer i drav dev pouvTal ol
ouvbrikeg amobrikeuong.

Ta TAfpWG TTOAUPEPIOUEVE EKTUTTWHEV QVTIKEINEVD TIPETTEN VO ATTO-
Onkedovtal o€ Beppokpacia dwyartiou kar va TpoaTaTedovTal Ao
QWTEIVEG TINVEG.

6. Amaithoeig emegepyaaiag

1. Zxedloopdg

* Ynoiaké apyeio amokatdotaong e aTepdvn, £vBeTo, emévoeTo,
oweig iy yépupa: Mopgeotuto STL

Ymodeign:

® H didipkeia Xprong Twv EKTUTTWHEVWY ATTOKATOOTAOEWY €ival
TIEPIOPIOPEVN O€ 12 PAVEG.

o Méy. prikog KaTaokeung éwg 7 Tepdyia.

o ‘Eva Tepdixio ™G yépupag eival To oAU éva TAGTOG you@iou!

e Katd Tov oxedlooud TnPEiTe TIG aTAITAOEIG EAGYIOTOU TIAXOUG
TOIXWHATWY Kal SIOTOUAG CUVBETHWY TV ETOIHWY ATTOKATAOTE-
OEWV:

ITeQaveg, évOeta, emEvBETa Kal EMIKAATYEIG

EAGxi0T0 YOG TOIWHATOG OTNV TTPOOBIa TepIoX T 1,0mm
EAdx10T0 YOG TOIXWHATOG OTNV OTTigBia mEpIox T 1,0mm
FéQupeg
X . EAaxioTo MéiY0g TOIXWHATOG OTEQAVWY 1,0mm
Mpéobia mepioxn . X X X
EAdyiotn em@dveia diatoprg ouvdEopwy 12mm?
i . EAGxioT0 TY0G TOIXWHATOG OTEPAVLIV 1,5mm
OmioBia mepioxr . X X i
EAdxioTn em@dveia diaTopng ouvdETHWY 16 mm?

2. 'EvBean Kal TTPOETOINATIN YIO EKTUTIWON

o Eioaywyn apyeiou STL

®  XelpwVaKTIKAy/ aUTOPOTN OTPO®H Kal TOTToBETON

e BéATiotog  TTpooavatoNopdg:  opIfovTIog  TTPOCavaToNIopAG,
paonTIKG ETTTTEDO TPOG TTAATQOPUA KATAOKEUNG

© XeIPWVAKTIKF/ UTOATN KATOOKEUH UTIOGTNPIKTIKWY SOHWV

3. Extomrwon

To VarseoSmile Temp emaAnBeltnke kai emKupwOnKe oe ouvdu-
aopé pe didpopa oToixeia ouatipatog (ekTuTrwt 3D, e§omTAioud
kaBapiopol kol Tp6oBeTou  QuToToAupepiopol). Epyalduaote
Slapkwg yia mpoabeTeg maTommoifaelg. Mmopeite va BpeiTe Ta oup-
Bard oToIgEio CUOTAPATOG OTNV 10TOOEAIBD pag
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

NdpeTe uTIOYN OXETIKA Ta OTOIKEIR Yia TNV TTAQTQOPUA KATAOKEURG
Kl T0 Soxgio pnTivng.

‘Evag mapadelypatikdg kardhoyog oupBaTuwy ekTuTwtwy 3D kai Tou
AoyiopikoU Aeimoupyiag Toug yior TNV TIPOaBETIKY KATAOKEUN:

ZupBaroi ekTuTTwTéG 3D

Movtélo YAikoAoyigpiko Noyiopikéd Mdpoxog
ekTUTTWTA 3D EKTUTTWTH évleang
Varseo 1.14 kau peTayevéaTepn
Varseo L 1.02 kai peTayevéaTepn BEGO ,
CAMCreator Print

Varseo S 114 K01 PETQVEVEOTEN  g5oon 114k DECO
Varseo XS 2.6.8.24 kai peTaye- HeTayevéaTepn

vEOTEPN
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro95  2.5.1 RayWare SprintRay
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MPOEIAONOIHZH: Emrpémeral va XpnoioTmolouvtal Hévo
eykekpipéva amd mv BEGO oupatd ouoThuara, ouptepl-
AapBavopéviy Twv TapapéTpwy UAIKoU. AIQOpPETIKG u@i-
otatal uynAdg kivduvog Tapaywyfg avagidmotwy f/kal
aypnotwv TpoidvTwy Tou Ba popoloav va Bécouv o€
kivuvo Tnv ao@dAeia Tou XpAaT.

Ymwodeign: AkohoubeiTe Tig 0dnyieg xpAong kai ouvTpnong Tou Tia-
paywyoU Twv OTOIXEIWV TOU CUOTAUATOG.

4, AmaitoUpeva epyaeia, §oAioudg Kai UAIKG yia Tn
peTemeSepyaaia

Tmarouha avoeidwrou xaAuBa

Mn Bepuaivopevo Aoutpd uteprAxwy

Aidhupa aiBavoing 96 %

®16An wekaopoU pe didAupa aiBavoAng

Aiokog KoTTAg 1 KOYTNG (YIa TNV ATTOPAKPUVON TNG UTIOOTNPIKTI-
Krig Soprig)

E¢omhiopdg appoBoArig 1,5 bar

2nIABwTIKG péoo apuoBoArig 50 um (Tr.x. Perlablast® micro,
BEGO, REF 46092/54302)

7. Emegepyaoia

O1 akéAoubeg odnyieg TEPIEXOUV TTANPOPOPIEG MIOG ETTIKUPWLEVNG
poig epyaaiwv yia ™ diadikaoia ektimwong 3D pe évav oupfatd
ektumrwtr 3D.

H 1avikr| Bepuokpacia emeepyaaiag Tou VarseoSmile Temp kupai-
vetal oty Trepioxr 18-28°C. H pntivn Tpémel va eival OpoIoyEvrg
mpIv amd ™ xpron. Mpiv amd Ty TEWTN XPAon, avakiviote KaAd
N @IGAN yia TepiTou 800 Aetrtd. Kard tn petdyyion mpémel va dive-
Ta1 TTPOOY1] YIa TOV TTEPIOpIONS TG €kBEANG TG PNTiVNG EKTUTIWONG
070 QWG TG NUEPag aTo eAdXIoTO duvatd. AvadeUoTe Tn pnTiv 0N
@ualyya/aTo oxeio pnTivng, Eav otV em@dveia uTidpyel éva opatd
oTpwHa.

Ta v mepairépw eme§epyaoia — EmAoyr g pnrivng, mapduetpol
uhikoU, Slapdpewan TG epyaaiag eTUTIWoNG — aTo TAaicIo TG dia-
dikaoiag ekTiTwaong mpémel va akoAouBolvTar or odnyieg xpriong Tou
€EKAOTOTE EKTUTIWTH).

KaBapiopdg kai TpoeToipacia yia Tnv mpoabetn okAfjpuvon
Metd tnv oAokAfpwaon Tng diadikaoiag EKTUTIWONG, Ta EKTUTIWHEVE
QVTIKEUEVA OTTOOTILOVTAI ATT6 TNV TTAATQOPHA KATAOKEUAS e T fO-
Beia aTréTouAag. To EKTUTIWHEVO QVTIKEINEVO TTPETEl va kaBapioTei
o€ 600 0TédI0 pe aiBuNikr) aAkodAn (96 %) kai xprion Aoutpou uTre-
PAXWY.
MpoguAagn: Mnv TpooBétete v alBuliki} aAkodAn areuBei-
ag 010 Aoutpo uTrEPAXWY, GAAG TOTTOBETETE TTIGIVTOTE TO OUVI-
oTwuevo doxeio (REF 19621) oo TAnpwpévo pe vepd Aoutpd
uTrepriywv. Mpémer va xpnoigotmoiiaete Aoutpd utrepriywy pe
QVTIEKPNKTIKI) TTpoaTaoia.

. KaBapiote 10 ekTuTIIpEVO avTIKEINEVO Yia 3 AETITA o€ ETTavaypn-
glporoifoigo didAupa alBulikiig ahkodAng (96 %) e xprion pn
BeppaIvopEvoU AouTpou UTIEPRXWY.

. To mpokaBapiopévo avikeilevo TPETel va kaBapioTel eVIEAWS yial
2 Nemr1d pe péoko didhupa aiBUNIKAG aAkooAng (96 %) pe xprion
un Beppaivopevou AoutpoU UTTEPAXWV. ZTr CUVEXEID, TO EKTUTIW-
pévo avTiKeipevo agaipeital amd 1o Aoutpd aiBUAIKRG aAkodAng kai
wekdderal emmpooBeta pe aiBUNIkiy aAkodAn (96 %) yio Tnv oho-
KAnpwrIKA €KTTAUGN TWV TEAEUTaIWY KaTaAoiTwy pnTivng.
ZupBouAn: Me tn BoriBeia evog eumroTiopévou o€ aBUAIKF aAKod-
An (96 %) mvéhou pTropeite eTTiong va agaipéoeTe e0KoAA Tal KATG-
Aorma pntivng.

N

Mpo@UAagn: Ta Tov kabapiopd dev Tpémer va uTrepPaiveral
OUVOAIKR BIApKeIa 5 ATV, BIOTI DIAQOPETIKA UTTOPET Vat £TTN-
PEAOTOUV aPVNTIKG Ta EKTUTIWHEVE QVTIKETPEVA (DIGYKWan TOU
avTIKeIPEVoU Pe aIBUAIKF GAKOOAN).

Merté Tov KaBapIopd, TO EKTUTIWUEVO QVTIKEIMEVO OTEYVWVETAI HE TTE-
TIEGUEVO QEPOl KATW OTT €vav aTTOPPOPNTAPA. Z€ TIEPITITWAN TIOU
KaToTIV autoU eakohouBei va uTidpxel TTpookoAnpévn pntivn oTNV
EMQAVEIQ TOU QVTIKEIUEVOU, QUTH UTTOPET va aQaipedei Pe VEO Weka-
OU6 e aiBUAIKT aAkodAn (96 %) kal VEO OTEYVWUO WE TIETTIETEVO
aépa.

TMpoetoipagia yia Tnv pdadeTn gkApuvon

ATOKOYTE TIG UTIOOTNPIKTIKEG SOpEG. Tar TV aTToKOTI TToPET Va
XpnoipotoinBei diokog Kotmg i TTAayIokO@TNG.

AaipéoTe TTPOCEKTIKG TO A€UKd OTpWHG aTmd TV EmM@AvEId
TWV OVTIKEINEVWY PE appoBoAr oTIABwrikoU péoou (mr.x. BEGO
Perlablast® micro, REF 46092/54302) kai péyiotn Tieon BoAig
1,5 bar.

EAéyETe Ta avTIkEiuEVa wg TPOG TNV papuoyr Kal OAOKANPWOTE
v emegepyaoia Toug: Ma v emegepyaaia kai T dlapdpewan Tou
TEPIypappaTog Umopolv va xpnaoipotoinBolv epéleg akAnpol
peréAou A SlapavTiol.

“) BEGO
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Aadikagio TpoadeTng okARpUvaNg

O1 0pIOTIKEG IDIOTNTEG TOU EKTUTTWUEVOU QVTIKEIMEVOU EEPTLIVTOI ATTO
Tn diadikacia Tpdabetng okAfpuvang. MpoaéTe TV avriaToiyion TG
OUOKEUNG QuwTOTTOAUEPIOHOU OTOV EKTUTTIWTH 3D TwV EYKEKPIPEVWY
aToIKEiWY CUOTANATOG.

H mpdaBem €kBean Tou avTIKEINEVOU YivETal Xwpig MovTEND. ZTn OU-
VEXEID, a@rOTE TO QVTIKEIUEVO Va KPUWOEI, Ewg GTOU Var €ival dpooepd
otnv a@n (3-5 Aetrtd).

To VarseoSmile Temp emaAnBeUTnKe kai €TIKUPWONKE 0€ GUVOUAOHO
ue diagopa oToixeia ouaTAuatog (ektutrwt 3D, e§omhiopd kaba-
piopoU kai TTpdaBeTou PwToToAupepIopoU). Mmopeirte va Bpeite Ta
oupBard aTolygia oUGTAWATOG OTNV I0TO0EAIDD pag
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
NapadelypaTikdg kardAoyog oupBaTiv oUOKEUWY TTPOGBETNG OKAR-
puvong:

Mp6oBetn ékBean
Ektuwtig  Zuokeun @wrto- KUkAoiékBeong  Mpdobereg
3D ToAUpEPITHOU TAnpogopieg
BEGO Varseo e Aol
BEGO BEGO-Otoflash  2* 1500 kol
QWTog

Varseo L
BEGO
Varseo S

. AvaoTpéyTe 10
BEGO Varseo . . 2x90 deutepo- f
XS HiLite-Power T QVTIKEINEVO e-

Tag0 Twv KUKAWY

ASIGAMAX ékBeang
uv
SprintRay SprintRay 2x20 Aemrtd
Pro 55 ProCure 010U 20°C
SprintRay SprintRay 2x20 Aemrtd
Pro 95 ProCure aToug20°C

NPOEIAOMOIHZH: Emrpémetal va xpnoigotoiolvial pévo
eykekpipéva amé mv BEGO oupfatd ouoTiuata, ouutrepl-
AapBavopévwy Twv TapapéTpwy UNKOU. AlaQopeTIKG ugioTa-
a1 uwnAGg kivduvog Tapaywyng avagiemaTtwy f/Kkar dxpn-
oTwv TPoidvTWY Tou Bar pmmopodoav va Bécouv oe Kivuvo
NV ao@dAeia Tou XproTn.
Ymoédeign: BKard m xprion g ouokeurg BEGO Otoflash mpémel va
xpnoiporoieital n Aeiroupyia adpavoug agpiou. AuTH €Xel WG OTTOTEAE-
OO TOV TEPQITEPW TTEPIOPIOHO TNG BN XAUNANG TTEPIEKTIKGTNTAG OF
uTroAeIppaTIkG povopepég. MNa 1o okotd autd pubuioTe T Aeiroupyia
adpavolg agpiou ot Béan diakdmn 1. AetrTopépeieg TapéxovTal
aTIG 00nYiEg XEIPIOUOU TNG GUCKEUNG CUPTTANPWHOTIKOU GWTOTIOAU-
uepiopou. AkohoubEeiTe TIG 0dnyieg GUVTAPNONG TOU TIaPaywWYyoU Twv
OTOIXEiWV TOU GUGTAKOTOG.
Ta avagepdueva SlaoThuata 1oXU0UV POVO Yia TIG TAKTIKG ouvTnpol-
JEVEG OUOKEUEG TTOU aTodidouV TNV avTioToIKn €viaon QwTIGHOU.

MpoguAagn: Ze mepimwon Tou Adyw duoAemoupyiag Tpo-
KUWel B1aKoTTr kaTé TNV TpAaBeTn okAfjpuvaN, TO EKTUTTIWHEVO
QVTIKEIPEVO Dev TIPETTEN VO XPNOTUOTIOINGET, Ewg TNV OKArpUV-
o1y Tou o€ AP KUKAO oKApUVONG.
AvarpéCre aTIG 0dnyieg xpriong TN oUoKeurg akAfpuvong yia
TO TIWG PTTOPET VO QVTIPETWTTIOTE] TO OQAAa Kal EMavOAGBETE
n dladikaaia TPOoBETNG OKAPUVONG LE Ta EKTUTTWHEVT QVTI-
Keipeva.
ZupTTApWon/ETIOKEUN EKTUTTWHPEVWY QVTIKEIPEVWV
Tuxov atéheieg (m.x. €A onueia emagng, Bpavaeig KAT.)
uTropouv va cupTTAnpwBoUV Pe pNTivn.
O1 mepioxég Tou TpEmel v ouuTTAnpwBoUY appoBololvTal pe
0&eidio Tou ahoupiviou 110 um (1r.x. Korox® 110, BEGO) pe Tiean
1,5 bar.
Eoapudate pikpri moodmrta VarseoSmile Temp oTo avTiKeipevo.
DwToTTOAUPEPIOTE VIO GUVTOPO XPOVO TO QVTIKEIUEVO, TT.Y. HE TTEVTE
maAuolg ato BEGO Otoflash.
Edv amaireital mepioadrepo UAIKS, epapuooTe ek véou VarseoSmile
Temp 070 TeAeuTaio OTPWHA Kal TTOAUPEPIOTE VA, TT.X. pE TIEVTE
maAuolg ato BEGO Otoflash.
O TeNikdg TIoAupEPIoPG TTpaypaToTTOIETal OTIWG TrEPIypAQETal
oTnv evétnTa «Aladikacia mpdabetng okArjpuvangy (BA. mivaka).

Mpo@uAagn: To avTiKeiuevo ETTPETETAI VO GUMTIANPWVE-
Ta1/€miokeuddeTal Yévo €¢w amd To oTéUa Tou aoBevr) Kal
H6VO OTTO EIBIKEUMEVO TIPOCWTTIKO.

ITiABwon

ITIABWATE TV ETIQAVEIT TWV QVTIKEIMEVWY e EAQPOTIETPA Kal A€ID-
vTIKf) TTdoTa. Katd ) oTi\Bwon Tpémel va amo@elyetal n utepBép-
pavon Tou avTikelpévou. H BEATIOTN TroIdTnTal EMIQAVEIG eTTUYXAVE-
Ta1 Ye oTIABwaon PeTd Tov TTPATBETO PWTOTIOAUPEPITHOS.

ZupBouAn: MpoaipeTikd, n EM@AVEIN TwV QVTIKEIYEVWY UTTOPEI val
uTroBAnBei o€ emetepyaaia pe QuToTOAUPEPIZOUEVA UNKG EQUAAW-
ong (m.x. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik  GC OPTIGLAZE*,
GC). AaBete umdyn TI 0dnyieg XpAONG TTOU TIOPEXEI O KATAOKEUQ-
oG Tou UNIkoU epuaAwang.

*Autd 10 0UpBoAO Eival pia epTIOPIKY) OvOpaaia/éva ENTIOPIKG OiHa/ETw-
vupia piag eTmxeipnang mmou dev avrikel atov iAo emxeipogwyv BEGO.

8. KaBapiopog a1o 0dovToTEXVIKG EPYATTHPIO KAl OTO 050VTI-
arpeio

O1 mAfpwg TToAUpEPIoUEVES OTEPAVES KOl YEQUPES amd VarseoSmile
Temp pmopolv va kaBapioTolv Kai va amoAupavBolv pe eUKoAo
Tpdo. Mapéxetal n duvatdmnra kabapiopol edTpion (TT.x., ue Triton
SLA). Emriong mapéxerai n duvatdmnta amoAUpavang o€ Aoutpd eppa-
Tmong (r.X., alBUAIKr aAkodAn 96 % 1} ammoAUpavon aTOTUTIWHATWY
MD 520* tng etaipeiag Diirr Dental). AauBdvere umoywn Tig TAnpogo-
pieg TOU KATOOKEUADTH.

9. Ymodeigeig emegepyaaiag yia Tn oTepéwaon

® H mpoowpiv kataokeur umopei va oTIABwOE oe uwnAd Badud
oTiABwang pe Ta ouvABn yia To 0dovTIaTPEIo OTIABWTIKG Péoa yia
alveta.

© H £10IN TTPOOWPIVK KATOOKEUR UTTOPET Va OTEPEWBE HE TTPOoWPI-

VEG KOMEG Tou epTTopiou (Tr.x., Temp Bond NE* ¢ etaipeiag Kerr).

Edv n perayevéaTepn opioTIKA aTmokaTdoTacn TPOKEITal Vo oTepE-

w6l pe kovia oUVBETWV peBakpuAikol TUTIOU, GUVIOTATAI N} XPrON

TIPOCWPIVAG KOViag Xwpig uyevoAn.

Mpémei va AapBavovtar umréyn ol 0dnyieg xpriong Tou UAIKoU OTe-

péwang yla o0veeTa. Aev amaiTeital adpoTmoinan Tng amokardoTa-

ang.

O gwrotoAupepIopdg TG ouykoAAnpEVNG PE Kovia pévipng atmo-

KaTdoTaong dev £xel Kapia ETTTTWON OTIG 1IBIGTNTES TNG TTPONYOU-

PEVWG KATAOKEUOOEVNG OTEQAVNG.

10. Améppiyn

To roAupEPITpEVO Kai OTTOKOULEVO UAIKO (TTAdKa TTuBpéva, utrooTnpl-
KT dopr)) €ival dxpnaTo.

To moAupEpIoPEVO UNIKG PTTopET var amroppI@Bei oTa oIKiakd ammoppij-
para. H axpnaipomoint pnrivn 1 n cilBulikr aAkodAn ou xpnoiuo-
ToIfBnke yia Tov KaBapIopd kal TTEPIEYEN Ta OXETIKG KatdAoita pnri-
vng Tpémel va TapadidovTal aTov ToTmKG popéa didBeang amoBAfTwY
1} o€ avahoyo anpeio TaparaBrg emBAaBwy UNIKWY Pe avagopd Tou
deATiou Oedopévwy aoPaAEiag.

11. ZOpBoAa eTIKETQV

“ KaraokeuaoTrg C E Zhpa CE

. . Nappavere uTro
&] Hpepounvia kataokeurg DI] Tlcﬂgnvisgxpﬁ;:;l

latpoTexvoloyIK TTpoiGV g Hpepounvia Agng

Maptida A Mpoooy
ApduscTpoiovioc A Opia Beppokpaciag
e NampoaTareetal ATOKAEIOTIKG VIO

Rx ONLY

"-J"\ ato TIg NAIAKEG AKTIVEG €I0IKEVPEVO TIPOCWTTIKG

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

e Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100
Warorosnrens  E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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B3 VarseoSmile Temp

Kasutusjuhend

VarseoSmile Temp
Ajutiste kroonide ja sildade restauratsioonide, taidiste, panuste ja
laminaatide 3D printimiseks kasutatav poliimeer.

1. Sihtotstarve/néidustus

VarseoSmile Temp on metakriiiilhappe estrite baasil valmistatud val-
guskovastuv voolav plastmaterjal, mida kasutatakse ajutiste kroonide
ja sildade, téidiste, panuste ja laminaatide valmistamiseks.

2. Vastundidustused

Teadaolev allergia iihe voi mitme koostisaine suhtes. Kahtluse korral
tuleks allergia juba enne selle toote rakendamist spetsiifilise testi abil
vélja selgitada ja vélistada.

Materjali VarseoSmile Temp ei tohi kasutada teisteks otstarveteks peale
ajutiste kroonide ja sildade tegemise. Iga korvalekalle kdesolevast ka-
sutusjuhendist vdib avaldada ebasoodsat moju materjalist VarseoSmile
Temp valmistatud plastmaterjalide keemilisele ja fiiiisikalisele kvali-
teedile.

3. Ohutusjuhised

Kéesolevat toodet valmistatakse ja kontrollitakse kdrgeimate kvalitee-
distandardite kohaselt. Seda tohib kasutada ainult erialane personal.
Selleks et tagada optimaalset edasitdotlust, lugege palun kaesolevas
kasutusjuhendis sisalduv teave hoolikalt 1abi.

Vedela poliimeeri ning mitte jarelvalgustatud prinditud objektide (,ro-
helises olekus* objektide) késitsemise kohta kehtivad kéesoleva toote
kasutusjuhendi ja ohutuskaardi ohutusjuhised ning ennetusmeetmed.

c E 0197

4. Korvaltoimed ja ettevaatusahinoud

Ennetus/kaitse

Kéesoleva tootega iimberkdimisel on kaitserdivastuse kandmine ette
kirjutatud.

Kasutada tuleb kaitseprille ja nitriilkindaid. Taiendavat teavet too-
te kasitsemise kohta vdib leida ohutuskaardilt ja see on saadaval
ettevotte BEGO allalaadimiskeskusest aadressilt www.bego.com.
Ei ole voimalik valistada, et harvadel juhtudel vdivad tekkida indi-
viduaalsed reaktsioonid (nt talumatus vdi allergilised reaktsioonid)
{iksikute komponentide suhtes. Taolistel juhtudel ei tohiks vastav
kasutaja seda toodet enam kasutada.

Ohujuhised vastavalt ohutuskaardile (MSDS)

e Pghjustab nahadrritust.

e \/ib pohjustada allergilist nahareaktsiooni.

e Pohjustab tugevat silmade arritust.

 \Gib pohjustada hingamisteede arritust.

e \lgib avaldada veeorganismidele
pikaajalist kahjulikku toimet.

HOIATUS

Ohutusjuhised vastavalt ohutuskaardile (MSDS)

e Valtida udu/auru/pihustatud aine sissehin-
gamist.

e Viltida sattumist keskkonda.

e Kanda kaitsekindaid/ kaitserdivastust/
kaitseprille/ kaitsemaski.

hambaklaas, e Halva enesetunde korral vdtta tihendust

metidl-bensoddlfor- MURGISTUSTEABEKESKUSEGA/ arstiga.

mizat, difenddl(2.4,6-tri- o Nahadrrituse vdi lodbe korral: padrduda arsti
metdilbensoiil)

Koostis:

4 4-isopropillideendi-
fenooli esterdamissaa-
dused, etoksiileeritud
ja 2-metiiiilprop-2-een-
hape, silaniseeritud

fosfiinoksid poole.
Anorgaaniliste tiiteainete © Kui silmade &rritus ei mgodu: podrduda arsti
(osakese suurus 07 ym)  POOIE-

kogusisalduson 30-50  ® Korvaldada sisu/anum vastavalt kohalikele
massiprotsenti. ja riiklikele eeskirjadele.

Juhis: igast tootega seotud toimivushéire tottu tekkinud ohujuhtumist
tuleks teatada toote valmistajale ning kasutaja ja/voi patsiendi asu-
kohajérgse liikmesriigi pddevale asutusele.

5. Uldised juhised kasitsemise kohta

Tarnimine

Materjali VarseoSmile Temp tarnitakse VITA* classical hambatoo-
nisiisteemile vastavates toonivariantides A2 Dentin, A3 Dentin ja
C2 Dentin valguskindlates ning suletud pudelites.

Taitekogus:

e REF 41022 = 500 g, A2 Dentin e REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
© REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41023 =500 g, A3 Dentin ® REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Ladustamine

Kéesolevat toodet tuleb ladustada suletud originaalpudelis voi pad-
runis toatemperatuuril (ca 22 °C) pimedas ja kuivas kohas. Seejuures
tuleb jalgida, et ei jaddaks allapoole +4°C ega iiletataks +28°C!
Jérgida tuleb pealetriikitud minimaalse sailivuse kuupaeva.

* See mark on ettevotte kaubanduslik nimetus / registreeritud kaubamark,
mis ei kuulu BEGO ariiihingute gruppi.

Juhis: oodatud tulemusi ei saa garanteerida, kui kasutatakse mater-
jale, mille minimaalse séilivuse kuupéev on iletatud, voi kui ladusta-
mistingimustest ei ole kinni peetud.

Taielikult kovastunud prinditud objekte peab ladustama toatempera-
tuuril ja valgusallikate eest kaitstult.

6. Todtlusnduded
1. Kujundus
e Krooni, taidise, panuse, laminaadi voi silla restauratsiooni digi-
taalne fail: STL-vorming

Juhis:

o Prinditud restauratsioonide kandmiskestus on piiratud 12 kuuga.

o Konstruktsiooni pikkus on maksimaalselt kuni 7 liili.

o (ks sillaliili on maksimaalselt iihe molaari laiune!

e Jargige kujunduse osas ndudeid valmistatud restauratsioonide
minimaalsete seinapaksuste ja ihenduste ristldikepindade kohta:

Kroonid, téidised, panused ja laminaadid

Minimaalsed seinapaksused te piirkonnas 1,0mm
Minimaalsed seinapaksused kiilgh te piirkonnas 1,0 mm
Sillad

Esihammaste Kroonide minimaalne seinapaksus 1,0 mm
piirkond Uhenduse minimaalne ristlGikepind 12 mm?
Killghammaste Kroonide minimaalne seinapaksus 1,5 mm
piirkond Uhenduse minimaalne ristldikepind 16 mm?

2. Pesastus ja ettevalmistus printimiseks

o STL-faili import

o Kasitsi/automaatne pddramine ja kohalepaigutamine

e (ptimaalne véljamdotmine: horisontaalne véljamddtmine,
oklusiooni tasand ehitusplatvormi suhtes

o Tugistruktuuride késitsi/automaatne valmistamine

3. Printimine

Materjal VarseoSmile Temp verifitseeriti ja valideeriti kombinat-
sioonis erinevate siisteemikomponentidega (3D printerite, puhas-
tusseadmete ja jarelvalgustajatega). Me tdotame pidevalt edasiste
kvalifitseerimiste alal. Uhilduvad siisteemikomponendid leiate te
meie veebilehelt
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Palun jérgige siinkohal ka andmeid ehitusplatvormi ja polimeeri-
vanni kohta.

Uhilduvate 3D printerite ja nende operatsioonitarkvara naitlik loete-
lu lisava valmistamise tarbeks:

Uhilduvad 3D printerid

3D printerimudel Printeripiisivara  Pesastusetarkvara Tarnija

Varseo 1.14 ja korgem

== BEGO
Varseo L 1.02 ja korgem CAMCreator Print,

- . X BEGO
Varseo S 1.14 ja korgem xgrsmon L14ja
Varseo XS 2.6.8.24 uja korgem oreem
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

HOIATUS: kasutada tohib ainult ettevatte BEGO poolt kasu-
tusloa saanud ihilduvaid stisteeme, kaasa arvatud materjali
parameetreid. Vastasel korral tekib korge risk ebausaldus-
vadrsete ja/voi kasutuskolbmatute toodete valmistamiseks,
mis voivad seada ohtu kasutaja ohutuse.

Juhis: jargige ka siisteemikomponentide tootja kasutusjuhendeid ja
hooldusjuhiseid.

4. Jareltootluseks vajatavad instrumendid, seadmed ja materjalid
Roostevabast terasest spaatel

Soojenduseta ultrahelivann

Etanoolilahus, 96 %

Etanoolilahusega pihustuspudel

Loikeketas voi kiilgloikur (tugistruktuuri eemaldamiseks)
Jugatdotlusseade, 1,5 bar

Laikiva jugatootiuse vahend, 50 um (nt Perlablast® micro,
BEGO, REF 46092/54302)
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1. Tootlus
Jargmised juhised sisaldavad valideeritud tégvoo tiksikasju 3D printi-
misprotsessi kohta tihilduva 3D printeriga.

Materjali VarseoSmile Temp ideaalne tootlustemperatuur on tempe-
ratuurivahemikus 18—-28 °C. Poliimeer peab enne kasutamist olema
homogeenne. Enne esimest kasutamist loksutage pudelit korralikult
umbes kaks minutit. Umbervalamisel tuleb jalgida, et printimispolii-
meer jaaks paevavalguse mojuvalja voimalikult lihikeseks ajaks. Kui
pealispinnal on ndhtaval labipaistev kiht, siis segage poliimeer pad-
runis/ poliimeerivannis labi.

Edasise tdotluse — polimeeri valiku, materjali parameetrite, printi-
mistellimuse seadmestamise — jaoks tuleb printimisprotsessi raames
jargida vastava printeri kasutusjuhendit.

Puhastus ja ettevalmistus jarelkovastumiseks

Pérast printimistoimingu IGpetamist paédstetakse prinditud objektid
ehitusplatvormi kiiljest spaatli abil lahti. Prinditud objekt tuleks pu-
hastada kahe sammuna etanooli (96 %) abil, vottes abiks ultrahe-
livanni.

Ettevaatusahindu: 4rge valage etanooli kunagi otse ultraheli-
vanni, vaid asetage see alati soovitatud anumas (REF 19621)
veega taidetud ultrahelivanni. Kasutada tuleb plahvatuse eest
kaitstud ultrahelivanni.

. Puhastage prinditud objekti 3 minuti kestel korduskasutatavas
etanoolilahuses (96 %) ilma soojenduseta ultrahelivanni abil.

. Eelpuhastatud objekti peab 2 minuti kestel varske etanoolilahuse-
ga (96 %) iima soojenduseta ultrahelivanni abil téielikult puhas-
tama. Seejarel voetakse prinditud objekt etanoolivannist vélja ja
pihustatakse seda taiendavalt etanooliga (96 %), selleks et viima-
sed poliimeerijaagid téielikult maha loputada.

Nouanne: poliimeerijadke saab samuti lihtsalt eemaldada etanooli
(96 %) kastetud pintsli abil.

—

N

Ettevaatusahindu: arge iletage puhastamise kogukestust
5 minutit, kuna muidu vib tekkida prinditud objektide mdjuta-
mine (objekti paisumine etanooli tottu).

Pérast puhastamist kuivatatakse prinditud objekt surudhu abil ara-
tombe all. Kui seejarel peaks objekti pealispinnale veel vedelat polii-
meeri jaanud olema, vdib selle téielikult eemaldada etanooliga (96 %)
uuesti tilepihustamise ja uuesti valjapuhumise teel.

Ettevalmistus jarelkdvastumiseks

o Ldigake tugistruktuurid 4ra. Aralgikamiseks voib kasutada kas ldi-
keketast voi kiilgloikurit.

Eemaldage ettevaatlikult objekti pealispinnal olev valge kiht
laikiva jugatootluse vahendi (nt BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) abil ja maksimaalse joasurvega 1,5 bar.
Kontrollige objektide sobivust ja tehke nende taielik viimistlus: vii-
mistlemiseks ning kontuuride lihvimiseks saab kasutada kdvasu-
lamfreese vdi teemantlihvkettaid.

Jarelkdvastumisprotsess

Prinditud objekti Ioplikud omadused sdltuvad jarelkdvastumisprotses-
sist. Palun jargige valguskovastava seadme vastendamist loa saanud
stisteemikomponentide 3D printeri juurde.

Objekti jarelvalgustamine toimub ilma mudelita, seejérel laske maha
jahtuda, kuni objekt tundub olevat jahtunud (35 minutit).

Materjal VarseoSmile Temp verifitseeriti ja valideeriti kombinatsioonis
erinevate siisteemikomponentidega (3D printerite, puhastusseadmete
ja jarelvalgustajatega). Uhilduvad siisteemikomponendid leiate te
meie veebilehelt
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Uhilduvate jérelkovastusseadmete naitlik loetelu:

Jarelvalgustus

3D printerid Valguskd Valg tsiiklid Taiendav
seade teave
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash ~ 2x 1500 impulssi
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Poorake
. . . objekti
BEGO Varseo XS  HiLite-Power’ 2x90 sekundit valgustust-
ASIGAMAX UV siiklite

SprintRay Pro 55 SprintRayProCure 2 x 20 minutit 20 °C juures
SprintRayPro95 SprintRayProCure 2x 20 minutit 20 °C juures

HOIATUS: kasutada tohib ainult ettevotte BEGO poolt kasu-
tusloa saanud ihilduvaid stisteeme, kaasa arvatud materjali
parameetreid. Vastasel korral tekib kdrge risk ebausaldusvaar-
sete ja/voi kasutuskolbmatute toodete valmistamiseks, mis
voivad seada ohtu kasutaja ohutuse.

“) BEGO
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Juhis: seadme BEGO Otoflash kasutamise korral tuleb kasutada kait-
segaasi funktsiooni. See toob kaasa juba niigi vaikese jaakmonomee-
ride sisalduse edasise vahenemise. Selleks seadistage kaitsegaasi
funktsiooni liiliti asendisse 1. Uksikasjad voite leida jarelvalgustus-
seadme kasutusjuhendist. Jargige ka siisteemikomponentide tootja
hooldusjuhiseid.

‘Airatoodud ajad kehtivad iiksnes regulaarselt hooldatud seadmete
kohta, mis annavad vastava valguse intensiivsuse.

Ettevaatusahindu: kui jarelkdvastumisprotsessi ajal tekib
katkestus toimivushéire tottu, siis ei tohiks prinditud objekti
kasutada, kuni see on taieliku tstkli kdigus kdvastunud.

Vaadake valguskdvastusseadme kasutusjuhendist jarele, kui-
das viga lahendada saab, ning korrake seejarel jérelkdvastus-
protsessi prinditud objektidega.

Prinditud objektide taiendamine/parandamine

Vigaseid kohti (nt puuduvaid kontaktpunkte, rebendeid jne) saab

tdiendada poliimeeri abil.

e Taiendamist vajavaid piirkondi toodeldakse alumiiniumoksiidi
joaga, 110 pm (nt Korox® 110, BEGO), réhuga 1,5 bar.

o Kandke objektile pisut materjali VarseoSmile Temp.

e Poliimeriseerige objekti lihikest aega valguse all, nt viis valku
seadmes BEGO Otoflash.

e Kui peab rohkem materjali peale kandma, siis kandke viimase kihi
peale uuesti materjali VarseoSmile Temp ja poliimeriseerige seda
uuesti nt viie valgu abil seadmes BEGO Otoflash.

L]

Objektide Ioplik poliimerisatsioon toimub nii, nagu on kirjeldatud
I6igus ,Jarelkdvastumisprotsess* (vt tabelit).

Ettevaatusahindu: objekti tohib taiendada/parandada ainult
véljaspool patsiendi suud ja erialase personali poolt.

Poleerimine

Poleerige objektide pealispinda pimsskivi ja poleerimispasta abil.
Poleerimisel tuleb véltida objekti tilekuumenemist. Parim pealispinna
kvaliteet saavutatakse poleerimisega parast jarelvalgustamist.

Nouanne: valikuliselt voib objektide pealispinda toddelda valgus-
kovastuvate glasuurmasside abil (nt Vita ENAMIC GLAZE*, Vita
Zahnfabrik vdi GC OPTIGLAZE*, GC). Jargige glasuurmasside tootja
kasutusjuhendit.

8. Puhastamine hambalaboris ja hambaarsti praksises

Materjalist VarseoSmile Temp valmistatud taielikult kvastunud kroo-
ne ning sildu saab lihtsasti puhastada ja desinfitseerida. Vdimalik
on puhastus aurustamise teel (nt seadmega Triton SLA). Samuti on
voimalik desinfitseerimine sukeldamisvannis (nt 96 % etanooliga voi
jaljendite desinfitseerimisvahendiga MD 520* firmalt Diirr Dental).
Jargige tootja andmeid.

9. Todtlemisjuhised kinnitamiseks

o Ajutise restauratsiooni vdib kdrgléikele poleerida hambaarsti prak-
sise jaoks tavaparaste komposiidi poleerijatega.

Valmis ajutise restauratsiooni saab kinnitada saadavalolevate
ajutiste tsementide abil (nt Temp Bond NE* firmalt Kerr).

Kui jargnevalt tahetakse ajutise restauratsiooni kinnitamiseks ka-
sutada metakriilaadi baasil valmistatud komposiiditsementi, siis
on soovitatav kasutada eugenoolivabu ajutisi tsemente.

Tuleb jargida komposiitide kinnitusmaterjali kasutusjuhendit. Res-
tauratsiooni sodvitamine ei ole vajalik.

Tsementeeritud ajutise restauratsiooni valgustamine ei avalda
moju eelnevalt valmistatud krooni omadustele.

10. Jaatmekaitlus

Kovastunud ja draldigatud materjali (alusplaati, tugikonstruktsiooni)
ei saa enam edasi kasutada. Kovastunud materjali jatmekaitluse
voib teha koos olmejaatmetega. Kasutamata poliimeeri voi puhas-
tamiseks kasutatud poliimeerijadkidega etanooli jaatmekaitlus tuleb
teha kohaliku jaatmekaitleja vdi vastava ohtlike jaatmete vastuvotu-
punkti juures, ndidates dra ohutuskaardi.

11. Etiketil kasutatud siimbolid
“ Tootja

d} Valmistamiskuupéev
Meditsiiniseade

Partii

Artikli number

vz Kaitsta paikesekiirguse
= eest

C E CE-margis

D}] Jargida kasutusjuhendit

g Kolblikkusaeg
/I\ Ettevaatust

_“/ﬂ/mTemperatuuri piirvéartus

Ainult kutsealaseks
kasutamiseks

* See mark on ettevotte kaubanduslik nimetus / registreeritud kaubamark,
mis ei kuulu BEGO ariiihingute gruppi.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com

27

“) BEGO

REF 19577/11 - DAM21070 - © 2021 by BEGO - 20210914



I VarseoSmile Temp

Upute za uporabu

VarseoSmile Temp
Smola za 3D ispis priviemenih nadomjestaka krunica i mostova, inle-
ja, onleja i zubnih ljuskica.

1. Namjena/indikacije

VarseoSmile Temp je svjetlom stvrdnjavajuca, tekuca plastika na bazi
estera metakrilne kiseline za izradu privremenih krunica, mostova,
inleja, onleja i zubnih ljuskica.

2. Kontraindikacije

Poznate alergije na jedan sastojak ili vise njih. U slu¢aju nedoumice,
alergiju temeljem specificnog testa treba razjasniti i iskljuiti ve¢ pri
primjeni ovog proizvoda.

VarseoSmile Temp ne smije se upotrebljavati u druge svrhe, osim za
izradu privremenih krunica i mostova. Svako odstupanje od ovih upu-
ta za uporabu moZe imati negativne posljedice na kvalitetu kemijskih
i fizikalnih svojstava plastika proizvedenih od proizvoda VarseoSmile
Temp.

3. Sigurnosne upute

Ovaj proizvod proizvodi se i ispituje u skladu s najvi§im standardima
kvalitete. Proizvod smiju upotrebljavati samo stru¢njaci. Da biste osi-
gurali daljnju optimalnu obradu, pazljivo pro¢itajte informacije iz ovih
uputa za uporabu.

Za rukovanje tekuéom smolom i ispisanim predmetima koji nisu na-
knadno polimerizirani (predmeti u ,zelenom stanju”) vrijede napome-
ne o sigurnosti i mjere opreza iz uputam za uporabu i sigurnosno-teh-
nickih listova ovog proizvoda.

C E 0197

4. Nuspojave i mjere opreza

Mjere opreza/zastita

ri rukovanju ovim proizvodom obavezno je noSenje zastitne odjece.
Obavezno trebate upotrebljavati zastitne naocale i nitrilne rukavice.
Dodatne informacije o rukovanju proizvodom moZete pronaéi u si-
gurnosno-tehnickom listu, a stoje na raspolaganju u BEGO Down-
loadCenter (Centru za preuzimanje BEGO) na www.bego.com. Ne
moze se iskljuéiti da u rijetkim slu¢ajevima moze do¢i do individu-
alnih reakcija na pojedinacne komponente (npr. nepodnosljivosti ili
alergijske reakcije). U tim slucajevima doti¢an korisnik ne smije vise
upotrebljavati ovaj proizvod.

Napomene o opasnostima u skladu s MSDS-om
e NadraZuje koZu.

® MoZe izazvati alergijsku reakciju na koZi.

e Tesko nadrazuje oci.

® Moze nadraziti di$ni sustav.

POZOR
® MoZe uzrokovati dugotrajne Stetne ucinke
na vodene organizme.
Napomene o sigurnosti u skladu s MSDS-om
. ® |zbjegavati udisanje magle/pare/aerosola.
Sadrzava:

® |zbjegavati ispustanje u okolis.

o Nositi zatitne rukavice/zastitno odijelo/
zadtitu za oci/zastitu za lice.

e U slu¢aju zdravstvenih tegoba nazvati
CENTAR ZA KONTROLU OTROVANJA/
lijecnika.

e U slucaju nadrazaja ili osipa na koZi: Zatra-
Ziti savjet/pomoc lijecnika.

o Ako nadrazaj oka ne prestaje: Zatraziti
savjet/pomoc lijeCnika.

0,7pm)iznosi30-50  ® OdloZiti sadrzaj/spremnik u skladu s lokal-

mas. udjela. nim/nacionalnim propisima.

Napomena: Svaki ozbiljan Stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s

proizvodom zbog neispravnosti trebalo bi prijaviti proizvodacu i nad-

leznom tijelu drZave ¢lanice u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalaze.

Produkti esterifikacije
4,4izopropil lidendife-
nol, etoskiliran

i 2-metilprop-2-enonska
kiselina, silanizirano
zubno staklo,
metilbenzoil format,
difenil(2,4,6-trimetilben-
2zoil) fosfin-oksid.
Ukupan udio organskih
punila (veli¢ina Cestica

5. Opce upute za rukovanje

Isporuka

VarseoSmile Temp dostupan je u bojama A2 Dentin, A3 Dentin,
C2 Dentin, u skladu sa sustavom boja VITA* Classical, u svjetlosno
nepropusnim i zatvorenim bocama.

Koli¢ine punjenja:

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin ® REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin ® REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41023 = 500 g, A3 Dentin ® REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Skladistenje

Ovaj proizvod treba Cuvati u zatvorenoj originalnoj boci, ili u kartusi
na sobnoj temperaturi (oko 22°C), na tamnom i suhom mjestu. Pri-
tom treba paziti da temperatura ne bude manja od +4°C ni vec¢a od
+28°C! Treba uzeti u obzir otisnuti datum ,najbolje upotrijebiti do”.

* Ovaj je simbol naziv poduzeca/registrirani zastitni znak poduzeca koje
ne pripada grupi BEGO.

Napomena: O&ekivani rezultati ne mogu se jam¢iti ako se upotreblja-
vaju materijali Ciji je rok trajanja prekoragen ili ako se nisu postovali
uvjeti skladistenja.

Potpuno stvrdnuti ispisani predmeti moraju se uvati na sobnoj tem-
peraturi i zastititi od izvora svjetlosti.

6. Zahtjevi za obradu
1. Dizajn
e Digitalna datoteka krunice, nadomjestaka inlaja, onlaja, zubnih
ljuskica ili mostova: STL format

Napomena:

TVrijeme noSenja restauracija izradenih pomo¢u ispisa ogranice-
no je na 12 mjeseci.

Duljina konstrukcije maks. do 7 ¢lanova.

Jedan ¢lan mosta maks. jedne Sirine kutnjaka!

Pri dizajnu moraju se uzeti u obzir zahtjevi minimalnih debljina
stijenki i spojnica popre¢nih povrsina za gotove restauracije:

Krunice, inleji, onleji i zubne ljuskice

Minimalna debljina stijenki u podru¢ju prednjih zubi 1,0mm
Minimalna debljina stijenki u podruéju boénih zubi 1,0mm
Mostovi

Podrucje Minimalna debljina stijenki krunica 1,0mm
prednjih zubi  Minimalna povrsina popreénog presjeka spojnice 12 mm?
Podrucje Minimalna debljina stijenki krunica 1,5mm
bocnihzuba  \inimalna povrina popreénog presjeka spojnice 16 mm2

2. Gnijezdenije i priprema za tisak

e Uvoz STL datoteke

® Rucno/automatsko okretanje i postavljanje

e Optimalno poravnanje: vodoravno poravnanje, okluzijska ravnina
prema platformi za izradu

® Rucna/automatska izrada potpornih struktura

3. Ispis

VarseoSmile Temp provjeren je i potvrden u kombinaciji s razlicitim

komponentama sustava (3D pisa¢, uredaji za ¢iScenje i uredaji za

naknadnu polimerizaciju). Stalno radimo na daljnjim kvalifikacijama.

Kompatibilne komponente sustava moZete pronaci na nadoj inter-

netskoj stranici

https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Tu obratite pozomost i na podatke o platformi za izradu i posudi

za smolu.

Primjer popisa kompatibilnih 3D pisaca i njihovog operativnog sof-

tvera za aditivnu izradu:

Kompatibilni 3D pisaci

Model 3D pisaca  Firmver pisaca Softverzagnijezdenje Ponudac

Varseo 1.14 i noviji
VarseoL 1.02i novij BEGO

o CAMCreator Print BEGO
Varseo S 1.4 noviji verzija 1141 novija
Varseo XS 2.6.8.24 i noviji
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRay Pro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro95 2.5 RayWare SprintRay

UPOZORENJE: Smiju se upotrebljavati samo kompatibil-
ni sustavi, kao i parametri materijala koje je odobrila tvrtka
BEGO. U protivnom postoji visoki rizik od izrade nepouzda-
nih i/ili neupotrebljivih proizvoda koji mogu ugroziti sigurnost
korisnika.
Napomena: Pridrzavajte se uputa za uporabu i odrZavanje proizvo-
daca komponenata sustava.

4. Potreban alat, uredaji i materijali za naknadnu obradu
lopatica od nehrdajuéeg celika

negrijana ultrazvuéna kupka

otopina etanola 96 %

boca za prskanje s otopinom etanola

rezna plocica ili bo¢ni reza¢ (za uklanjanje potporne strukture)
uredaj za pjeskarenje 1,5 bar

sredstvo za sjajno pjeskarenje 50 um (npr. Perlablast® micro,
BEGO, kat. br. 46092/54302)
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7. Obrada

Sliedece upute daju detalje o provjerenom tijeku rada za postupak 3D
ispisa pomoc¢u kompatibilnog 3D pisaca.

Idealna temperatura obrade proizvoda VarseoSmile Temp je u tem-
peraturnom rasponu 18-28°C. Prije prve uporabe smola treba biti
homogena. Prije prve uporabe bocu dobro tresite oko dvije minute.
Prije punjenja u drugi spremnik treba paziti na to da se smola za ispis
$to krace izlaze dnevnom svjetlu. PomijeSajte smolu u uloSku/posudi
za smolu kad se na povr3ini vidi proziran sloj.

Za daljnju obradu — odabir smole, parametara materijala, namjestanje
naloga za ispis — u okviru postupka ispisa treba se pridrZavati uputa
za uporabu odgovarajuceg pisaca.

Ciscenje i priprema za naknadno stvrdnjavanje

Nakon zavrSetka ispisa ispisani predmeti se lopaticom odvajaju od
platforme za izradu. Ispisani predmet trebao bi se u dva koraka o€istiti
etanolom (96 %) pomocu ultrazvucne kupke.

Mjera opreza: Etanol nikada nemojte puniti izravno u ultra-
zvuénu kupku, nego ga uvijek u preporu¢enom spremniku
(kat. br. 19621) uronite u ultrazvuénu kupku napunjenu vodom.
Treba upotrijebiti ultrazvuénu kupku zasticenu od eksplozije.

. Ispisani predmet ¢istite 3 min u otopini etanola (96 %), koja se
moZe viSe puta upotrebljavati, pomo¢u nezagrijane ultrazvuéne
kupke.

. Prethodno o¢iéeni predmet mora se kompletno €istiti 2 min svje-
Zom otopinom etanola (96 %) pomocu nezagrijane ultrazvutne
kupke. Nakon toga se ispisani predmet vadi iz kupke etanola i
dodatno prska etanolom (96 %) kako bi se u potpunosti isprali po-
sljednji ostatci smole.

Savjet: Kistom umocenim u etanol (96 %) se ostatci smole takoder
mogu jednostavno ukloniti.

N

Mijera opreza: Ne prekoraCujte ukupno trajanje ¢is¢enja od
5 minuta, jer u protivnom moze doéi do oStecenja (bubrenja
predmeta zbog etanola) ispisanog predmeta.
Nakon ¢i¢enja ispisani predmet susi se komprimiranim zrakom, uz
usisavanje. Ako nakon toga na povrsini predmeta jo$ uvijek ima te-
kuce smole, ona se u potpunosti moZe ukloniti ponovnim prskanjem
etanola (96 %) i ispuhivanjem.

Priprema za naknadno stvrdnjavanje

Odvojite potporne strukture. Za odvajanje upotrijebite rezni disk ili
bocni rezac.

Oprezno uklonite bijeli sloj na povrsini predmeta sredstvom
za sjajno pjeskarenje (npr. BEGO Perlablast® micro, kat. br.
46092/54302) i maksimalnim tlakom mlaza od 1,5 bar.

Provjerite jesu li predmeti prikladni i u potpunosti ih zavr$no obra-
dite: za zavr8nu izradu i konturiranje moZete upotrijebiti freze od
tvrdog materijala ili dijamantna svrdla za bruSenje.

Postupak naknadnog stvrdnjavanja

Konacna svojstva ispisanog proizvoda ovise o postupku naknadnog
stvrdnjavanja. Imajte na umu da je uredaj za stvrdnjavanje svjetiom
dodijelien 3D pisacu odobrenih komponenata sustava.

Naknadna polimerizacija predmeta odvija se bez modela, zatim ga
ostavite da se hladi dok ne bude hladan na dodir (3-5 minuta).
VarseoSmile Temp provjeren je i potvrden u kombinaciji s razlicitim
komponentama sustava (3D pisac, uredaji za CiS¢enje i uredaji za
naknadnu polimerizaciju). Kompatibilne komponente sustava mozete
pronaci na nasoj internetskoj stranici
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Primjer popisa kompatibilnih uredaja za naknadno stvrdnjavanje:

Naknadna polimerizacija

3D pisac Uredajza stvrdnja- Ciklusi Dodatne
vanje svjetiom osvjetljavanja informacije
BEGO Varseo )
BEGO-Otoflash  2x1.500 bljeskova
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Okrenute
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 sekundi predmete
ASIGAMAX UV izmedu ciklusa

SprintRay Pro 55  SprintRay ProCure 2x20 minna20°C
SprintRay Pro 95  SprintRay ProCure 2x 20 minna20°C

UPOZORENJE: Smiju se upotrebljavati samo kompatibilni su-
stavi, kao i parametri materijala koje je odobrila tvrtka BEGO.
U protivnom postoji visoki rizik od izrade nepouzdanih i/ili ne-
upotrebljivih proizvoda koji mogu ugroziti sigurnost korisnika.

“) BEGO
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Napomena: Pri uporabi uredaja BEGO Otoflash treba upotrijebiti
funkciju zastitnog plina. Ona omogucéuje dodatno smanjenje ionako
niskog preostalog sadrZaja monomera. U tu svrhu namjestite funkciju
zastitnog plina na polozaj sklopke 1. Detalje moZete pronaéi u uputa-
ma za uporabu uredaja za naknadnu polimerizaciju. PridrZavajte se
uputa za odrzavanje proizvoda¢a komponenata sustava.

Navedena vremena vrijede samo za redovito odrzavane uredaje koji
daju odgovarajucu jacinu svjetla.

Mijera opreza: Ako zbog neispravnosti dode do prekida tijiekom
postupka naknadnog stvrdnjavanja, ispisani predmet ne bi se
trebao upotrebljavati sve dok se ne stvrdne u potpunom ciklusu.
Pogledajte u upute za uporabu uredaja za stvrdnjavanje svje-
tlom kako moZe doci do greske, a zatim s ispisanim predmeti-
ma ponovite postupak naknadnog stvrdnjavanja.

Dopunjavanje/popravak ispisanih predmeta

Nedostaci (npr. kontaktne tocke koje nedostaju, pukotine itd.)

mogu se nadopuniti smolom.

Podrugja koja treba nadopuniti pjeskare se aluminijevim oksidom

110 um (npr. Korox® 110, BEGO) pod tlakom od 1,5 bar.

Na predmet nanesite malo VarseoSmile Temp.

Polimerizirajte predmet kratko vrijeme pod svjetlom, pet bljeskova

u BEGO Otoflash.

Ako se mora nanijeti viSe materijala, ponovno nanesite Varseo-

Smile Temp na posliedniji sloj i ponovno ga polimerizirajte s pet

bljeskova u BEGO Otoflash-u.

Predmeti se zatim polimeriziraju kako je opisano u odjeljku ,Postu-

pak naknadnog stvrdnjavanja” (vidi tablicu).

Mijera opreza: Predmet se smije dopunjavati/popravijati samo
izvan usta pacijenta i to smije izvoditi samo stru¢no osoblje.

Poliranje

Povrsinu predmeta ispolirajte kamenom plovuccem ili pastom za
poliranje. Pri poliranju trebate izbjegavati pregrijavanje predmeta.
Najbolja kvaliteta povrsine postize se poliranjem nakon naknadnog
osvjetljavanja.

Savjet: Opcijski se povrsina predmeta moZe obraditi svjetiom stvrd-
njavaju¢im masama za glaziranje (npr. Vita ENAMIC GLAZE?, Vita
Zahnfabrik il GC OPTIGLAZE®, GC). Obratite pozornost na upute za
uporabu proizvoda¢a masa za glaziranje.

8. Ciscenje u zubnom laboratoriju i stomatolo$koj praksi
Potpuno stvrdnute krunice i mostovi od proizvoda VarseoSmile Temp
mogu se jednostavno o€istiti i dezinficirati. Moguce je ¢is¢enje i ispa-
ravanjem (npr. pomoc¢u Triton SLA). Osim toga, moguca je i dezin-
fekcija u kupci uranjanjem (npr. etanol 96 % ili MD 520* dezinfekcija
otisaka tvrtke Diirr Dental). PridrZavajte se informacija proizvodaca.

9. Upute za obradu za pricvrcivanje

Provizorij se moze ispolirati do visokog sjaja za stomatolosku prak-
su uobitajenim svrdiom za poliranje kompozita.

Gotov provizorij moZe se priévrstiti uobi¢ajenim priviemenim ce-
mentima (npr. Temp Bond NE* tvrtke Kerr).

Ako se zatim privremeni nadomjestak treba pricvrstiti kompozitnim
cementom na metakrilatnu bazu, preporucuje se uporaba privre-
menih cemenata koji ne sadrze eugenol.

Obratite pozornost na upute za uporabu materijala za pricvrsciva-
nje kompozita. Jetkanje restauracije nije potrebno.

Osvijetljavanje cementirane priviemene restauracije ne utjece na
svojstva prethodno izradene krunice.

10. Odlaganje

Stvrdnuti i odvojeni materijal (donja plocica, potporna struktura) ne
moZe se dalje upotrebljavati. Stvrdnuti materijal moze se zbrinuti s
kucanskim otpadom. Neupotrijebljena smola ili etanol upotrijebljen
za ¢id¢enje s odgovaraju¢im ostatcima smole trebaju se zbrinuti kod
lokalnog poduzeca za zbrinjavanje otpada ili u odgovaraju¢em prije-
mnom centru za $tetne tvari navodeci sigurnosno-tehnicki list.

11. Simboli na etiketi
“ Proizvodac

d} Datum proizvodnje
Medicinski proizvod
Serija

Kataloski broj

e Zaétititi od sunceve
&~ svjetlosti

C € cEzak

DE] Obratite pozornost na
upute za uporabu

g Upotrijebiti do
A Pozor

_’,:/ﬂ/AI‘(Ograniéenjetemperature

Samo za stru¢no osoblje

* Ovaj je simbol naziv poduzeca/registrirani zastitni znak poduzeca koje
ne pripada grupi BEGO.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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M VarseoSmile Temp

Hasznalati utasitas

VarseoSmile Temp
Ideiglenes korondk és hidak, inlay-k, onlay-k és veneer-ek 3D nyom-
tatésahoz hasznalatos gyanta.

1. Rendeltetésszerii hasznalat/ Javallat

A VarseoSmile Temp egy ideiglenes fogkoronak és hidak, inlay-k, on-
lay-k és veneer-ek eldallitasa soran hasznalatos, metakrilsav-észter
alapu, fényre kotd folyékony mianyag.

2. Ellenjavallatok

Ismert allergia egy vagy tobb dsszetevvel szemben. Kétes esetben,
egy specidlis vizsgalat alapjan tisztazni kell és ki kell zarni az allergia
fennalldsanak lehet8ségét, a termék alkalmazasa elétt.

A VarseoSmile Temp nem hasznalhaté fel mas rendeltetési céllal,
mint az ideiglenes korona- és hid munkak kivitelezése. A jelen hasz-
nalati Utmutatotdl torténd barmilyen eltérés negativ hatassal lehet a
VarseoSmile Temp felhasznalasaval eldallitott miianyagok kémiai és
fizikai mindségére.

3. Biztonsagi elirasok

E termék gyartasa és tesztelése a legmagasabb szintli minéségi el6-
irasok szerint torténik. Csak szakképzett személyzet hasznalhatja. Az
optimalis feldolgozas biztositasa érdekében olvassa el figyelmesen a
hasznéalati Utmutatéban foglalt informacidkat.

A folyékony gyanta és az utovilagitas nélkil kinyomtatott targyak
(,20ld allapotu” targyak) kezelésére a termék hasznalati Utmutatoja-
ban és biztonsagi adatlapjan szereplé biztonségi utasitasok és 6vin-
tézkedések vonatkoznak.

C E 0197

4. Mellékhatasok és ovintézkedések

Ovintézkedések/Védelem

E termék hasznalatakor kételezd védéruhdzatot viselni. Véd6szem-
liveget és nitril keszty(it kell haszndlni.

A termék kezelésével kapcsolatos tovabbi informacidk a bizton-
sagi adatlapon taldlhatok, és a BEGO DownloadCenter-ben a
www.bego.com honlapraa latogatva érhetdk el Nem zérhat¢ ki, hogy
ritka esetekben egyéni reakciok (pl. intoleranciak vagy allergias reak-
ciok) Iéphetnek fel az egyes alkotéelemekkel szemben. llyen esetek-
ben a terméket méar nem hasznélhatja az illetd felhasznald.

Veszélyekkel kapcsolatos informéciok az
anyagbiztonsagi adatlap (MSDS) szerint
e Bdrirritaciot okoz.

o Allergias bérreakciét valthat ki.

e Sllyos szemirritaciot okoz.

FIGYELEM e Léguti irritaciot okozhat.
® Hosszan tartd artalmas hatést gyakorolhat a
vizi élévilagra.
Biztonsagi informécidk az anyagbiztonsagi
) adatlap (MSDS) szerint
Osszetétel:

o Keriilje a kod/g6zok/aeroszol belélegzését.

o Kerlilni kell az anyagnak a kérnyezetbe vald
kijutasat.

o \/édGkeszty(i/véddruha/szemvédd/ arcvédd
hasznélata kételezé.

* Rosszullét esetén fordulion TOXIKOLOGIAI

4,4"izopropilidén-di-
fenol észterezett
szérmazékai, etoxilezett
és 2-metil-prop-2-énsav
i, szilanizalt fogaszati
(iveg, metil-benzoil-for-

mét, difenil _ KOZPONTHOZ vagy orvoshoz.
(24,6-trimetil-benzoil) o Bgrirritacio vagy kilitések megjelenése
-foszfin-oxid.

esetén: orvosi tanacsot/ellatast kell kérmi.
 Ha a szemirritacio nem mulik el: orvosi

tanacsot/ellatast kell kérni.
e Atartalmat/tartalyt a helyi és nemzeti el8ira-

soknak megfelelen kell artalmatlanitani.
Javaslat: A termékkel kapcsolatos minden stlyos eseményt, amely
meghibasodas miatt tortént, jelenteni kell a gyarténak és azon tag-
allam illetékes hatésaganak, ahol a felhasznalo és/vagy a beteg
letelepedett.

Aszervetlen toltdanya-
gok (részecskeméret
0,7 um) egyittes aranya
30-50t6meg%-ot
teszki.

5. Altalanos kezelési tmutato

Szallitas

AVarseoSmile Temp terméket a VITA* Classical szinrendszer szerinti
A2 Dentin, A3 Dentin vagy C2 Dentin amyalatokban, fényallé és le-
zért palackokban szallitjak.

Toltémennyiség:

© REF 41022 = 500 g, A2 Dentin ® REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin ® REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
® REF 41023 = 500 g, A3 Dentin ® REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Ez a szimbolum egy olyan cég iizleti neve/bejegyzett védjegye, amely
nem tartozik a BEGO véllalatcsoporthoz.

Tarolas
E terméket a lezart eredeti palackban vagy patronban szobahémér-
sékleten (kb. 22°C-on), sotét és szaraz helyen kell tarolni. Ugyeljen
ra, hogy a komyezé hémérséklet ne siillyedjen +4°C alé és ne ha-
ladja meg a +28°C-ot! Be kell tartani a termékre nyomatott lejérati
datumot.

Javaslat: A vart eredmények nem garantalhatdk, ha olyan anyagokat
hasznalnak, amelyek eltarthatosagi idejét tullépték, illetve nem tartjak
be a tarolasi feltételeket. A teliesen megszilardult nyomtatott targya-
kat szobahdmérsékleten kell tarolni, és védeni kell a fényforrasoktol.

6. Feldolgozasi kovetelmények

1. Kialakitas

e Korona-, inlay-, onlay-, veneer- vagy hiddal valé helyredllités
digitélis fajlja: STL-formatum

Javaslat:

e Anyomtatott potlasok viselési ideje 12 hdnapra korlatozodik.

o Afoghid hossza max. 7 egység legyen.

e Egy hidelem max. egy moléris szélességi legyen!

o Atervezés soran vegye figyelembe a kész fogpétlasok minimalis
falvastagsagara és a csatlakozd keresztmetszeti teriiletére vo-
natkozo kovetelményeket:

Koronak, inlay-k, onlay-k és veneer-ek

Minimalis falvastagsag az eliils6 fogak tertiletén 1,0mm
Minimalis falvastagsag a hatso fogak teriletén 1,0mm
Foghidak
Elilséfogak  Koronak minimalis falvastagsaga 1,0mm
terilete A csatlakozo minimalis keresztmetszeti terillete 12 mm?
Hatso fogak Koronak minimalis falvastagsaga 1,5mm
terilete A csatlakozo minimalis keresztmetszeti terilete 16 mm?

2. Nesting és elokészités a nyomtatashoz

o STL-fajlimport

o Kézi/automatikus forgatas és elhelyezés

L]

Optimalis bedllitas: vizszintes bedllitds, az okkliziés sik az
épitd platformhoz képest
e Tartoszerkezetek kézi/automatikus létrehozésa

3. Nyomtatas

A VarseoSmile Temp terméket kiilénbdzé rendszerelemekkel (3D
nyomtat, tisztitokészlilékek és utdlagos megvilagitd eszkézok)
egylttesen ellendrizték és validaltak. Folyamatosan dolgozunk a
tovabbi mindsitéseken. A kompatibilis rendszerelemek megtalalha-
tok a weboldalunkon:
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Kérjlik, vegye figyelembe az épitd platformra és a gyantatartalyra
vonatkozé informéciokat is.

Az additiv gyartdshoz kompatibilis 3D nyomtatdk és az azokat m-
kodtetd szoftverek példalistaja:

Kompatibilis 3D nyomtatok

3D-nyomtatomodell Nyomtaté Nesting Szolgaltato
firmware szoftver

Varseo 1.14 és Gjabb BEGO
VarseoL 1.02ésdjabb  CAMCreator Print

. . BEGO
Varseo S 1.44 és Ujabb 1-14§Sk annal Gjabb
Varseo XS 268.246sGjabb 0"
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.51 RayWare SprintRay

FIGYELMEZTETES: Csak a BEGO 4ltal jévahagyott kom-
patibilis rendszerek hasznalhatok, beleértve az anyagpara-
métereket is. Ellenkez8 esetben nagy a kockazata annak,
hogy megbizhatatian és/vagy hasznalhatatian termékek
késziilnek, amelyek veszélyeztethetik a felhasznal¢ bizton-
sagat.

Javaslat: Kovesse a rendszeralkatrészek gyartojanak hasznalati

és karbantartasi utasitasait.

4. Az utofeldolgozashoz sziikséges szerszamok, késziilékek
és anyagok

Nemesacél spatula

Fitetlen ultrahangos flirdd

96 %-os etanol oldat

Szérofejes flakon etanol oldattal

Vagétarcsa vagy csipéfogd (a tartdszerkezet eltavolitidsahoz)
Lefuvato késziilék 1,5 bar

Fényez§ széréanyag 50 um (pl. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)
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7. Feldolgozas
Az alabbi utasitasok részletesen ismertetik a 3D nyomtatasi folyamat
validalt munkafolyamatét egy kompatibilis 3D-nyomtatéval.

A VarseoSmile Temp idedlis feldolgozasi hémérséklete 18-28°C
kozotti hémérséklet-tartomanyban van. Haszndlat el6tt a gyanta-
nak homogénnek kell lennie. Az elsé hasznalat elétt razza fel j6l a
palackot kb. két percig. Az attéltés alkalmaval tigyeljen ra, hogy a
nyomtatdgyantat a lehetd legrévidebb ideig tegye ki napfénynek. Ke-
verje Ossze a gyantat a patronban/gyantatartalyban, ha a fellileten
atlatszo réteg lathato.

A nyomtatasi folyamat részeként térténd tovabbi feldolgozashoz
- mint példaul a gyanta kivalasztasa, az anyagparaméterek, a nyom-
tatési feladat bedllitasa - be kell tartani az adott nyomtaté hasznalati
utasitasaban foglaltakat.

Tisztitas és elokészités az utokeményitéshez

Anyomtatasi folyamat befejezése utan a nyomtatott targyak egy spa-
tula segitségével valaszthatok le az épité platformrol. A nyomtatott
targyat két [épésben kell megtisztitani, 96 %-os etanol hasznalataval,
ultrahangos fiirdd segitségével.

Ovintézkedés: Soha ne kézvetleniil az ultrahangos firdsbe
tegye az etanolt, hanem az erre val¢ tartalyba (REF 19621)
oOntve dllitsa a vizzel toltott ultrahangos flirdébe. Robbanas-
biztos ultrahangos fiirdét kell hasznaini.

1. Anyomtatott targy tisztitasat 3 percig kell végezni, Ujrafelhasznal-
hat etanol-oldatban (96 %), fiitetlen ultrahangos fiirdd segitségé-
vel.

. Az elbtisztitott targy telies megtisztitasat 2 percig kell végezni,
friss etanol oldattal (96 %), fiitetlen ultrahangos fiird6 segitségé-
vel. A nyomtatott targyat ezutan eltévolitjuk az etanol firdébdl, és
tovabbi (96 %-0s) etanollal permetezziik le, az utolsé gyantamara-
dékok hianytalan ledblitése céljabol.

Tipp: A gyantamaradvanyok (96 %-os) etanolba &ztatott ecset se-
gitségével is kdnnyen eltavolithatok.

N

& Ovintézkedés: A teljes tisztitas idtartama ne haladja meg

az 5 percet, killdnben a nyomtatott targyak karosodhatnak (a
targy megszivhatja magat etanollal).

Atisztitas utan a nyomtatott térgyat siritett levegdvel, elszivo beren-

dezés alatt széritjuk meg. Ha még ezutan is folyékony gyanta tapad

a targy feliiletéhez, akkor az teljesen eltavolithato, ismételt (96 %-os)

etanolos bepermetezés és lefljas segitségével.

Eldkészités az utokeményitéshez

Tartoszerkezetek eltavolitasa Az eltavolitashoz vagotarcsa vagy
csipdfogd hasznalhatd.

Tavolitsa el a targy feliiletén 16v6 fehér réteget fényezd szoro-
anyaggal (pl. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) és
legfeljebb 1,5 bar lefavatéasi nyoméassal.

Ellendrizze a targyak megfeleléségét, és fejezze be teljesen az
elkészitésiiket: keményfém furok vagy gyémant csiszolészersza-
mok hasznalhatdk a kidolgozashoz és a kontlrozéshoz.

Utokeményitési folyamat

Anyomtatott targy maradando tulajdonsagai az utékeményitési folya-
mattdl fliggenek. Kérjik, vegye figyelembe a fénykeményitd késziilék
hozzarendelését a jovahagyott rendszerelemek 3D nyomtatéjahoz.
Atargy utdvilagitasa modell nélkiil torténik, majd hagyja kihdini, amig
a targyat hiivdsnek nem érzi (3-5 perc).

A VarseoSmile Temp terméket kilénbdzé rendszerelemekkel (3D
nyomtatd, tisztitokésziilékek és utdlagos megvilagitd eszkdzok)
egyittesen ellendrizték és validaltak. A kompatibilis rendszerelemek
megtaldlhatok a weboldalunkon:
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

A kompatibilis utokeményité készllékek példalistaja:

Utdlagos megvilagitas

3D-ny Fény 6  Megvil Tovabbi
késziilék ciklusok informéciok
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash  2x1.500 felvillanas
BEGO Varseo L
BEGO VarseoS Forgassa
atérgyata
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90masodperc  megvilagi-
tasi ciklusok
ASIGAMAX UV Kozott

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2 x 20 perc 20°C-on
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x 20 perc 20°C-on

FIGYELMEZTETES: Csak a BEGO 4ltal jévahagyott kompa-
tibilis rendszerek hasznalhatdk, beleértve az anyagparamé-
tereket is. Ellenkez6 esetben nagy a kockazata annak, hogy
megbizhatatlan és/vagy hasznalhatatlan termékek késziilnek,
amelyek veszélyeztethetik a felhasznalé biztonsagat.

“) BEGO
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Javaslat: ABEGO Otoflash hasznalatakor alkalmazni kell a véddgaz
funkciét. Ez tovabb csokkenti a mar igy is alacsony maradék mo-
nomertartalmat. Ehhez dllitsa a védégaz funkciot a kapcsolo 1. alla-
saba. A részletek megtalalhatok az utovilagitashoz hasznalt készilék
kezelési Utmutatéjaban. Kvesse a rendszerelemek gyartéjanak kar-
bantartasi utasitasait.

A megadott id6pontok csak az olyan rendszeresen karbantartott esz-
kozokre vonatkoznak, amelyek a megfeleld fényintenzitast képesek
biztositani.

& Ovintézkedés: Ha az utélagos kikeményitési folyamat soran
meghibasodas miatt fennakadas torténik, a nyomtatott targyat
nem szabad felhasznalni, amig az egy teljes ciklus alatt ki nem
keményedik.
Ahiba elhritdséra vonatkozd utasitasokért olvassa el a fény-
keményitd késziilék kezelési Gtmutatéjat, majd ismételje meg
az utélagos kikeményitési folyamatot a nyomtatott targyakkal.

Nyomtatott targyak feltoltése/javitasa

A hianyzo részek (pl. hianyzo érintkezési pontok, torések stb.)
feltolthetdk gyantaval.

o Afeltéltendd teriileteket 110 ym-es aluminium-oxiddal (pl. Korox®
110, BEGO), 1,5 bar nyomason lefuvatjak.

Vigyen fel egy kis VarseoSmile Temp terméket a targyra.

A targyat rovid ideig fény alatt, pl. 6t felvillandssal polimerizalja a
BEGO Otoflash késziilékben.

Ha tdbb anyagot kell felvinni, vigye fel Gjra a VarseoSmile Temp
terméket az utolso rétegre és polimerizalja Gjra pl. 6t felvillanassal
a BEGO Otoflash késziilékben.

A targyak végsé polimerizacioja az ,Utdkeményitési folyamat”
cim{i részben leirtak szerint torténik (l4sd a tablazatot).

Ovintézkedés: A targy csak a paciens széjan kiviil és szak-
képzett személyzet 4ltal toltheto fel/javithatd.

Polirozas

A targyak feliiletét horzsakével és polirozo pasztaval polirozza.
Polirozas kézben keriilje a targy tulmelegedését. A legjobb feliiletmi-
néség az utdvilagitast kovetd polirozassal érhetd el.

Tipp: Opciondlisan a targyak feliletét fényre keményedé kémiai
glazirmasszaval (pl. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik vagy GC
OPTIGLAZE*, GC) is lehet kezelni. Kdvesse a kémiai glazirmassza
gyartojanak hasznéalati dtmutatéjat.

8. Tisztitas a fogaszati laboratériumban és a fogorvosi
rendelében

A VarseoSmile Temp felhasznalasaval készilt teljesen kikeményitett
koronak és hidak kdnnyen tisztithatok és fertétlenithetdk. Géztisztitas
(pl. a Triton SLA hasznéalataval) is lehetséges. Meriiléfirdd alkalma-
zasaval torténd fertGtlenités (pl. 96 %-os etanollal vagy a Dirr Dental
Co. MD 520 lenyomat-fertétlenit6jével) szintén lehetséges. Tartsa be
a gyartd utasitasait.

9. A rogzitésre vonatkozo feldolgozasi utasitasok

Az ideiglenes fogpétiast magas fényivé lehet polirozni a fogorvosi
gyakorlatban alkalmazott kompozit polirozék hasznalataval.

Az elkészilt ideiglenes fogpotlas régzithetd a kereskedelemben kap-
hatd ideiglenes cementekkel (példaul Temp Bond NE*, a Kerr-tdl).
Ha a késdbbi ideiglenes helyreallitast metakrilat alapu kompozit
cementtel kivanjak elvégezni, eugenol-mentes atmeneti cement
hasznalata ajanlott.

A kompozit rogzitd anyag hasznalati Utmutatéjat be kell tartani. A
fogpétids maratasara nincs sziikség.

A cementalt ideiglenes fogpétids megvilagitasa nem befolyasolja a
korabban elkészitett korona tulajdonségait.

10. Artalmatlanitas

Akikeményitett és levalasztott anyag (alaplemez, tartészerkezet) mar
nem hasznalhatd a tovabbiakban. A kikeményitett anyag a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanithatd. A felhasznalatian gyantat, vala-
mint a tisztitas soran alkalmazott etanolt, a hozza tartozé gyantama-
radékokkal egyiitt a helyi hulladékkezeld tarsasagnal vagy a megfele-
16 szennyez6anyag-atvételi ponton kell artalmatlanitani, a biztonsagi
adatlap mellékelésével.

11. Cimke szimbdélumok

ad cyaro C € cE-jelslés

d] Gvartas datuma Kovesse a hasznalati
¥ utasitast
Orvostechnikai eszkoz g Lejarati datum

Gyartasi tételszam
Katalogusszam

e Napfénytdl védve
&~ tartando

A Vigyazat
| Homersextet enekatar

Kizarolag szakemberek

altali hasznalatra

* Ez a szimbolum egy olyan cég iizleti neve/bejegyzett védjegye, amely
nem tartozik a BEGO véllalatcsoporthoz.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Kl VarseoSmile Temp

Naudojimo instrukcija

VarseoSmile Temp
Derva laikiniesiems vainikéliams, tilteliams, jklotams, uzklotams ir
laminatéms 3D spausdinti.

1. Naudojimo paskirtis/indikacijos

VarseoSmile Temp* yra Sviesoje kietéjantis, tekus plastikas metakrilo
rigsties esteriy pagrindu laikiniesiems vainikéliams, tilteliams, jklo-
tams, uzklotams ir laminatéms gaminti.

2. Kontraindikacijos

Zinoma alergija vienai ar kelioms sudedamosioms dalims. Kilus abe-
joniy, alergija turéty bati nustatoma arba atmetama atliekant konkrety
testq dar pries Sios priemonés naudojimg ,VarseoSmile Temp* negali
bdti naudojama kitais nei laikinyjy vainikéliy ir tilteliy gamyba tikslais.
Bet koks nukrypimas nuo $ios naudojimo instrukcijos gali turéti nei-
giama poveikj cheminéms ir fizikinéms i§ ,VarseoSmile Temp* paga-
minty plastiky kokybés savybéms.

3. Saugos nuorodos

Si priemoné gaminama ir tikrinama pagal aukagiausius kokybés stan-
dartus. Ja turéty naudoti tik kvalifikuoti darbuotojai. Siekdami uztikrinti
optimaly tolesnj apdirbima, atidZiai perskaitykite Sioje naudojimo ins-
trukcijoje pateiktg informacija.

Dél skystos dervos ir véliau neeksponuoty spausdinty objekty (,ne-
apdoroti“ objektai) tvarkymo taikomi saugos nurodymai ir atsargumo
priemonés, pateiktos Sios priemonés naudojimo instrukcijoje ir sau-
gos duomeny lape.

C € o7

4. Salutiniai poveikiai ir atsargumo priemonés
Atsargumas/apsauga
Dirbant su Sia priemone bitina vilkéti apsauginius drabuzius.
Reikia uzsidéti apsauginius akinius ir maveti nitrilo pirstines. ISsames-
né informacija apie priemonés naudojima pateikta saugos duomeny
lape ir prieinama interneto svetainéje www.bego.com, atsisiuntimo
skiltyje ,BEGO DownloadCenter”. Negalima atmesti, kad retais atve-
jais gali jvykti individualios reakcijos su tam tikrais komponentais (pa-
vyzdziui, nesuderinamumas arba alerginés reakcijos). Tokiu atveju
tas naudotojas turéty nebenaudoti Sios priemonés.

Pavojaus nuorodos pagal MSDS

e Dirgina oda.

e Gali sukelti alergines odos reakcijas.

e Sukelia smarky akiy dirginima.

ATSARGIAI  * Gali dirginti kvépavimo takus.
e Gali bati kenksminga vandens organizmams
bei turéti ilgalaikj poveik|.
Derva sudaro: Saugos nurodymai pagal MSDS

4,4'-izopropilendedi-
fenolio, etoksilintos

ir 2-metilprop-2-eno
ragsties, silani-

zuoto danty stiklo,
metilbenzoilo formato,
difenil(2,4,6-trime-
tilbenzoilo) fosfino
oksido esterifikacijos

e Stenkités nejkvépti riko, gary, aerozoliy.

e Venkite medZiagos patekimo j aplinka.

o Dévékite apsaugines pirstines, apsauginius
drabuZius, akiy ir veido apsaugas.

e Pasijute blogai, kreipkités | Apsinuodijimy
kontrolés ir informacijos biurg/gydytoja.

e QOdos sudirginimo ar bérimo atveju: kreip-
kités | gydytoja, kad jis suteikty medicinine

produktai. - pagalba.

Benldrasneor‘ganmlq o llgalaikio akiu sudirgini tveiu: kreinkités i
uzpildy (daleliy galaikio akiy sudirginimo atveju: kreipkités |
dydis 0,7 um) kiekis gydytoja, kad jis suteikty medicining pagalba.
yra30-50 % dervos  ® Turinj/indg Salinkite remdamiesi vietiniais ir
masés. nacionaliniais teisés aktais.

Pastaba: Apie bet kokius su gaminiu susijusius rimtus incidentus
dél funkcinio sutrikimo privaloma pranesti gamintojui ir atsakingoms
valstybés narés, kurioje reziduoja naudotojas ir (arba) pacientas, ins-
titucijoms.

5. Bendrieji naudojimo nurodymai

Pristatymas

,VarseoSmile Temp* tiekiama ,A2 Dentin‘, ,A3 Dentin*, ,C2 Dentin*
spalvy pagal spalvy sistema ,VITA* Classical* neperSvie¢iamuose ir
uzdarytuose buteliuose.

Uzpildy kiekis:

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin ® REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin ® REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
® REF 41023 = 500 g, A3 Dentin ® REF 41104 = 250 g, C2 Dentin
Saugojimas

Sig priemone reikia laikyti uzdarytame originaliame butelyje ar kase-
téje kambario temperatdroje (apie 22°C) tamsioje ir sausoje vietoje.
Butina uztikrinti, kad temperatdra nenukristy Zemiau +4 °C ir neviryty
+28°C! Privalu laikytis atspausdintos tinkamumo naudoti datos.

* Sis zenklas yra bendrovés, kuri nepriklauso BEGO jmoniy grupei, vers-
lo pavadinimas/registruotas prekés Zenklas.

Pastaba: Laukiami rezultatai nebus uZtikrinami, jeigu bus naudoja-
mos medziagos, kuriy galiojimo laikas pasibaiges, arba jeigu nebus
laikomasi laikymo salygy.

VisiSkai sukietéje spausdinti objektai turi bati laikomi patalpos tempe-
ratiiroje, apsaugant nuo $viesos spinduliy.

6. Perdirbimui keliami reikalavimai
1. Dizainas
o Skaitmeniniai failai, skirti kardnéliy, plombuy, vainikéliy, laminagiy
arba tilteliy restauracijai: STL formatas

Pastaba:

e Spausdintiniy restauracijy nesiojimo trukmé - ne daugiau kaip
12 ménesiy.

e Konstrukcijos ilgis ne didesnis kaip 7 grandys.

o Ne didesnis kaip vieno kriiminio danties plocio tiltelis!

e Projektuojant privaloma atsizvelgti j reikalavimus, taikomus pa-
gaminty restauracijy minimaliems sieneliy storiams ir jungciy
istriziniams pavirSiams:

Vainikéliai, jklotai, uzklotai ir laminatés

Maziausias sienelés storis priekinéje danty srityje 1,0mm
MazZiausias sienelés storis Soninéje danty srityje 1,0mm
Tilteliai
o  Maziausias vainikélio sienelés storis 1,0mm
Priekiné danty sritis o
Maziausias jungties jstrizinis pavirsius 12mm?
L _ Maziausias vainikélio sienelés storis 1,5mm
Soniniy danty sritis o
Maziausias jungties jstrizinis pavirsius 16 mm?

2. ,Nesting“ ir paruoSimas spausdinimui

e STL failo importavimas

o Rankinis/automatinis pasukimas ir nustatymas | atitinkama padeétj

e Optimalus iSlygiavimas: horizontalus iSlygiavimas, okliuziné
plokstuma, nukreipta j konstrukcijos platforma

e Rankiné/automatiné pagalbiniy konstrukcijy gamyba

3. Spausdinimas

,VarseoSmile Temp* buvo patikrinta ir patvirtinta kartu su jvairiais
sistemos komponentais (3D spausdintuvu, valymo prietaisu ir po-
ekspoziciniu jrenginiu). Nuolat keliame kvalifikacijg. Suderinamus
sistemos komponentus rasite masy internetinéje svetainéje
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Taip pat atkreipkite démesj j informacijg apie statybos platformg ir
dervos vonele.

Pavyzdinis suderinamy 3D spausdintuvy ir jy operacinés programi-
nés jrangos, skirtos priedy gamybai, saradas:

Suderinamas 3D spausdintuvas

3D spausdintuvo Spausdintuve jdiegtos »Nesting“ Tiekéjas
modelis programos programiné jranga
Varseo 1.14ir naujesnés versijos
Varseo L 1.02ir naujesnés versijos ,BEGO .

o B CAMCreator Print*
Varseo S 114t naujesnesversiios 1 14jnagjosnes P00
Varseo XS 2.6.8.24irnaujesnés versijos

versijos

ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 2.5.1 RayWare SprintRay

& |SPEJIMAS: Galima naudoti tik BEGO patvirtintas suderina-

mas sistemas, jskaitant ir medziagos parametrus. PrieSingu
atveju kyla didelé nepatikimy ir (arba) netinkamy naudoti
gaminiy, galiniy kelti pavojy naudotojo saugai, rizika.

Pastaba: Laikykités sistemos komponenty gamintojo naudojimo ir

priezidros instrukcijy.

4. Papildomam apdirbimui reikalingi jrankiai, prietaisai ir

medziagos

Neradijanciojo plieno mentele

Nesildoma ultragarso vonelé

96 % etanolio tirpalas

Purkstuvas su etanolio tirpalu

Pjovimo diskas ir strizinés replés (pagalbinei konstrukcijai

pasalinti)

Spinduliavimo prietaisas, 1,5 baro

Blizgi abrazyviné medziaga, 50 ym (pavyzdziui, ,Perlablast®

micro*, BEGO, Nr. 46092/54302)
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7. ParuoSimas

Siose instrukcijose rasite isamios informacijos apie patvirtintg 3D
spausdinimo procesui su suderinamu 3D spausdintuvu skirtg tech-
nologing schema.

Ideali ,VarseoSmile Temp" apdorojimo temperatira yra 18-28°C.
Prie$ naudojima derva turi bati vienalyté. Prie§ pirmajj naudojimg indg
gerai purtykite mazdaug dvi minutes. Perpildami atkreipkite démesj |
tai, kad spausdinimo derva kuo trumpiau baty dienos Sviesoje. Jeigu
ant pavirSiaus matyti permatoma plévelé, derva maiSykite kasetéje/
dervos voneléje.

Tolesni paruoSiamieji veiksmai — dervos pasirinkimas, medZiagos
parametrai, spausdinimo uzsakymo suderinimas; spausdinimo pro-
ceso metu bdtina vadovautis atitinkamo spausdintuvo naudojimo
instrukcija.

Valymas ir pasiruo$imas papildomam kietinimui

Pasibaigus spausdinimo procesui, spausdinimo objektai nuo kons-
trukcijos platformos nuimami naudojant mentele. Spausdinimo objek-
ta reikia valyti dviem etapais etanoliu (96 %), naudojant ultragarso
vonelg.

Atsargumo priemoné: Etanolio niekada nepilkite tiesiai j ul-
tragarso vonele, jj visada pilkite | tam rekomenduojamg indg
(Nr. 19621), o §j jstatykite j vandens pripildytg ultragarso vone-
le. Turi bti naudojama sprogimams atspari ultragarso vonelé.

. Spausdinimo objekta 3 min. valykite daugkartinio naudojimo eta-
nolio tirpale (96 %) naudodami nepasildyta ultragarso vonele.

18 anksto iSvalytas objektas 2 min. turi bt valomas $vieziu etano-
lio tirpalu (96 %), naudojant nepasildyta ultragarso vonele. Tada
spausdinimo objektas iSimamas i$ etanolio vonelés ir papildomai
apipurSkiamas etanoliu (96 %), kad bty pilnai nuplauti dervos li-
kugiai.

Patarimas: Dervy likucius taip pat galima lengvai paSalinti etano-
lyje (96 %) pamirkytu Sepetéliu.

[N}

Atsargumo priemoné: Nevirykite bendros 5 minu¢iy valy-
mo trukmés. Kitu atveju gali bati pazeisti spausdinimo objektai
(etanoliu nuvalytas objektas gali iSsipdsti).
Po valymo spausdinimo objektas turi bati iSdziovinamas suslégtuoju
oru, naudojant susiurbimo metoda. Jei galiausiai skysta derva prilipo
prie objekto pavirSiaus, jg galima visiSkai pasalinti dar kartg apipurs-
kus etanoliu (96 %) ir dar kartg nupurskus.

Pasiruosimas papildomam kietinimui

Pasalinkite pagalbines struktdiras. Salindami naudokite pjovimo
diska arba jstrizines reples.

Baltg plévele nuo objekto pavirSiaus atsargiai nuimkite blizgia
abrazyvine medziaga (pavyzdziui, BEGO ,Perlablast® micro*,
Nr. 46092/54302), esant maks. 1,5 baro srauto slégiui.

Objekty tinkamumo patikra ir galutiné apdaila: apdailai ir kontd-
rams nubrézti galima naudoti kietojo metalo frezg arba deimantinj
§lifavimo instrumenta.

Papildomas kietinimo procesas

Galutines spausdinimo objekto savybes lemia papildomas kietinimo
procesas. Atkreipkite démesj j Sviesos kietinimo prietaiso priskyrimg
naudoti kartu su patvirtinty sistemos komponenty 3D spausdintuvu.
Papildomai eksponuokite objekta be modelio, tada leiskite jam atvés-
i, kol jis taps vésus (3-5 minutes).

,VarseoSmile Temp“ buvo patikrinta ir patvirtinta kartu su jvairiais
sistemos komponentais (3D spausdintuvu, valymo prietaisu ir poeks-
poziciniu jrenginiu). Suderinamus sistemos komponentus rasite masy
internetinéje svetainéje
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Pavyzdinis suderinamy papildomo kietinimo prietaisy saradas:

Papildoma ekspozicija

3Dsp as Sviesos kietinimo Ekspozicijos ciklai  Papild
prietaisas informacija
BEGO Varseo )
BEGO-Otoflash ~ 2x 1500 blyksciy
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Objekto pa-
- N sukimas tarp
BEGOVarseo XS  HiLite-Power 2x90sek. ekspozicijos
ASIGAMAX UV cikly
SprintRay Pro55  SprintRay ProCure  2x 20 min., esant20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2x20 min., esant20°C

& |SPEJIMAS: Galima naudoti tik BEGO patvirtintas suderina-

mas sistemas, jskaitant ir medziagos parametrus. PrieSingu
atveju kyla didelé nepatikimy ir (arba) netinkamy naudoti ga-
miniy, galin€iy kelti pavojy naudotojo saugali, rizika.

“) BEGO
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Pastaba: Naudojant ,BEGO Otoflash*, reikia naudoti apsauginiy dujy
funkcija. Dél to dar labiau sumazéja ir taip mazas likutinis monomery
kiekis. Todél nustatykite apsauginiy dujy funkcijg j 1 jungiklio padétj.
18samig informacijg rasite papildomo eksploatavimo prietaiso naudo-
jimo instrukcijoje. Laikykités sistemos komponenty gamintojo techni-
nés priezidros instrukcijy.

Nurodyti terminai galioja tik reguliariai techniskai priZidrimiems prie-
taisams, kurie uZtikrina tinkama Sviesos intensyvuma.

Atsargumo priemoné: Jeigu dél funkcinio sutrikimo nutrau-
kiamas papildomas kietinimo procesas, atspausdinto objekto
nenaudokite, kol jis nesukietés iki galo.
Kietinimo lempos naudojimo instrukcijoje paskaitykite, kaip
galima pasalinti klaida, o tuomet papildoma kietinimo procesg
pakartokite atspausdintiems objektams.

Spausdinty objekty korekcija

Defektines vietas (pvz., trikstamus salycio taskus, jtrikimus ir
pan.) galima uzpildyti derva.

Koreguojamoms  sritims taikykite abrazyvine apdailg aliuminio
oksidu 110 um (pavyzdZiui, ,Korox® 110, BEGO), esant 1,5 bar
slégiui.

Objekta padenkite nedideliu ,VarseoSmile Temp* sluoksniu.
Objekta trumpai polimerizuokite Sviesoje penkiomis blykstémis
,BEGO Otoflash*.

Jeigu reikia padengti storesniu medZiagos sluoksniu, ant paskuti-
nio sluoksnio dar kartg uztepkite ,VarseoSmile Temp* ir polimeri-
zuokite dar karta, pvz., penkiomis blykstémis ,BEGO Otoflash”.
Baigiamoji objekty polimerizacija atliekama kaip aprasyta skirsnyje
,Papildomas kietinimo procesas” (zr. lentele).

Atsargumo priemoné: Objektg uzpildyti ir pataisyti ne paci-
ento burnoje gali tik kvalifikuotas personalas.

Poliravimas

Objekty pavirsiy poliruokite pemza ir poliravimo pasta. Poliruodami
stebékite, kad objektas neperkaisty. Geriausia paviriaus kokybé pa-
siekiama poliruojant po papildomos ekspozicijos.

Patarimas: Pasirinktinai objekty pavirSius galima apdoroti ir $viesoje
kietéjanciomis glazdromis (pavyzdziui, ,Vita ENAMIC GLAZE**, ,Vita
Zahnfabrik* arba GC OPTIGLAZE*, GC). Vadovaukités glazdros ga-
mintojo naudojimo instrukcija.

8. Valymas danty laboratorijoje ir stomatologijos kabinete
VisiSkai sukietéje vainikéliai ir tilteliai, pagaminti i§ ,VarseoSmile
Temp*, valomi ir dezinfekuojami paprastai. Juos galima valyti gari-
nant (pvz., su , Triton SLA"). Taip pat galima dezinfekuoti panardinimo
voneléje (pvz., 96 % etanoliu arba ,MD 520* Fa. Diirr Dental* spaus-
dinimo objekty dezinfekcijai skirtu prietaisu). Laikykités gamintojo
nurodymy.

9. Apdorojimo nurodymai pritvirtinimo reikméms

Laikinus danties pakaitalus galima nupoliruoti iki blizgesio kom-
pozitinémis poliravimo priemonémis, kurios paprastai naudojamos
stomatologijos kabinetuose.

Paruostus laikinus danties pakaitalus galima sucementuoti komer-
ciniais laikinaisiais cementais (pvz., ,Temp Bond NE* Fa.Kerr").
Jei véliau laikinieji danty pakaitalai turi bati cementuojami metakri-
lato pagrindu pagamintu kompozitiniu cementu, rekomenduojama
naudoti laikinuosius cementus be eugenolio.

Privaloma vadovautis kompozitiniy tvirtinimo medZiagy naudojimo
instrukcija. Néra bitinas danties pakaitaly ésdinimas.
Cementuoto laikinojo danties pakaitalo eksponavimas neturi jta-
kos anksciau pagaminto vainikélio savybéms.

10. Salinimas

Sukietéjusiy ir atskirty medziagy (pagrindo plok$¢iy, atraminiy kons-
trukcijy) toliau naudoti negalima. Sukietéjusias medziagas galima
iSmesti kartu su buitinémis atliekomis.

Nepanaudotg derva arba valymui panaudotg etanolj su atitinkamais
dervos liku¢iais reikia Salinti vietinéje atlieky $alinimo jmonéje arba
atitinkamoje pavojingy atlieky surinkimo vietoje, nurodytoje saugos
duomeny lape.

11. Etiketés simboliai

“ Gamintojas C E CE Zenklas

- Laikytis naudojimo
d} Pagaminimo data D}] instrukcijos
Medicinos priemoné g Tinka naudot iki
Partija /I Demesio

Artikulo numeris B /ﬂ/ " Temperatiros ribojimas

S §gugotinuo saulés Tik kvalifikuotam
& $viesos personalu

* Sis zenklas yra bendroves, kuri nepriklauso BEGO jmoniy grupei, vers-
lo pavadinimas/registruotas prekés Zenklas.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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I VarseoSmile Temp

LietoSanas pamaciba

VarseoSmile Temp
Sveki pagaidu kronu un tiltu, inleju, onleju un veniru 3D druka3anai.

1. Paredzétais lietojums/indikacija

VarseoSmile Temp gaismas cietéjoss, plistoss sintétiskais materials
uz metakrilaskabju esteru bazes, kas paredzéts provizorisku kronu
un tiltu, inleju, onleju un veniru izgatavosanai.

2. Kontrindikacijas

Konstatata alergija pret vienu vai vairakam sastavdalam. Saubu
gadijuma alergija bitu janoskaidro un jaizslédz ar specializétu testu
palidzibu jau pirms $is ierices izmanto$anas.

VarseoSmile Temp nedrikst izmantot citiem mérkiem ka vien provizo-
risku kronu un tiltu izgatavo$anai. lkviena novirzisanas no §Ts lietoSa-
nas pamacibas var radit negativu ietekmi uz sintétisko materialu, kas
izgatavoti no VarseoSmile Temp, kimisko un fizikalo kvalitati.

3. Drosibas noradijumi

ST ierice tiek razota un parbaudita saskana ar visaugstakajiem kva-
litates standartiem. To drikst izmantot tikai kvalificéts personals. Lai
nodro$inatu optimalu talaku apstradi, lidzu, uzmanigi izlasiet $aja
lietoSanas pamaciba sniegto informaciju.

AttiecTba uz Skidru sveku un ar gaismu neapstradatu drukato objektu
(objekti ,jéla stavoklr) lietoanu ir spéka $is ierices lietosanas pama-
ciba un datu dro$ibas lapa sniegtie droSibas noradfjumi un dro$ibas
pasakumi.

C € o7

4. Blakusefekti un piesardzibas pasakumi

Piesardziba/aizsardziba

Rikojoties ar $o ierici, obligati ir javalka aizsargapgérbs. lzmantojiet

aizsargbrilles un nitrila cimdus.

Plasaka informacija par riko$anos ar ierici ir skatama datu droibas

lapa, ka arf ir pieejama timek|a vietnes www.bego.com sadala BEGO

DownloadCenter. Tomér nav izslégts, ka retos gadijumos var rasties

individuala reakcija pret atsevi$kam sastavdalam (pieméram, nepa-

nesiba vai alergiskas reakcijas). Sados gadfjumos attiecigajam lieto-

tajam ir japartrauc s ierices lietoSana.

Noradijumi par bistamibu saskana ar MSDS

(materialu datu dro$ibas lapa)

® Rada adas kairinajumu.

o Var izraisit alergiskas adas reakcijas.

® |zraisa nopietnu acu kairinajumu.

e Var kairinat elpce|us.

e |igtermina var bt kaitigs tdens organis-
miem.

BRIDINAJUMS

Drosibas noradijumi saskana ar MSDS

® |zvairieties no miglas/tvaika/aerosola
ieelpoanas.

e Nepielaujiet nok|ddanu apkartgja vide.

o Valk3jiet aizsargcimdus/
aizsargapgérbu/acu aizsarglidzeklus/
sejas aizsarglidzek|us.

o Sliktas passajitas gadijuma zvanit
SAINDESANAS INFORMACIJAS
CENTRAM/arstam.

o Adas kairinajuma vai izsitumu gadijuma:
|udziet arsta padomu/ palidzibu.

© Neparejosa acu kairinajuma gadijuma:
|udziet arsta padomu/ palidzibu.

izmérs 0.7 um)ir30-50 © Utiliz&jiet saturu/tvertnes saskana ar vieté-

masas %. jiem un valsts likumdo3anas aktiem.

Noradijums: Par visiem saistiba ar So izstradajumu notikuSajiem

nopietnajiem atgadijumiem, kuru célonis ir nepareiza darbiba, ir ja-

zino razotajam un atbildigajai iestadei taja dalibvalsti, kura atrodas
lietotajs un/vai pacients.

Satur:

4,4 -izopropilidendi-
fenola (etoksiléts) un
2-metilprop-2-énska-
bes, silinazéts dentalais
stikls, metilbenzola
formats, difenila
(2,4,6-trimetilbenzols)
fosfina oksida esteru
produkti.

Kopéja neorganisko
pildvielu dala (dalinu

5. Visparigi noradijumi par lietoSanu

Piegade

VarseoSmile Temp tiek piegadats “A2 Dentin”, “A3 Dentin” un
“C2 Dentin” krasas atbilstosi VITA* Classical krasu sistémai gaismas
necaurlaidigas un noslégtas pudelés.

Uzpildes daudzums:

© REF 41022 = 500 g, A2 Dentin ® REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin ® REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
© REF 41023 = 500 g, A3 Dentin ® REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* §i zime ir tada uzngmuma apziméjums/redistréts Zimols, kur§
nepieder pie BEGO uznémumu grupas.

Glabasana

Sis produkts ir jaglaba nosl&gta originalaja pudelé vai kasetné istabas
temperatdra (apm. 22°C), tuma un sausa vieta. Gadajiet, lai tem-
peratdra nebltu zemaka par +4°C un neparsniegtu +28°C! levérot
uzdrukato deriguma termina datumu.

Noradijums: Paredzamos rezultatus nav iespéjams garantét, ja tiek
izmantoti materiali, kuriem beidzies deriguma termins, vai nav ievéro-
ti glabasanas nosacijumi.

Pilnigi saciet&jusi drukatie objekti ir jaglaba istabas temperatdra un
jasarga no gaismas avotiem.

6. Apstrades prasibas
1. Dizains
e Kronu, inleju, onleju, veniru vai tiltu digitala datne: STL formats

Noradijums:

Drukato restauraciju izmantoSanas ilgums ir ierobezots lidz 12
ménesiem.

Konstrukcijas garums maks. [idz 7 posmiem.

Tilta posms maks. viena molara platuma!

Veidojot dizainu, nemiet véra prasibas attieciba uz izgatavoto
restauraciju minimalo sieninu biezumu un savienotaju $kérsgrie-
zuma laukumiem:

Kroni, inlejas, onlejas, veniri

Minimalais sieninu biezums priek3&jo zobu zona 1,0mm
Minimalais sieninu biezums sanu zobu zona 1,0mm
Tilti
o Minimalais sieninu biezums kroniem 1,0mm
Priek$gjozobuzona o
Minimalais savienotaja $kérsgriezuma laukums 12 mm?
~ Minimalais sieninu biezums kroniem 1,5mm
Sanu zobu zona o o
Minimalais savienotaja Skérsgriezuma laukums 16 mm?

2. LigzdoSana un sagatavo$ana drukasanai

e STL datnes importéSana

e Manuala/automatiska pagrie$ana un novieto$ana

e Optimals novietojums: horizontals novietojums, oklizijas
plakne montazas platformai

e Manuala/automatiska balsta struktdru veidodana

3. Drukasana

Produkts VarseoSmile Temp tika parbaudits un apstiprinats kombi-
nacija ar dazadiem sistémas komponentiem (3D printeri, tiiSanas
ierices un ierices apstradei ar gaismu). Més pastavigi stradajam
pie citam kvalifikacijam. Saderigie sistémas komponenti ir uzskaiiti
masu timek|a vietné
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Ladzu, nemiet véra arT norades par montaZzas platformu un sveku
vannu.

Saraksts, kura ieklauti pieméri ar papildino$ajai izgatavo$anai pa-
redzétiem saderigiem 3D printeriem un to darba programmatdram:

Saderigs 3D printeris
3D printera Printera Ligzdo$anas Nodro$ina-
modelis paratprog| ira  prog ira  tajs
Varseo 1.14 un jaunaka versija BEGO
Varseo L 1.02 un jaunaka versija CAMCreator Print

... | BEGO
Varseo S 144unjaunakaversia 114 unjaunaka
Varseo XS 2.6.8.24 un jaunaka versija versia
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 2.5.1 RayWare SprintRay

BRIDINAJUMS: Drikst izmantot tikai BEGO atlautas saderi-
gas sistémas, ieskaitot materidlu parametru sistémas. Preté-
ja gadijuma pastav liels risks izgatavot nepielaujamus un/vai
nelietojamus produktus, kas var apdraudét lietotaju drosibu.

Noradijums: levérojiet sisttmas komponentu raZotaja sniegtos lie-
to$anas un apkopes noradijumus.

4. NepiecieSamie instrumenti, ierices un materiali pécapstradei
e Térauda lapstina

Neapsildita ultraskanas vanna

96% etanola $kidums

lzsmidzinataja pudele ar etanola $kidumu

NogrieSanas slipripa vai sanu griezéjs (balsta struktiras
nonemsanai)

Apstaro$anas ierice, 1,5 bari

Spiduma staro$anas lidzeklis 50 um (pieméram, Perlablast®
micro, BEGO, REF 46092/54302)
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7. Apstrade

Noradijumos talak ir sniegta detalizéta informacija par parbauditu
3D drukasanas procesa darbpliismu, izmantojot saderigu 3D printeri.
|deala VarseoSmile Temp apstrades temperatira ir diapazona
18-28°C. Svekiem pirms lietodanas ir jabat viendabigiem. Pirms
pirmas lietoSanas reizes apm. divas mindtes labi sakratiet pudeli. le-
pildes laika jagada, lai drukasanas sveki tiek pak|auti dienasgaismas
iedarbibai péc iespéjas Tsaku laiku. Kad uz virsmas ir redzama caur-
spidiga kartina, iejauciet svekus kasetné/sveku vanna.

Lai veiktu talaku apstradi (sveku izvéle, materiala parametri, drukasa-
nas pasafijuma ieriko8ana), drukaSanas procesa laika ir janem véra
attieciga printera lietoSanas pamaciba.

TiriSana un sagatavosana péccietésanai

Péc drukaSanas procesa beigam izdrukatie objekti tiek atdaltti no
veidnes platformas ar Spaktellapstinu. Drukato objektu nepiecieSams
tirit divos darbibas posmos ar etanolu (96 %), izmantojot ar ultraska-
nas vannu.

Piesardzibas pasakums: Neiepildt etanolu tiesi ultraskanas
vanna, bet vienmeér ievietot ieteiktaja tvertné (REF 19621) ar
Udeni pildita ultraskanas vanna. |zmantot spradzienizturigu
ultraskanas vannu.

1. Tirtt drukato objektu 3 min vairakkartéji izmantojama etanola $kI-
duma (96 %), izmantojot neapsilditu ultraskanas vannu.

. leprieks tiritais objekts ir jafira [ldz galam 2 min ar svaigu etanola
Skidumu (96 %), izmantojot neapsilditu ultraskanas vannu. Péc
tam drukatais objekts tiek iznemts no etanola vannas un papildus
apsmidzinats ar etanolu (96 %), lai pilnigi noskalotu pédéjas sveku
atliekas.
leteikums: Sveku atliekas var nonemt arf ar etanola (96 %) samit-
rinatu otu.

N

Piesardzibas pasakums: Neparsniedziet kopgjo firiSanas

ilgumu - 5 mindtes, pretéja gadijuma var rasties negativa ie-

tekme uz drukato objektu (objekta uzbrie$ana ar etanolu).
Péc tiriSanas drukatais objekts tiek nozavéts ar saspiestu gaisu zem
nostcéja. Ja art péc tam objekta virsmai ir pielipusi Skidri sveki, tos
var nonemt, vélreiz izsmidzinot ar etanolu (96 %) un atkal izpaSot.

Sagatavosana péccietéSanai

o Atdalit balsta konstrukcijas. Atdali$anai var izmantot nogrie$anas
slipripu vai sanu griezgju.

Nonemt uz objekta virsmas eso$o plano kartinu, izmantojot
spiduma staro$anas lidzekli (pieméram, BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) un maksimalo striiklas spiedienu 1,5 bari.
Parbaudit objektu pielagojumu un veikt apstradi lidz galam: iz-
veidei un konturé$anai var izmantot cietmetala frézi vai abrazivu
dimanta instrumentu.

PéccietéSanas process

Galigas drukata objekta Tpasibas ir atkarigas no péccieté$anas pro-
cesa. LUdzu, nemiet véra gaismas cietinaSanas ierices piesaisti brivi
doto sistémas komponentu 3D printerim.

Objekta apstrade ar gaismu tiek veikta bez modela, visbeidzot |aujiet
objektam atdzist, lidz tas ir jatami véss (3-5 mindtes).

Produkts VarseoSmile Temp tika parbaudits un apstiprinats kombina-
cija ar dazadiem sistémas komponentiem (3D printeri, tiri$anas ieri-
cém un ierici apstradei ar gaismu). Saderigie sistémas komponenti ir
uzskaifiti masu timek|a vietné
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Saraksts ar saderigo sacietinaSanas ieri¢u piemériem:

Apstrade ar gaismu

3D printeris sacieté- Apgaismo$ Papildinf
$anas ierice cikli macija
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash  2x 1500 zib3ni
BEGO VarseoL
BEGO Varseo S
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 sekundes Grozit objektu
starp apgaismo-
ASIGAMAX UV Sanas
. 2x20min20°C
SprintRay Pro55  SprintRay ProCure femperatara
. ] 2x20min20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure femperatara

BRIDINAJUMS: Drikst izmantot tikai BEGO at|autas saderi-
gas sistemas, ieskaitot materialu parametru sistémas. Pretéja
gadijuma pastav liels risks izgatavot nepielaujamus un/vai
nelietojamus produktus, kas var apdraudét lietotaju drosTbu.

® BEGO
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Noradijums: Izmantojot BEGO Otoflash ir jaizmanto aizsarggazes
funkcija. Ta nodrodina jau ta nelield atlikuso monoméru satura re-
ducésanu. Sim nolikam noregulgjiet aizsarggazes funkciju ar slédza
poziciju 1. Pladaku informaciju skatit gaismas apstrades ierices lieto-
Sanas pamaciba. levérojiet arT sistémas komponentu raZotaja snieg-
tos apkopes noradijumus.

Noradttie laiki attiecas tikai uz iericém, kuram veiktas regularas ap-
kopes, jo tikai tadas ierices nodroSina atbilstosu gaismas intensitati.

Piesardzibas pasakums: Ja nepareizas darbibas dé| papildu
cietéSanas procesa rodas darbibas partraukums, izdrukato
priek3metu nedrikst izmantot, l1dz tas ir sacietéjis pilna cikla.

Gaismas cietéSanas ierices lietoSanas instrukcija izlasiet, ka
iespéjams novérst kludu, un tad atkartojiet papildu cietinasa-
nas procesu ar izdrukatajiem priekSmetiem.

lzdrukato objektu papildinasana/labo$ana

TrikstoSas vietas (pieméram, trikstoSas saskares vietas, tiltus

u.c.) var papildinat ar svekiem.

® Papildinamas vietas tiek apstarotas ar aluminija oksidu 110 pm
(pieméram, Korox® 110, BEGO) pie 1,5 baru spiediena.

o Uz objekta uzlieciet mazliet VarseoSmile Temp.

e Tsu bridi polimerizgjiet objektu zem gaismas, pieméram, pieci
zib3ni iericé BEGO Otoflash.

® Ja nepiecieSams uzlikt vairak materiala, uz pédéjas kartas no
jauna uzlieciet VarseoSmile Temp un vélreiz polimerizgjiet, piemé-
ram, ar pieciem zib3niem iericé BEGO Otoflash.

* Noslédzo3a objektu polimerizacija tiek veikta ta, ka izklastits sada-
|a ,PéccietéSanas process* (sk. tabulu).

Piesardzibas pasakums: Objektu drikst papildinat/labot tikai
arpus pacienta mutes un to drikst veikt tikai kvalificéts perso-
nals.

Pulesana

Nopulgjiet objektu virsmu ar pumeku un puléanas pastu. Veicot pu-
|eSanu, nepielaujiet objekta parkarSanu. Vislabaka virsmas kvalitate
tiek iegdta, veicot puléSanu péc apstrades ar gaismu.

leteikums: Péc izvéles objektu virsmas var arf apstradat ar gaisma
cietéjodam glazéSanas masam (pieméram, Vita ENAMIC GLAZE*,
Vita Zahnfabrik vai GC OPTIGLAZE*, GC). Nemiet véra glazéSanas
masu razotaja lietoSanas pamaciba sniegtas norades.

8. TiriSana zobu tehnikas laboratorija un zobarstniecibas praksé
Pilnigi saciet&jusus kronus un tiltus no VarseoSmile Temp var vien-
karsi tirit un dezinficét. Ir iesp&jama tiriana ar iztvaicéSanu (piem.,
ar Triton SLA). Tapat pastav dezinfekcijas iespéja iegremdéjot (piem.,
96 % etanola vai MD 520 nospiedumu dezinfekcija, firma “Diirr Den-
tal"). levérojiet raZotaja sniegtos noradrjumus.

9. Apstrades noradijumi par piestiprinaanu

Provizorisko objektu var nopulét lidz spidumam ar zobarstniecibas
praksés parasti izmantotajiem kompozitu pulétajiem.

Gatavo provizorisko objektu var piestiprinat, izmantojot tirdznie-
ciba pieejamos pagaidu cementus (piem.,Temp Bond NE¥, firma
“Kerr’).

Ja vélakais pagaidu objekts tiek stiprinats ar kompozitcementu
uz metakrilata bazes, ieteicams izmantot pagaidu cementus bez
eugenola klatbatnes.

Jaievéro kompozita piestiprindSanas materiala lietoSanas pamaci-
ba sniegtas norades. Restauracijas kodina$ana nav nepiecieSama.
Cementétas pagaidu restauracijas apstrade ar gaismu nekadi ne-
ietekmé iepriek$ sagatavota krona Tpasibas.

10. Utilizacija

Sacietgjusais un atdalitais materials (pamatnes platne, balsta kons-
trukcija) nav paredzéts atkartotai lietoSanai. Sacietéjuso materialu
drikst izmest sadzives atkritumos. Neizlietotie sveki vai tiri$anai iz-
mantotais etanols ar atbilsto$ajam sveku atliekam ir jautilizé vietgja
utilizacijas uznémuma vai janodod kaitigo vielu pienemsanas punkia,
pievienojot datu droSibas lapu.

11. Simboli uz etiketem
“ RaZotajs

d} RaZo3anas datums

c € CE markgjums

levérot lietoSanas
pamacibu

Mediciniska ierice g Izlietot lidz
Partija A Uzmanibu

. “<Temperatlras
Artikula numurs A ierobezojums

Tikai kvalificétam

Mo
2 Sarga i
ZX Sargat no saules stariem personalam

* §i zime ir tada uzngmuma apziméjums/redistréts Zimols, kur§
nepieder pie BEGO uznémumu grupas.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com

35

“) BEGO

REF 19577/11 - DAM21070 - © 2021 by BEGO - 20210914



Bl VarseoSmile Temp

Instrukcja uzywania

VarseoSmile Temp
Zywica do druku 3D tymczasowych koron i mostéw, wktadow i nakta-
déw koronowych oraz licowek.

1. Przewidziane zastosowanie/Wskazania

VarseoSmile Temp to utwardzany $wiattem, ptynny kompozyt na
bazie estréw kwasu metakrylowego do wytwarzania tymczasowych
koron i mostéw, wktadow i naktadow koronowych oraz licowek.

2. Przeciwwskazania

Stwierdzona alergia na jeden lub kilka sktadnikéw materiatu. W razie
watpliwosci, ewentualng alergie nalezy potwierdzi¢ lub wykluczy¢
wykonujac odpowiedni test jeszcze przed zastosowaniem wyrobu.

Materiat VarseoSmile Temp nie moze by¢ stosowany do celdw in-
nych niz wykonywanie tymczasowych koron i mostéw. Kazde odstep-
stwo od niniejszej instrukcji uzywania moze mie¢ negatywny wptyw
na chemiczne i fizyczne whasciwosci kompozytéw wytwarzanych z
VarseoSmile Temp.

3. Wskazowki bezpieczenstwa

Wyréb jest wytwarzany i kontrolowany zgodnie z najwyzszymi stan-
dardami jako$ci. Wyréb moze by¢ stosowany wylacznie przez spe-
cjalistyczny personel. W celu zapewnienia jego wiasciwego przetwa-
rzania, nalezy starannie zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w
niniejszej instrukcji uzywania.

W zakresie postepowania z ptynng zywicg i wydrukowanymi obiek-
tami niepoddanymi polimeryzacji (obiektami w postaci niegotowej)
obowigzujg wskazowki bezpieczenstwa i $rodki ostrozno$ci zawarte
w instrukcji uzywania oraz karcie charakterystyki wyrobu.

C € o7

4, Dziatania niepozadane i Srodki ostroznosci
Profilaktyka/Ochrona

Podczas stosowania wyrobu wymagane jest uzycie odziezy ochron-
nej.

Nalezy stosowaé okulary ochronne i rekawiczki nitrylowe. Dodatko-
we informacje dotyczace postgpowania z wyrobem mozna znalez¢
w karcie charakterystyki oraz pobra¢ z BEGO DownloadCenter pod
adresem www.bego.com. Nie mozna wykluczy¢ mozliwosci wystapie-
nia rzadkich indywidualnych reakcji na poszczegdine sktadniki (np.
nietolerancji lub reakgji alergicznych). W takich przypadkach dany
uzytkownik powinien zaprzesta¢ uzywania wyrobu.

Zwroty wskazujgce rodzaj zagrozenia zg. z

kartg charakterystyki

e Dziata draznigco na skore.

® Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

e Dziafa silnie draznigco na oczy.

¢ Moze powodowa¢ podraznienie drog
oddechowych.

® Moze powodowaé diugotrwate szkodliwe
skutki dla organizméw wodnych.

UWAGA

Zwroty wskazujace $rodki ostroznosci zg. z

karta charakterystyki

 Unika¢ wdychania mgty/oparéw/aerozolu
wyrobu.

e Unika¢ uwalniania do $rodowiska.

e Stosowac rekawice ochronne/odziez
ochronng/ochrong oczu/ochrone twarzy.

* W przypadku zlego samopoczucia skontakto-
wac sie z OSRODKIEM ZATRUC/ lekarzem.

o \W przypadku wystapienia podraznienia
skory lub wysypki: Zasiegna¢ porady/zgto-
si¢ sie do lekarza.

o \W przypadku utrzymywania sie podraznie-
nia oczu: Zasiegna¢ porady/zgtosic sie do

Zawiera:

Produkty estryfikacji
4,4-izopropylidenodi-
fenolu, etoksylowanego
i kwasu 2-metyloprop-
-2-enowego, silanizowa-
ne szklo stomatolo-
giczne, mrowczas
metylobenzoilu, tlenek
difenylo(2,4,6-trimetylo-
benzoilo)fosfiny.

taczna zawartos¢

wypetniaczy nieorga- lekarza. PP . . X
nicznych (wielkosé o Zawarto$¢ pojemnika/pojemnik poddac
czastek 0,7 ym)wynosi  Unieszkodliwieniu zgodnie z miejscowymi i

30-50% wag. krajowymi przepisami.

Wskazowka: Wszelkie powazne incydenty zwigzane z wyrobem,
wynikajace z jego wadliwego dziatania, nalezy zgtasza¢ producen-
towi oraz wladciwemu organowi panstwa cztonkowskiego, w ktérym
uzytkownik i/lub pacjent ma miejsce zamieszkania.

5. Ogolne wskazowki dotyczace postgpowania z wyrobem
Zakres dostawy

Materiat VarseoSmile Temp oferowany jest w odcieniach A2 Dentin,
A3 Dentin, C2 Dentin zg. z kolornikiem VITA* classical i dostarczany
w $wiatloszczelnych, zamknietych butelkach.

Pojemnosc¢:

 nrkat. 41022 = 500 g, A2 Dentin e nrkat. 41103 = 250 g, A3 Dentin
© nrkat. 41102 = 250 g, A2 Dentin @ nr kat. 41024 = 500 g, C2 Dentin
o nrkat. 41023 = 500 g, A3 Dentin  nrkat. 41104 = 250 g, C2 Dentin

*Znak ten stanowi nazwe handlowg/zarejestrowany znak towarowy
przedsiebiorstwa nie nalezacego do grupy przedsigbiorstw BEGO.

Przechowywanie

Wyrdb nalezy przechowywaé w zamknietej oryginalnej butelce lub w
kartuszu, w temperaturze pokojowej (ok. 22°C), w zaciemnionym i
suchym miejscu. Nie nalezy dopuszcza¢ do spadku temperatury po-
nizej +4 °C oraz przekroczenia temperatury +28 °C! Nalezy przestrze-
gac¢ daty minimalnej trwatosci nadrukowanej na opakowaniu.

Wskazowka: Nie mozna zagwarantowa¢ oczekiwanych rezultatow,
jezeli stosowane materiaty przekroczyly date minimalnej trwatosci lub
jezeli nie przestrzega sie warunkow przechowywania.

Wydrukowane obiekty, po catkowitym utwardzeniu, przechowywa¢ w
temperaturze pokojowej i chroni¢ przed zrodtami $wiatta.

6. Wymagania dotyczace obrobki
1. Design
e Plik z cyfrowym projektem uzupetnienia w postaci koron, wkta-
déw i nakladéw koronowych, licdwek lub mostéw: Format STL

Wskazowka:

e Czas uzytkowania wydrukowanych uzupetnien jest ograniczony
do 12 miesiecy.

o Diugos¢ konstrukcji do maks. 7 cztondw.

e Jeden czlon mostu moze mie¢ szeroko$¢ maks. jednego zeba
trzonowego!

e W projekcie nalezy uwzgledni¢ wymagania dotyczace minimal-
nych grubo$ci $ciany i przekrojéw poprzecznych tacznikéw dla
wykonanych uzupetnien:

Korony, wktady i naktady koronowe oraz licowki

Minimalna grubo$¢ $ciany w obszarze zgbéw przednich 1,0mm
Minimalna grubos¢ Sciany w obszarze zebow bocznych 1,0mm
Mosty
_ Minimalna grubos¢ $ciany w przypadku koron 1,0mm
Obszar zgbow . . i
przednich Minimalna powierzchnia przekroju poprzecznego 12 mm?
facznika
. Minimalna grubos¢ $ciany w przypadku koron 1,5mm
Obszarzgbow ‘ . )
bocznych Minimalna powierzchnia przekroju poprzecznego e
tacznika
2. Nesting i przygotowanie do druku
e Import plikéw STL
e Reczne/automatyczne obracanie i pozycjonowanie
L]

Optymalne ustawienie: poziomo, powierzchnia okluzyjna przy
platformie konstrukcyjnej
e Reczne/automatyczne wytwarzanie elementéw podtrzymujacych

3. Drukowanie

VarseoSmile Temp zostat przebadany i dopuszczony do stosowania
w kombinacji z réznymi elementami systemu (drukarka 3D, myjki
i polimeryzatory). Nieustannie pracujemy nad dopuszczeniem do-
datkowych urzadzen. Wykaz kompatybilnych elementow systemu
znajduje sig na naszej stronie internetowej pod adresem
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Prosimy przestrzegac réwniez danych dotyczacych platformy kon-
strukcyjnej i wanienki na zywice.

Wykaz przyktadowych kompatybilnych drukarek 3D oraz oprogra-
mowania operacyjnego do wytwarzania addycyjnego:

Kompatybilne drukarki 3D

Model drukarki 3D Oprogr Oprogr ie D
sprzgtowe drukarki  do nestingu

Varseo wer. 1.14iwyzsza
Varseo L wer. 1.02iwyzsza BEGO

o CAMCreator Print  BEGO
Varseo S wer. 1.141wyzsza yer 114 wyzsze
Varseo XS 2.6.8.24iwyzsza
ASIGAMAXUV  2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro95  2.5.1 RayWare SprintRay

OSTRZEZENIE: Z wyrobem mozna stosowa¢ wylgcznie
kompatybilne systemy zatwierdzone przez BEGO oraz do-
stosowane do parametréw materiatu. W przeciwnym wypad-
ku istnieje wysokie ryzyko wytworzenia wadliwych oraz/lub
nieprzydatnych wyrobdw mogacych zagraza¢ bezpieczen-
stwu uzytkownika.

Wskazowka: Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania i konserwacji

producenta elementéw systemu.
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4. Narzedzia, urzadzenia i materialy potrzebne do obrébki
wykonczeniowej

Szpatutka ze stali nierdzewnej

Nieogrzewana myjka ultradzwigkowa

Roztwér etanolu 96 %

Butelka ze spryskiwaczem z roztworem etanolu

Tarcza do cigcia lub szczypce tnace boczne (do usuwania
elementdéw podtrzymujacych)

Piaskarka 1,5 bar

Piasek do polerowania 50 ym (np. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Obrobka

Ponizsze instrukcje zawierajg szczegétowe informacje na temat za-
twierdzonego sposobu postepowania dla procesu druku 3D za pomo-
cq kompatybilnej drukarki 3D.

Idealna temperatura obrébki wyrobu VarseoSmile Temp miesci sie w
zakresie 18-28°C. Przed zastosowaniem zywica musi mie¢ jedno-
rodng konsystencie. Przed pierwszym uzyciem nalezy silnie potrza-
sac butelkg przez mniej wigcej 2 minuty. Podczas przelewania nale-
zy maksymalnie ograniczy¢ ekspozycje zywicy na $wiatto dzienne.
Jezeli na powierzchni wyrobu widoczna jest transparentna warstwa,
nalezy wymiesza¢ zywice w kartuszu/wanience.

Odnosnie dalszych etapéw obrébki w ramach procesu druku — wybo-
ru zywicy, parametréw materiatu, tworzenia zlecenia wydruku — nale-
2y przestrzegac instrukcji uzywania stosowanej drukarki.

Oczyszczenie i przygotowanie do ostatecznego utwardzania
Po zakoniczeniu druku odtaczy¢ wydrukowane obiekty od platformy
konstrukcyjnej za pomoca szpatutki. Dwukrotnie oczysci¢ wydruko-
wany obiekt etanolem (96 %) przy uzyciu myjki ultradzwigkowej.

Srodki ostroznosci: Etanolu nie nalezy wlewac bezposrednio
do myjki ultradzwiekowej, lecz zawsze wstawia¢ w zalecanym
pojemniku (nr. kat. 19621) do myjki ultradzwiekowej wypetnio-
nej woda. Stosowana myjka ultradzwigkowa musi by¢ zabez-
pieczona przed wybuchem.

. Wydrukowany obiekt czysci¢ przez 3 min. w roztworze etanolu
(96%) wielokrotnego uzytku, przy uzyciu nienagrzanej myjki
ultradzwigkowej.

. Wstepnie oczyszczony obiekt poddac¢ ostatecznemu czyszczeniu
przez 2 min. w $wiezym roztworze etanolu (96 %), przy uzyciu nie-
nagrzanej myjki ultradzwigkowej. Wyja¢ obiekt z roztworu i dodat-
kowo spryska¢ go etanolem (96 %) w celu catkowitego usuniecia
ostatnich pozostato$ci zywicy.

Porada: Za pomocg pedzelka zwilzonego etanolem (96 %) mozna
réwniez w fatwy sposob usunaé pozostatosci zywicy.

N

Srodki ostroznosci: Nie nalezy przekracza¢ facznego czasu
czyszczenia wynoszacego 5 minut, poniewaz w przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia (specznienia pod wpty-
wem etanolu) wydrukowanych obiektow.

Po oczyszczeniu osuszy¢ drukowany obiekt sprezonym powietrzem,
pod wyciggiem. Jezeli na powierzchni obiektu znajduje sie jeszcze
plynna Zywica, mozna jg usung¢ poprzez powtérne spryskanie eta-
nolem (96 %) i osuszenie sprezonym powietrzem.

Przygotowanie do ostatecznego utwardzania

Odcig¢ elementy podtrzymujace. Do odcinania mozna uzy¢ tarczy
do ciecia lub szczypiec thacych bocznych.

Ostroznie usuna¢ biatg warstwe z powierzchni obiektu piaskiem
do polerowania (np. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302)
przy maksymalnym cisnieniu 1,5 bar.

Skontrolowa¢ obiekty pod katem dopasowania i opracowaé je: do
opracowania i konturowania mozna uzy¢ frezéw weglikowych lub
diamentowych narzedzi szlifierskich.

Proces ostatecznego utwardzania

Finalne wiasciwosci drukowanego obiektu sg zalezne od procesu
jego ostatecznego utwardzenia. Nalezy zwréci¢ uwage na przypisa-
nie polimeryzatora do drukarki 3D wchodzacej w sktad zatwierdzo-
nego systemu.

Utwardza¢ obiekt bez modelu, nastepnie pozostawi¢ do schiodzenia
do momentu, gdy obiekt bedzie chtodny w dotyku (3-5 Minuten).
VarseoSmile Temp zostat przebadany i dopuszczony do stosowania
w kombinacji z réznymi elementami systemu (drukarka 3D, myjki i
polimeryzatory). Wykaz kompatybilnych elementéw systemu znajdu-
je sie na naszej stronie internetowej pod adresem
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
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Wykaz przyktadowych kompatybilnych polimeryzatoréw:

Ostateczne utwardzanie

Drukarka 3D Polimeryzator Cykle naswietlania Informacje
dodatkowe

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2 x 1500 btyskow

BEGO VarseoL

BEGO Varseo S Obrdci¢ obiekt

BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 sekund gﬁﬂ;ﬁzy

ASIGAMAX UV naswietlania

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2 x 20 min w temp. 20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x 20 minw temp. 20°C

OSTRZEZENIE: Z wyrobem mozna stosowac wytacznie kom-
patybilne systemy zatwierdzone przez BEGO oraz dostosowa-
ne do parametréw materiatu. W przeciwnym wypadku istnieje
wysokie ryzyko wytworzenia wadliwych oraz/lub nieprzydat-
nych wyrobéw mogacych zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkow-
nika.

Wskazowka: Przy zastosowaniu urzadzenia BEGO Otoflash nalezy
uzy¢ funkcji gazu ochronnego. Powoduje ona dodatkowe obnizenie
i tak niewielkiej zawarto$ci monomeru resztkowego. Ustawi¢ funkcje
gazu ochronnego poprzez przestawienie przefacznika do pozycji 1.
Szczegotowe informacje mozna znalezé w instrukcji uzywania poli-
meryzatora. Nalezy przestrzegac réwniez instrukcji konserwacji pro-
ducenta elementéw systemu.

Podane czasy obowigzujg wytacznie dla regularnie konserwowanych
urzadzen o odpowiednim natezeniu $wiatta.

& Srodki ostroznosci: W przypadku, gdy z powodu wadliwego
dziatania dojdzie do przerwy w procesie ostatecznego utwar-
dzania, nie nalezy uzywa¢ wydrukowanego obiektu do czasu
przeprowadzenia petnego cyklu utwardzania.
Nalezy sprawdzi¢ w instrukcji uzywania polimeryzatora, w jaki
sposob mozna usungc biad, a nastepnie powtdrzy¢ proces
ostatecznego utwardzania z wydrukowanymi obiektami.

Uzupetnianie/naprawa wydrukowanych obiektow

Ewentualne braki (np. brak punktow stycznych, ztamania itp.)
mozna uzupetni¢ zywica.

® Obszary wymagajace uzupetnienia nalezy wypiaskowac tlenkiem
glinu o ziamistosci 110 um (np. Korox® 110, BEGO) pod cisnieniem
1,5 bar.

Nanies$¢ na obiekt niewielkg ilo$¢ wyrobu VarseoSmile Temp.
Krétko polimeryzowa¢ obiekt $wiatlem w urzadzeniu BEGO Oto-
flash, stosujac serie pieciu btyskow.

Jezeli wystepuje konieczno$¢ zastosowania wigkszej ilosci ma-
teriatu, nalezy ponownie nanie$¢ VarseoSmile Temp na ostatnig
warstwe i spolimeryzowac urzadzeniem BEGO Otoflash, ponow-
nie stosujac serie pieciu btyskow.

Ostateczna polimeryzacja obiektow odbywa sie zgodnie z opisem
w punkcie ,Proces ostatecznego utwardzania” (zob. tabela).

Srodki ostroznosci: Uzupehienia/naprawy obiektu moga
by¢ przeprowadzane wytacznie poza jama ustng pacjenta
oraz wylgcznie przez specjalistyczny personel.

Polerowanie

Wypolerowa¢ powierzchnie obiektéw pumeksem i pasta polerska.
Podczas polerowania nalezy unika¢ przegrzania obiektu. Najlepszg
jakos¢ powierzchni uzyskuije sie poprzez polerowanie po ostatecznej
polimeryzacji.

Porada: Opcjonalnie mozna pokry¢ powierzchnie obiektow $wia-
tloutwardzalng glazurg (np. Vita ENAMIC GLAZE®, Vita Zahnfabrik,
lub GC OPTIGLAZE*, GC). Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania
udostepnionej przez producenta glazury.

8. Czyszczenie w pracowni protetycznej i gabinecie
stomatologicznym

W petni utwardzone korony i mosty z materiatu VarseoSmile Temp
mozna tatwo czysci¢ i dezynfekowa¢. Czyszczenie mozna przepro-
wadzi¢ przy uzyciu pary wodnej (np. za pomocg urzadzenia Triton
SLA). Mozliwa jest réwniez dezynfekcja zanurzeniowa (np. w 96 %
etanolu lub roztworze do dezynfekcji wyciskéw MD 520* firmy Diirr
Dental). Przestrzega¢ zalecen producenta.

9. Informacje dotyczace mocowania

Uzupetnienia tymczasowe mozna polerowa¢ na wysoki potysk
standardowymi polerkami do kompozytéw dostepnymi w gabine-
tach stomatologicznych.

Gotowe uzupetnienia tymczasowe mogg by¢ mocowane za pomo-
cg powszechnie dostepnych cementéw tymczasowych (np. Temp
Bond NE* firmy Kerr).

Jezeli planowane uzupetnienie tymczasowe ma zosta¢ zamoco-
wane cementem kompozytowym na bazie metakrylanéw, zaleca
sie stosowanie cementéw tymczasowych nie zawierajgcych euge-
nolu.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania materiatu mocujacego do
kompozytéw. Wytrawianie uzupetnienia nie jest konieczne.
Naswietlanie zacementowanego uzupetnienia tymczasowego nie
ma wptywu na wlaciwo$ci wykonanej wezesniej korony.

*Znak ten stanowi nazwe handlowg/zarejestrowany znak towarowy
przedsiebiorstwa nie nalezacego do grupy przedsigbiorstw BEGO.

10. Unieszkodliwienie

Utwardzony lub oddzielony materiat (ptytka podstawowa, elementy
podtrzymujace) nie nadaje si¢ do ponownego uzycia. Utwardzony
materiat moze by¢ usuwany {acznie z odpadami komunalnymi. Nie-
wykorzystang zywice lub etanol uzywany do czyszczenia i zawiera-
jacy pozostatosci zywicy nalezy unieszkodliwi¢ poprzez przekazanie
do miejscowego przedsigbiorstwa utylizacji odpadéw lub wiasciwego
punktu zbidrki substancji niebezpiecznych, z dotgczeniem karty cha-

rakterystyki.

11. Symbole umieszczone na etykiecie

“ Wytwérca

d} Data produkcji

( E Oznakowanie CE

[:E] Zajrzyj do instrukcji
uzywania

Wyréb medyczny g Uzy¢ do daty
Kod partii A Ostrzezenie
Numer katalogowy /ﬂ/ mDopuszczaIna temperatura
e Trzymac z dala od $wiatta Wquc;nie douzytku
&~ stonecznego profesjonalnego

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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K2 VarseoSmile Temp

Instructiuni de utilizare

VarseoSmile Temp

Rasina pentru printare 3D a coroanelor, Inlays, Onlays si fatetelor provi-
zoril.

1. Scopul utilizarii/ Indicatie

VarseoSmile Temp este un material plastic fotopolimerizabil, fluid, pe baza
de esteri ai acidului metacrilic utilizat pentru realizarea coroanelor si punti-
lor, Inlays, Onlays si a fatetelor provizorii.

2. Contraindicatii

Alergii cunoscute la una sau mai multe componente ale produsului. In caz
de dubiu, alergia trebuie clarificaté si exclusa pe baza unui test specific
chiar inainte de aplicarea acestui produs.

VarseoSmile Temp nu poate fi utilizat pentru alte lucrari in afara de coroa-
nele si puntile provizorii. Orice abatere de la aceste instructiuni de utilizare
poate avea efecte negative asupra calitatii chimice si fizice a materialelor
plastice realizate din VarseoSmile Temp.

3. Instructiuni privind siguranta

Acest produs este fabricat si verificat in conformitate cu cele mai inalte
standarde de calitate. Poate fi utilizat numai de personal de specialitate.
Pentru a garanta prelucrarea optima, cititi cu atentie informatiile cuprinse in
aceste instructiuni de utilizare.

Pentru manevrarea rasinii lichide si a obiectelor printate si nepolimerizate
(obiecte in ,stare cruda’) se aplica normele de siguranta si precautie din
instructiunile de utilizare si fisa cu date de securitate a acestui produs.

C € o7

4. Efecte secundare si masuri de precautie

Precautii/ Protectie

Purtarea echipamentului de protectie este obligatorie in timpul utilizarii
acestui produs.

Este obligatorie purtarea ochelarilor de protectie si a manusilor din nitril.
Mai multe informatii despre manevrarea produsului se gasesc in fisa cu
date de securitate si pot fi descarcate din BEGO Download Center la adre-
sa www.bego.com. Cu toate acestea, nu poate fi exclusa posibilitatea ca in
unele cazuri rare sa apara reactii individuale (de ex. intolerante sau reactii
alergice) la anumite componente ale produsului. In aceste cazuri, se va
intrerupe folosirea produsului de catre respectivul utilizator.

Fraze de pericol conform MSDS

(fisa cu date de securitate)

® Provoaca iritarea pielii.

e Poate provoca reaciji alergice ale pielii.

 Provoaca o iritare grava a ochilor.

* Poate provoca iritarea cailor respiratorii.

® Poate fi ddundtor pentru organismele acvatice,
cu efecte pe termen lung.

ATENTIE

Indicatii de securitate conform MSDS

(fisa cu date de securitate)

© Anu se inspira gazul/vaporii/ aerosoli.

© Anu se deversa in mediul inconjurétor.

 Ase purta manusi de protectie/echipament
de protectie /ochelari de protectie/mascé de
protectie a fetei.

* In caz de indispozitie apelati CENTRUL DE
INFORMATII TOXICOLOGICE / consultati
medicul.

* Tn caz de iritatji sau eruptii pe piele: Consultati
imediat un medic/solicitatj asistenta medicala.

e In cazul iritatiei persistente a ochilor: Consultati
imediat un medic/ solicitati asistentd medicald.

(marime particule 0,7 um) @ liminati continutul/recipientele in conformitate

este de 30-50% masic. cu reglementarile locale si nationale.

Nota: Toate incidentele grave survenite din cauza unui defect de functiona-
re al dispozitivului trebuie raportate producatorului si autoritétii competente
din statul membru in care utilizatorul si/sau pacientul este stabilit.

5. Indicatii generale de manevrare
Livrare

VarseoSmile Temp se livreaza in nuantele A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin,
conform paletarului VITA* classical, in sticle opace si inchise.

Cantitate:

© REF 41022 = 500 g, A2 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin
© REF 41023 = 500 g, A3 Dentin

Contine:

Produse de esterizare

de 4,4* Isopropyliden-
diphenol, etoxilat i saruri
2-metilprop-2-en, sticla
dentala silanizatd, methyl-
benzoylformat, Diphenyl
(2,4,6-trimethylbenzoyl)
phosphinoxid.

Procentul total de substan-
teanorganice de umpluturd

© REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
© REF 41024 =500 g, C2 Dentin
© REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Acest simbol reprezinta o denumire comerciald/o marcd inregistrata a unei
companii care nu face parte din grupul de firme BEGO.

Depozitare

Produsul se depoziteaza in sticla originald inchisé sau in cartus la tem-
peratura ambiantd (ca. 22 °C), la loc intunecos si uscat. Se va avea grija
ca temperatura sa nu scada sub +4°C si sé nu depaseascé +28 °C! A se
respecta data de valabilitate imprimata pe recipient.

Notd: Rezultatele asteptate nu pot fi garantate dacé se utilizeaza materiale
a caror data de valabilitate a expirat sau dacé nu s-au respectat conditiile
de depozitare.

Obiectele printate solidificate definitiv trebuie depozitate la temperatura
camerei si trebuie protejate impotriva surselor de lumind.

6. Cerinte de prelucrare

1. Design

e Fisier digital pentru coroand, inlay, onlay, fateta sau punte: Format STL

Nota:

e Durata de purtare a restaurarilor imprimate este limitatd la 12 luni.

 Lungimea constructiei pana la max. 7 elemente.

 Un element al puntii max. o latime de molar!

e Pentru design respectatj cerintele privind grosimea minima a peretjlor
si suprafata sectjunilor transversale a conectorilor pentru restaurdri
finalizate:

Coroane, inlays, onlays si fatete

Grosime minimé a peretelui pe dintii frontali 1,0mm
Grosime minima a peretelui pe dintii laterali 1,0mm
Punti

Zonadintilor  Grosime minimé a peretelui la coroane 1,0mm
frontali Suprafata minima in sectiune a elementelor de legatura 12mm?
Zonadintilor  Grosime minima a pereteluila coroane 15mm
lterali Suprafatd minima in sectiune a elementelor de legatura 16 mm?

2. Nesting & pregatire pentru imprimare

o |mport figier STL

e Rotire si plasare manuald automata

e Orientare optimé: Orientare orizontala, planul de ocluzie fata de plat-
forma de constructie

© Producere manuala/automata a structurilor suport

3. Imprimare

VarseoSmile Temp a fost verificat si validat in combinatie cu diverse com-
ponente de sistem (imprimanta 3D, dispozitive de curétare si dispozitive
de post-polimerizare). Lucrdm constant pentru obtinerea altor certificéri.
Componentele de sistem compatibile sunt disponibile pe pagina noastra
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Va rugam ca aici sa avetj in vedere si informatjile referitoare la platforma
de constructie sila vana de résind.

O lista exemplificativé de imprimante 3D compatibile si software-ul de
operare al acestora pentru procesul de fabricare aditiva:

Imprimante 3D compatibile

Model deimprimantd 3D Firmwareimprimantd Nesting Software  Furnizor
V. 1.14 si mai recent
arseo simairecen BEGO

VarseoL 1.02 si mai recent CAMCreator Print

: BEGO
Varseo S 1.14 si mai recent V?“‘?" 1.14
Varseo XS 2.6.8.24 si mai recent simarecent
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

AVERTIZARE: Pot fi utilizate doar componente compatibile admi-
se de BEGO, inclusiv parametrii de material. In caz contrar exista
un risc ridicat de realizare a unor produse nesigure si/sau inutili-
zabile, care pot periclita siguranta utilizatorului.

Notd: Respectati instructiunile de utilizare i intrefinere ale producatorului
componentelor de sistem.

4. Instrumente, masini si materiale necesare pentru prelucrarea
ulterioara

Spatula inox

Baie cu ultrasunete, neincalzitd

Solutie de etanol 96 %

Flacon cu pulverizator, cu solutie de etanol

Disc de tdiere sau cleste de taiere (pentru indepartarea structurii
suport)

Sablator 1,5 bar

Agent de lustruire 50 um (de ex. Perlablast® micro, BEGO,

REF 46092/54302)
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7. Prelucrare
Urmétoarele instructiuni contin detalii privind un flux de lucru validat pentru
procesul de imprimare 3D, cu o imprimanta 3D compatibild.

Temperatura ideala de prelucrare a VarseoSmile Temp se situeaza intre
18-28°C. Inainte de utilizare, rasina trebuie sa fie omogend. Tnainte de
prima utilizare, agitati bine sticla timp de cca. doua minute. La transvazare
se va avea grija ca rasina pentru imprimare sd fie expusa cat mai putin la
luming naturald. Omogenizati résina din cartus/vana de rasind, atunci cand
pe suprafatd se formeaza o peliculd transparentd.

Pentru prelucrarea ulterioard - alegerea résinii, parametrii materialelor,
configurarea comenzii de imprimare - in cadrul procesului de imprimare
trebuie urmate instructiunile de utilizare ale respectivei imprimante.

Curatarea si pregatirea pentru post-solidificare

Dupa terminarea procesului de imprimare, obiectele imprimate se desprind
de pe platforma de construire cu ajutorul unei spatule. Obiectul printat tre-
buie curétat in doua etape cu etanol (96 %), folosind o baie cu ultrasunete.

Masuréd de precautie: Nu turnati niciodata direct etanolul in baia
de ultrasunete, ci plasati-| intotdeauna in recipientul recomandat
(REF 19621) in baia cu ultrasunete umpluta cu apa. A se utiliza o
baie cu ultrasunete cu protectie impotriva exploziilor.

. Curétati obiectul printat timp de 3 min intr-o solutie de etanol reutilizabi-
18 (96 %) cu ajutorul unei bdi cu ultrasunete neincalzite.

. Obiectul curétat in prealabil trebuie curatat complet timp de 2 min cu
0 solutie de etanol proaspata (96 %) cu ajutorul unei bai cu ultrasunete
neincalzite. La final, obiectul printat se indeparteaza din baia de etanol
si se pulverizeaza suplimentar cu etanol (96 %) pentru a elimina complet
ultimele resturi de rasina.

Recomandare: Cu ajutorul unei pensule imbibate in etanol Ethanol
(96 %) pot i indepartate cu usurinta resturile de rasina.

)

Mésura de precautie: Durata totala a procesului de curétare nu tre-
buie s& depaseasca 5 minute deoarece existd riscul de deteriorare
(umflarea prin imbibare cu etanol) a obiectului printat.

Dupé curétare, obiectul printat se usucé prin suflare cu aer comprimat, in
etuva. In cazul in care se mai observa urme de rasina lichida pe suprafata
obiectului, acestea se pot elimina printr-o noua pulverizare cu etanol (96 %)

$i 0 noud curatare cu aer comprimat.

Pregatire pentru post-solidificare

Se separa structurile suport. Pentru separare se utilizeaza fie un disc de
retezat fie un cleste de taiat cu bacuri laterale.

Se indeparteazd stratul alb de pe suprafata obiectului cu grija, cu
agent de lustruire prin sablare (de ex. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) si o presiune maxima de sablare de 1,5 bar.

Se controleaza ajustarea obiectelor si se finiseaza definitiv: Pentru fini-
sare si conturare se pot utiliza freze din metal dur sau corpuri diamanta-
te de slefuit.

Procesul de post-solidificare

Caracteristicile definitive ale obiectului printat depind de procesul de
post-solidificare. Respectati dispunerea aparatului de fotopolimerizare fata
de imprimanta 3D a componentelor de sistem aprobate.
Post-polimerizarea obiectului se efectueaza fara model, apoi lasatj sa se
raceasca pana cand obiectul devine rece la pipdit (3-5 minute).
VarseoSmile Temp a fost verificat i validat in combinatie cu diverse com-
ponente de sistem (imprimantd 3D, dispozitive de curatare i dispozitive de
post-polimerizare). Componentele de sistem compatibile sunt disponibile
pe pagina noastra
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

0 lista exemplificativa de dispozitive de solidificare ulterioara compatibile:

Post-polimerizare

Imprimantd 3D Aparatde
fotopolimerizare

Cicluride
polimerizare

Informatii
suplimentare

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1.500 impulsuri
BEGO VarseoL
BEGO Varseo S T

Intre ciclurile de

BEGOVarseoXS HiLite-Power* 2x90secunde polimerizare obiectul
ASIGAMAX UV trebuie intors
SprintRay Pro55  SprintRay ProCure  2x20minla20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure  2x20minla20°C

AVERTIZARE: Pot fi utilizate doar componente compatibile admise
de BEGO, inclusiv parametrii de material. In caz contrar exista un
risc ridicat de realizare a unor produse nesigure i/ sau inutilizabile,
care pot periclita siguranta utilizatorului.

® BEGO
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Notd: La utilizarea BEGO Otoflash se va utiliza functia de gaz de protectie.
Aceasta reduce si mai mult continutul deja redus de monomeri reziduali.
Pentru aceasta setafi functia de gaz de protectie pe pozitia 1 a comuta-
torului. Pentru detalii consultati instructiunile de utilizare ale aparatului de
polimerizare. Respectat si instructiunile de intretinere ale producatorului
componentelor de sistem.

Timpii indicati sunt valabili pentru aparatele intretinute periodic, care garan-
teaza o intensitate luminoasa corespunzatoare.

Mésurd de precautie: Daca din cauza unui defect de functionare
intervine o ntrerupere in timpul procesului de post-polimerizare,
obiectul imprimat nu trebuie utilizat pana cand nu s-a intarit parcur-
gand un ciclu complet.

Consultat instructiunile de utilizare ale masinii de fotopolimerizare
pentru a vedea cum se poate remedia eroarea si repetati procesul
de post-polimerizare cu obiectele imprimate.

Completarea/repararea obiectelor imprimate

Defectele (de ex. lipsa punctelor de contact, rupturi) pot fi completate
cu rasind.

® Zonele de completat se sableaza cu oxid de aluminiu 110 ym (de ex.
Korox® 110, BEGO) la o presiune de 1,5 bar.

Se aplicé o cantitate micd de VarseoSmile Temp pe obiect.

Obiectul se polimerizeaza pentru scurt timp sub lampd, de ex. cinci im-
pulsuri in BEGO Otoflash.

In cazul in care trebuie aplicat mai mult material, aplicati din nou
VarseoSmile Temp pe ultimul strat si polimerizatj din nou, de ex. cu cinci
impulsuri in BEGO Otoflash.

Polimerizarea finald a obiectelor se realizeazé conform descrierii din
sectiunea ,Procesul de post-solidificare" (vezi tabelul).

Masurd de precautie: Obiectul poate fi completat/reparat doar
in afara cavitatii bucale a pacientului, de cétre personal de spe-
cialitate.

Lustruire

Se lustruieste suprafata obiectelor cu piatrd ponce si pasta de lustruit. La
lustruire se va evita supraincdlzirea obiectului. Calitatea optima a suprafe-
tei se obtine prin lustruire dupd post-polimerizare.

Recomandare: Optional, suprafata obiectelor poate fi tratatd cu glazuri
fotopolimerizabile (de ex. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik sau GC
OPTIGLAZE*, GC). Respectati instructiunile de utilizare ale producatorului
de materiale pentru glazuri.

8. Curatarea in laboratorul de tehnica dentard si in cabinetul
stomatologic

Coroanele si puntile solidificate definitiv din VarseoSmile Temp pot fi cura-

tate si dezinfectate definitiv. O curétare cu abur (de ex. cu Triton SLA) este

posibilé. De asemenea este posibila dezinfectarea in baie de imersie (de

ex. etanol 96 % sau dezinfectie pentru amprente MD 520* de la firma Diirr

Dental). Respectatj indicatjile producatorului.

9. Instructiuni de prelucrare pentru fixare

Restaurarile provizorii pot fi lustruite definitiv cu substante obisnuite de
lustruire pentru compozit pana la luciul final.

Restaurarile provizorii finisate pot fi fixate cu cimenturi provizorii (de ex.
Temp Bond NE* firma Ker).

® Daca restaurarea temporara trebuie fixata cu ciment compozit pe baza
de metacrilat, se recomanda utilizarea cimenturilor provizori fara conti-
nut de eugenol.

e Trebuie respectate instructiunile de utilizare specifice materialului de
fixare pentru materiale compozite. Decaparea restaurarii nu este nece-
sara.

® Polimerizarea restaurdrii cimentate, temporare, nu are nici o influenta
asupra proprietatilor coroanei produse anterior.

10. Eliminare

Materialul solidificat si separat (placa de baza, structura de sustinere) nu
se reutilizeaza. Materialul solidificat poate fi eliminat impreund cu deseurile
menajere. Résina neutilizatd sau etanolul utilizat pentru curatare, impreu-
na cu resturile de rasind, trebuie predate la un centru local de salubritate
sau la un centru de colectare a substantelor toxice, impreun cu fisa cu
instructiuni de securitate.

11. Simboluri pe eticheta

“ Producator
d} Data fabricatjei

C E Marcaj CE

Ase urma instructiunile de
utilizare

Dispozitiv medical g Ase utiliza panala data
Lot A Atentie
Cod articol B /ﬂ/ ™ Limita de temperatura

Doar pentru personalul

e
AN i i i o
AN Ase feri de lumina soarelui de specialtate

* Acest simbol reprezinta o denumire comerciald/o marcd inregistrata a unei
companii care nu face parte din grupul de firme BEGO.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com

39

® BEGO

REF 19577/11 - DAM21070 - © 2021 by BEGO - 20210914



E3 VarseoSmile Temp

Navod na pouzitie

VarseoSmile Temp

Zivica na 3D tla¢ dogasnych koruniek a mostikov, inlejov, onlejov a
keramickych faziet.

1. Uéel uréenialindikécia

VarseoSmile Temp je svetlom tuhnuci tekuty kompozitny materidl na
baze esterov kyseliny metakrylovej uréeny na vyrobu provizérnych
koruniek a mostikov, inlejov, onlejov a keramickych faziet.

2. Kontraindikacie

Znéame alergie na jednu alebo viacero zloZiek. V pripade pochybnosti
by sa mala alergia vylucit prostrednictvom Specifického testu uz pred
aplikaciou tohto vyrobku.

VarseoSmile Temp sa nesmie pouzivat na iné ucely, neZ je vytvaranie
provizérnych koruniek a mostikov. Akakolvek odchylka od tohto névo-
du na pouZzitie mdZe negativne ovplyvnit chemicku a fyzikalnu kvalitu
kompozitov vyrobenych z ViarseoSmile Temp.

3. Bezpe¢nostné upozornenia

Tento vyrobok sa vyraba a kontroluje podra najvyssich Standardov
kvality. Smie ho pouzivat iba odborny personal. Pre optimalizaciu
dalsieho spracovania si dokladne pregitajte informacie obsiahnuté v
tomto navode na pouZitie.

Pre manipulaciu s tekutou Zivicou a vytlacenymi objektmi, ktoré este
neboli findlne osvietené (objekty v ,surovom* stave), platia bezpe¢-
nostné upozornenia a preventivne opatrenia uvedené v navode na
pouzitie a v karte bezpe€nostnych tdajov tohto vyrobku.

c E 0197

4. Vedrajsie ucinky a preventivne opatrenia

Prevencia/ochrana

Pri manipuldcii s tymto vyrobkom je predpisané nosenie ochranného
odevu.

Musia sa pouzivat ochranné okuliare a nitrilové rukavice.
Dalsie informacie o manipulcii s vyrobkom st uvedené v karte
bezpeénostnych udajov a tiez su k dispozicii v ramci sekcie BEGO
DownloadCenter na internetovej stranke www.bego.com. V ojedine-
lych pripadoch vak nie je mozné vylucit vyskyt individuélnych reakcii
(napr. neznasanlivost alebo alergické reakcie) na jednotlivé kompo-
nenty vyrobku. V takychto pripadoch pouZivatel nesmie viac tento
vyrobok pouZivat.

Upozomenia na nebezpegenstva podla karty
bezpeénostnych udajov (MSDS)

® Spodsobuje podrazdenia pokozky.

® Mdze vyvolat alergicku koznu reakciu.

e Spdsobuije tazké podrazdenia ofi.

POZOR ‘ ° )
o MoZe spdsobit podrazdenie dychacich ciest.
® Mdze mat dlhodobé Skodlivé ucinky na
vodné organizmy.

Bezpe¢nostné upozornenia podfa MSDS

e Zabrarite vdychovaniu hmly/par/aerosélov.
Obsahuje: o Zabrafite uvolneniu do Zivotného prostredia.
Eloxylované produkly o Noste ochranné rukavice/ochranny
preesterifikécie

odev/ochranné okuliare/ochranu tvére.
e Pri zdravotnych problémoch volajte
NARODNE TOXIKOLOGICKE
INFORMACNE CENTRUM/lekéra.
e Ak sa prejavi podrazdenie pokozky alebo
sa vytvoria vyrazky: Vyhladaijte lekarsku

4,4'-izopropylidén-
difenolu a kyselinu
2-methylprop-2-enov,
silanizované dentaine
sklo, metylbenzoyl for-
mét, difenyl(2,4,6-trime-

3'§f§f°y22°,j'2ﬁ§'rd pomoc/starostlivost.
gamcky,yc‘:] vipliovyeh ® Ak podrazdenie o€ pretrvava: Vyhladajte

lekarsku pomoc/starostlivost.

0,7 pm) predstavuje ® Obsah/nadobu zlikvidujte v stlade s miest-
30-50 % hmotnosti. nymi a narodnymi predpismi.

Upozornenie: VSetky zavazné pripady, ktoré sa vyskytli v stvislosti
s vyrobkom z dévodu nespravneho fungovania, sa musia nahlasit vy-
robcovi a prislusnému tradu ¢lenského $tatu, v ktorom sa nachadza
sidlo pouZivatela a/alebo pacienta.

latok (velkost Castic

5. VSeobecné upozornenia k manipulacii

Dodanie

VarseoSmile Temp sa dodava vo farbach A2 dentin, A3 dentin,
C2 dentin podla farebného systému VITA* classical v nepriesvitnych,
uzatvorenych fladiach.

Mnozstvo néplne:

® REF 41022 = 500 g, A2 Dentin ® REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin ® REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
® REF 41023 = 500 g, A3 Dentin ® REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Této znacka je obchodné oznagenie/registrovana znamka podniku, ktory
nepatri do podnikatelskej skupiny BEGO.

Skladovanie

Tento vyrobok sa musi skladovat v uzatvorenej origindinej flasi alebo
kartusi pri izbovej teplote (cca 22°C) na tmavom a suchom mieste.
Pritom je potrebné dbat na to, aby teplota neklesla pod +4°C a ne-
prekrogila +28°C! Je potrebné dbat na datum minimainej trvanlivosti
vytlateny na obale.

Upozornenie: Ocakavané vysledky nie je mozné zarucit pri pouZiti
materialov, ktorych minimalna doba trvanlivosti bola prekrocena, ale-
bo pri nedodrzani skladovacich podmienok.

Kompletne vytvrdnuté vytlacené objekty sa musia skladovat pri
izbovej teplote a chranit pred zdrojmi svetla.

6. Poziadavky na spracovanie
1. Dizajn
e Digitalny subor koruniek, inlejov, onlejov, keramickych faziet ale-
bo mostikov: format STL

Upozornenie:

e Doba nosenia vytlacenych rekonstrukcii je obmedzena na 12
mesiacov.

e Konstrukéna dizka max. 7 &lankov.

e Jeden ¢lanok mostika max. jedna Sirka molarov!

® Pri dizajne dodrziavajte poZiadavky na minimalne hribky stien a
plochy prierezov spajacich prvkov pre vyhotovené rekonstrukcie:

Korunky, inleje, onleje a keramické fazety

Minimalne hrdbky stien v oblasti prednych zubov 1,0mm
Minimalne hribky stien v oblasti boénych zubov 1,0mm
Mostiky

Oblast prednjch Minimaina hriibka stien koruniek 1,0mm
zubov Minimalny prierez spajacich prvkov 12 mm?
Oblast boénjch Minimaina hribka stien koruniek 1,5mm
2ubov Minimalny prierez spajacich prvkov 16 mm?

2. Nesting a priprava na tla¢

e |mport stborov formatu STL

e Manudine/automatické otacanie a umiestnenie

e Optiméalna orientécia: horizontalna orientacia, rovina okluzie ku
konstrukénej platforme

® Manudine/automatické vytvaranie podpornych Struktar

3. Tla¢

Pripravok VarseoSmile Temp bol overeny a schvaleny v kombindcii
s roznymi systémovymi komponentami (3D tlaciared, Cistiace pri-
stroje a polymerizaéné osvetlovacie zariadenia). Neustale pracuje-
me na dalSich kvalifikaénych procesoch. Kompatibilné systémové
komponenty néjdete na nasej internetovej stranke
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Dbajte na udaje tykajuce sa konstrukénej platformy a vanicky na
Zivicu.

Priklad zoznamu kompatibilnych 3D tlaciarni a ich operaéného sof-
tvéru pre aditivnu vyrobu:

Kompatibilné 3D tlaciarne

Model 3D tlaciarne ~ Firmvértlaciarne Softvér nesting Dodavatel
Varseo 114 avyssi
Varseo L 1.02avyssi BEGO .

CAMCreator Print ~ BEGO
Varseo§ 114 avyss verzia 1.14 avy3ia
Varseo XS 2.6.8.24avyssi
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

VAROVANIE: Smu sa pouzivat iba kompatibilné systémy
schvalené spolocnostou BEGO vratane parametrov materi-
élov. V opaénom pripade hrozi vysoké riziko vyhotovenia ne-
spolahlivych a/alebo nepouzitelnych vyrobkov, ktoré mézu
ohrozit bezpe¢nost pouzivatela.
Upozornenie: DodrZiavajte pokyny na pouZitie a udrzbu od vyrob-
cu systémového komponentu.

4. Nastroje, pristroje a materialy potrebné na dodatocné
opracovanie

Spachtla z ugfachtilej ocele

Nevyhrievany ultrazvukovy kupel

96% etanolovy roztok

Rozpradovact s etanolovym roztokom

Rezaci brisny kotu¢ alebo boéné Stipacie klieste (na odstrario-
vanie podpornej Struktdry)

Pieskovat 1,5 bar

Lestiaci prasok pre pieskovac 50 um (napr. Perlablast® micro,
BEGO, REF 46092/54302)
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7. Spracovanie

Nasledujuce pokyny obsahuju podrobnosti o validovanom pracov-
nom postupe pre proces 3D tlace prostrednictvom kompatibilnej 3D
tlaciarne.

|dedlna teplota pre spracovanie prostriedku VarseoSmile Temp sa
nachadza v rozmedzi 18-28°C. Pred pouzitim musi byt Zivica ho-
mogénna. Pred prvym pouZitim dobre pretrepte fladu cca dve mindty.
Pri prelievani je potrebné dbat' na to, aby bola Zivica uréena na tlaé
o najkratSie vystavena dennému svetlu. Ked je na povrchu viditelna
priehfadna vrstva, premieSajte Zivicu v kartusi/vanicke na Zivicu.

Pri dalSom spracovani — vyber Zivice, parametre materialu, nasta-
venie tlacovej tlohy — v ramci procesu tlade dodrziavajte navod na
obsluhu prislusnej tlaCiarne.

Cistenie a priprava na vytvrdzovanie

Po dokonceni procesu tlace vytlagené objekty uvolnite z konstrukénej
platformy pomocou $pachtle. Vytlatené objekty vy€istite v dvoch kro-
koch pomocou etanolu (96 %) v ultrazvukovom kupeli.

Preventivne opatrenie: Etanol nikdy nenalievajte priamo do
ultrazvukového kupela, vZdy ho do ultrazvukového kuipela na-
plneného vodou polozte v odpori¢anej nadobe (REF 19621).
Musi sa pouzivat ultrazvukovy kipel s ochranou proti vybuchu.

. Vytlageny objekt Cistite po dobu 3 minut v opakovane pouzitefnom
roztoku etanolu (96 %) prostrednictvom nevyhrievaného ultrazvu-
kového kupela.

. Predbezne vycisteny objekt sa musi Uplne vygistit po dobu
2 minut Cerstvym roztokom etanolu (96 %) prostrednictvom nevy-
hrievaného ultrazvukového kupela. Vytlageny objekt sa nasledne
vyberie z etanolového kipela a dodatoéne sa postrieka etanolom
(96 %), aby sa kompletne odstranili posledné zvysky Zivice.

Tip: Zvysky Zivice tiez jednoducho odstranite pomocou Stetca na-
moceného v etanole (96 %).

N

Preventivne opatrenie: Neprekracujte celkovi dobu Cistenia
5 minlt, pretoZe v opacnom pripade mdze dojst k negativ-
nemu ovplyvneniu vytlagenych objektov (napucanie objektu
nasledkom pouZitia etanolu).

Po vycisteni sa vytlaceny objekt vysusi stlatenym vzduchom pod od-
savanim. Ak sa nasledne na povrchu objektu stale nachadza tekuta
Zivica, je mozné ju kompletne odstranit opatovnym postriekanim eta-
nolom (96 %) a opétovnym oftikanim.

Priprava na vytvrdzovanie

Oddelte podporné $truktdry. Na oddelenie je mozné pouzit rezaci
brasny kotu¢ alebo boéné Stipacie klieste.

Opatrne odstrante bielu vrstvu z povrchu objektu lestia-
cim praskom pre pieskova¢ (napr. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) a maximalnym tlakom li¢a 1,5 bar.
Skontrolujte spravny tvar objektov a nasledne ich kompletne opra-
cujte: na opracovanie a kontdrovanie je mozné pouzit frézy z tvr-
dokovu alebo diamantové brisne nastroje.

Proces vytvrdzovania

Finélne vlastnosti vytlaeného objektu zavisia od procesu vytvrdzo-
vania. DodrZiavajte priradenie zariadenia na vytvrdzovanie svetiom k
3D tlagiarni schvalenych systémovych komponentov.

Zaveretné osvietenie objektu sa realizuje bez modelu, nasledne ne-
chajte objekt vychladnit, kym nebude na dotyk chladny (3-5 mint).
Pripravok VarseoSmile Temp bol overeny a schvaleny v kombinécii s
rdznymi systémovymi komponentami (3D tlaciaren, Cistiace pristroje
a polymerizatné osvetlovacie zariadenia). Kompatibilné systémové
komponenty najdete na nadej internetovej stranke
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Priklad zoznamu kompatibilnych vytvrdzovacich zariadeni:

Zaverecné osvietenie

3D tlaciaren Zariadenie na Osvetfovacie Dalsie
vytvrdzovanie svetlom cykly informacie
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1500 zableskov
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Objekimedzi
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 sekind osvetfovacimi
ASIGAMAX UV cyklami otocte

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2x20minpri20°C

SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2x20minpri20°C

VAROVANIE: Smu sa pouzivat iba kompatibilné systémy
schvalené spolocnostou BEGO vratane parametrov mate-
ridlov. V opacnom pripade hrozi vysoké riziko vyhotovenia
nespolahlivych a/alebo nepouzite/nych vyrobkov, ktoré mozu
ohrozit bezpe¢nost pouzivatela.

“) BEGO
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Upozornenie: Pri pouZiti zariadenia BEGO Otoflash je potrebné
pouZit funkciu ochranného plynu. Tato funkcia zabezpecuje dalsiu
redukciu uZ aj tak malého podielu zostatkového monoméru. Na tento
Ucel je potrebné nastavit spina¢ funkcie ochranného plynu do polohy
1. Podrobné informacie su uvedené v navode na pouZitie osvetlo-
vacieho zariadenia. DodrZiavajte tieZ pokyny na tdrzbu od vyrobcu
systémového komponentu.

Uvedené ¢asy platia iba pre pravidelne udrziavané zariadenia posky-
tujlice zodpovedajlcu intenzitu svetla.

Preventivne opatrenie: Ak z dévodu nespravneho fungo-
vania dojde k preruSeniu procesu vytvrdzovania, vytlaceny
objekt nepouZivajte, kym nedéjde k jeho vytvrdeniu v rdmci
kompletného cyklu.
V névode na obsluhu zariadenia na vytvrdzovanie svetlom
vyhladajte informécie o moznom rieSeni chyby a nésledne
opakujte proces vytvrdzovania s vytlagenymi objektmi.
Scelenie/oprava vytlacenych objektov
Chybné miesta (napr. chybajtice dotykové body, praskliny atd'.)
je mozné scelit’ Zivicou.
o Scelované miesta opieskujte oxidom hlinitym 110 um (napr.
Korox® 110, BEGO) pri tlaku 1,5 bar.
Naneste na objekt trochu pripravku VarseoSmile Temp.
Objekt kratko polymerizujte pod svetiom, napr. piatimi zableskmi v
BEGO Otoflash.
Ak sa musi naniest viac materidlu, znova naneste pripravok
VarseoSmile Temp na poslednu vrstvu a opat ho polymerizujte
napr. piatimi zableskmi v BEGO Otoflash.
Findlna polymerizacia objektov sa realizuje podla opisu v odseku
,Proces vytvrdzovania“ (pozri tabulku).

Preventivne opatrenie: Objekt smie scelovat/opravovat vy-
lu€ne odborny personal, a to mimo Ust pacienta.

Lestenie

Povrch objektov vylestite pemzou a lestiacou pastou. Prilesteni pred-
chadzajte prehriatiu objektu. NajlepSia kvalita povrchu sa dosiahne
leStenim po zavere¢nom osvieteni.

Tip: Volitelne sa mdZe povrch objektov oSetrit’ svetiom tuhntcimi
glazrovymi hmotami (napr. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik
alebo GC OPTIGLAZE*, GC). Dodrziavajte navod na pouzitie od vy-
robcu glazdrovej hmoty.

8. Cistenie v stomatologickom laboratériu a stomatologickej
ordinacii

Kompletne vytvrdnuté korunky a mostik vyrobené zo Zivice Varse-
oSmile Temp je mozné jednoducho Eistit a dezinfikovat. Je mozné
Cistenie odparovanim (napr. pomocou Triton SLA). Rovnako je moz-
n& dezinfekcia v ponornom kupeli (napr. etanol 96 % alebo vyrobok
MD 520* na dezinfekciu odtlackov od spoloénosti Diirr Dental). Dodr-
Ziavajte Udaje vyrobcu.

9. Pokyny pre spracovanie na Ucely upevnenia

Provizérne konstrukcie je mozné vylestit na vysoky lesk prostred-
nictvom lestiacich materidlov na kompozity bezne dostupnych pre
stomatologické ordinécie.

Hotové provizérne konstrukcie je mozné upevnit bezne dostupny-
mi provizérymi cementami (napr. Temp Bond NE* od spolonosti
Kerr).

Ak sa ma nasledna docasna nahrada upevnit kompozitnym ce-
mentom na baze metakrylatu, potom sa odporica pouZitie provi-
z6rnych cementov bez obsahu eugenolu.

DodrZiavajte ndvod na pouZitie fixatného materialu pre kompozity.
Leptanie rekonstrukcie nie je potrebné.

Osvietenie docasnej rekonstrukcie upevnenej cementom nema
Ziadny vplyv na vlastnosti predtym vyhotovenej korunky.

10. Likvidacia

Vytvrdnuty a oddeleny materidl (spodné doska, podporna Struktira)
nie je viac pouzitelny. Vytvrdnuty material je mozné zlikvidovat s
domovym odpadom. Nespotrebovany material alebo etanol pouZity
na Cistenie s prisluSnymi zvySkami Zivice sa musia zlikvidovat' pro-
strednictvom miestnej likvidacnej prevadzky alebo zodpovedajiceho
zberného miesta Skodlivych latok s odovzdanim karty bezpecnost-
nych Udajov.

11. Symboly na etikete

sl virobea C € znatkaCE

d] Détum vjroby DE] ;[J)g:iriilgte navod na
Zdravotnicka pomocka g PouZite do

Sarza & Pozor

Cislo vyrobku . /ﬂ/ 'mTepIotné obmedzenie
= Chrante pred sine¢nym

Iba pre odborny personal
& svetlom

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Moot Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100 B EG
* Tato znacka je obchodné oznacenie/ registrovana znamka podniku, ktory M;ZUTOZETUJ;; E-Mail: info@bego.com - www.bego.com

nepatri do podnikatelskej skupiny BEGO. 41
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ER VarseoSmile Temp

Navodila za uporabo

VarseoSmile Temp
Smola za 3D-tisk za¢asnih kron, mosti¢kov, inlayev, onlayev in zobnih
lusk.

1. Namen uporabe/indikacija

VarseoSmile Temp je tekoCa umetna masa na osnovi estra metakrilne
kisline, ki se strjuje na svetlobi, za izdelavo provizori¢nih kron, mostic-
kov, inlayev, onlayev in zobnih lusk.

2. Kontraindikacije
Znana alergija na eno ali ve¢ sestavin. V primeru dvoma je potrebno
alergijo na podlagi specificnega testa ze pred aplikacijo proizvoda
razjasniti in izklju¢iti.
lzdelek VarseoSmile Temp se sme uporabljati samo za provizoriéne
krone in mosticke ter se ne sme uporabljati v druge namene. Vsako
odstopanje od teh navodil za uporabo ima lahko negativne ucinke
na kemicno in fizikalno kakovost umetne mase, izdelane z izdelkom
VarseoSmile Temp.

3. Varnostni napotki

sti. Uporabljati ga sme le strokovno usposobljeno osebje. Da zagoto-
vite optimalno nadaljnjo obdelavo, vas prosimo, da skrbno preberete
informacie, ki jih vsebujejo ta navodila za uporabo.

Za rokovanje s tekoco smolo in pozneje neobdelanimi, natisnjenimi
objekti (objekt v »zelenem stanju«) veljajo varnostni in previdnostni
ukrepi iz navodil za uporabo ter varnostnega lista tega izdelka.

C € 0197

4, Stranski ucinki in previdnostni ukrepi
Preventiva/zascita
Ob rokovanju s tem izdelkom je predpisana uporaba zascitne obleke.
Potrebno je uporabljati zadcitna o¢ala in rokavice iz nitrila. Dodatne
informacije glede rokovanja z izdelkom lahko pridobite iz vamostne-
ga lista, ki je na voljo v centru za prenos BEGO DownloadCenter
na spletni strani www.bego.com. Ni mogoce izkljuciti, da se lahko v
redkih primerih pojavijo posamezne reakcije (npr. nezdruZljivosti ali
alergijske reakcije) na doloene sestavine. V teh primerih naj tak upo-
rabnik ne uporablja tega izdelka.

Opozorila 0 nevarnosti v skladu z MSDS

e Drazi kozo.

e Lahko povzro¢i alergijske odzive koZe.

® Mocno drazi ofi.

POZOR ® Lahko draZi dihalne poti.
e Lahko ima dolgotrajne Skodljive ucinke na
vodne organizme.
Varnostna opozorila v skladu z MSDS
e Preprecite vdihovanje meglice/hlapov/
Vsebuije:

razprsila.

e Preprecite spros¢anje v okolje.

 Nosite zas¢itne rokavice/za¢itno obleko/
za$¢ito za o€i/zas¢ito za obraz.

e Ob slabem pocutju pokli¢ite CENTER ZA
ZASTRUPITVE/zdravnika.

« Ce se pojavi draZenje koze ali izpus&aj: poi-
§cite zdravniski nasvet/zdravnisko pomoc.

o Ce draZenje oi ne preneha: poiséite zdrav-
niski nasvet/zdravniko pomo¢.

delcev0,7um)znasa  ® Vsebino/embalaZo odstranite skladno z

30-50 % mase. lokalnimi in nacionalnimi predpisi.

Opomba: O vsakem resnem zapletu zaradi nepravilnega delovanja,

do katerega je prislo v zvezi s pripomockom, je treba obvestiti proi-

zvajalca in pristojni organ drzave €lanice, v kateri ima uporabnik in/ali

pacient stalno prebivalisce.

Produkte za estrifikacijo
iz4,4"izopropilidendi-
fenola, etoksiliranain
2-metilprop-2-enojske
kisline, silanizirano
dentalno steklo,
metilbenzoil format,
difenill(2,4,6-trimetil-
benzoil) fosfinoksid.
Skupni delez anor-
ganskih polnil (velikost

5. Splosna navodila za rokovanje

Dobava

VarseoSmile Temp je dobavljiv v barvah A2 Dentin, A3 Dentin,
C2 Dentin, skladno z barvnim sistemom VITA* Classical, v svetlobno
nepropustnih in zaprtih steklenicah.

Polnjenja:

© REF 41022 = 500 g, A2 Dentin ® REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin ® REF 41024 =500 g, C2 Dentin
© REF 41023 =500 g, A3 Dentin ® REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Ta znak je poslovna oznaka/registrirana znamka podjetja, ki ni del
poslovne skupine BEGO.

Skladiscenje

Ta izdelek je treba hraniti v zaprti originalni steklenici ali v kartusi pri
sobni temperaturi (pribl. 22°C) na temnem in suhem mestu. Pri tem
je potrebno paziti, da temperatura ne pade pod +4°C in ne presega
+28°C! Upostevati je potrebno naveden datum uporabe.

Opomba: Pri¢akovanih rezultatov ni mogoce zagotoviti, e se upora-
bljajo materiali s prekoracenim najkrajsim rokom uporabe ali ¢e se ne
upostevajo pogoji skladidcenja.

Popolnoma strjene natisnjene objekte je potrebno skladisciti pri sobni
temperaturi in jih zas¢ititi pred viri svetlobe.

6. Zahteve za predelavo
1. Oblikovanje
¢ Digitalna datoteka za oskrbo krone, inlayev, onlayev, zobnih lusk
ali mosticka: format STL

Opomba:

o Cas nosenja natisnjenih restavraci je omejen na 12 mesecev.

e Dolzina konstrukcije najve¢ do 7 ¢lenov.

e En ¢len mosticka v Sirini najve¢ enega molarja!

e Pri oblikovanju se upostevajo zahteve za najmanjSe debeline
sten in povrsine prereza spojnikov za dokonéane restavracije:

Krone, inlayi, onlayi in zobne luske

Minimalna debelina stene za podrocje prednjih zob 1,0mm
Minimalna debelina stene za podrocje zadnjih zob 1,0mm
Mosticki

Podrocje Minimalna debelina stene za krone 1,0mm
prednjih zob Minimalna povrsina precnega prereza spojnika 12 mm?
Podrogje Minimalna debelina stene za krone 1,5mm
zadnjih zob Minimalna povrsina preénega prereza spojnika 16 mm?

2. Nesting in priprava na tisk

e Uvoz datoteke STL

e Ro¢no/samodejno obracanje in namestitev

e Optimalna usmeritev: horizontalna usmeritev, okluzalna ravnina
na gradno platformo

e Rocno/samodejno ustvarjanje podpornih struktur

3. Tiskanje

VarseoSmile Temp je bil verificiran in validiran v kombinaciji z raz-
liEnimi sistemskimi komponentami (3D-tiskalnik, naprave za ¢i$te-
nje in osvetljevanje). Nenehno delamo na nadaljnjih kvalifikacijah.
ZdruZljive sistemske komponente najdete na spletni strani
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Prosimo, upostevajte tudi navedbe o gradni platformi in posodici
za smolo.

Seznam primerov zdruZljivih 3D-tiskalnikov in njihove programske
opreme za aditivno izdelavo:

Zdruzljivi 3D-tiskalniki

Model Strojnaprogramska  Programska Ponudnik
3D-tiskalnika oprema tiskalnika oprema Nesting
Varseo 1.14invise
Varseo L 1.02invise BEGO .

o CAMCreator Print ~ BEGO
Varseo§ 1Minvise razlitica 1.14 n vigja
Varseo XS 2.6.8.24invise
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

OPOZORILO: Uporabljati smete le zdruZljive sisteme, ki jih
je atestiral BEGO, vkljuéno s parametri materialov. V naspro-
tnem primeru obstaja veliko tveganje za izdelavo nezanes-
ljivih in/ali neuporabnih izdelkov, ki lahko ogrozijo varmnost
uporabnika.

Opomba: Upostevajte navodila za uporabo in vzdrZevanje izdelo-
valca sistemskih komponent.

4. Orodja, naprave in materiali, potrebni za naknadno obdelavo
e |opatica iz nerjavnega jekla

Neogrevana ultrazvo¢na kopel

Raztopina etanola 96 %

Razprsilka z raztopino etanola

Rezalna plos¢a ali kleS¢e $¢ipalke (za odstranjevanje podporne
strukture)

Naprava za peskanje 1,5 bara

Peskalno sredstvo za sijaj 50 um (npr. Perlablast® micro,
BEGO, REF 46092/54302)
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7. Obdelava
Naslednja navodila vkljuCujejo podrobnosti o preverjenem delovnem
postopku za proces 3D-tiskanja z zdruZljivim 3D-tiskalnikom.

|dealna obdelovalna temperatura proizvoda VarseoSmile Temp je
v temperaturnem obmocju med 18-28°C. Pred uporabo mora biti
smola homogena. Pred prvo uporabo steklenico priblizno dve minuti
dobro pretresajte. Pri tem je potrebno paziti na to, da je smola za ti-
skanje izpostavljena dnevni svetlobi ¢im krajsi ¢as. Smolo zmeSajte v
kartusi/posodici za smolo, ¢e je na povrsini vidna transparentna plast.

Za nadaljnjo obdelavo - izbiro smole, parametre materiala, pripravo
narocila tiskanja — v okviru postopka tiskanja je treba upostevati na-
vodila za uporabo tiskalnika.

Ciscenje in priprava za naknadno utrjevanje

Po kon¢anem postopku tiskanja s pomogjo strgala odstranite natis-
njene objekte iz gradne platforme. Natisnjen objekt ocistite v dveh
korakih z etanolom (96 %), s pomogjo ultrazvone kopeli.

Previdnostni ukrep: Nikoli ne dodajajte etanola neposredno
v ultrazvoéno kopel, temve¢ jo vedno v priporoceni posodi
(REF 19621) postavite v ultrazvo¢no kopel, napolnjeno z vodo.
Uporabljajte ultrazvogno kopel, ki je varna pred eksplozijo.

. Natisnjeni objekt Cistite 3 min v raztopini etanola (96 %) za veckra-
tno uporabo s pomocjo neogrevane ultrazvocne kopeli.

. Predhodno ogisceni objekt je treba 2 min s sveZo raztopino etano-
la (96 %), s pomo¢jo neogrevane ultrazvoéne kopeli popolnoma
ocistiti. Nato odstranite natisnjeni objekt iz etanolne kopeli in ga
dodatno poprsite z etanolom (96 %), da popolnoma odstranite Se
zadnje ostanke smole.

Nasvet: S pomocjo Copic¢a, namocenega v etanol (96 %), lahko
prav tako enostavno odstranite ostanke smole.

)

Previdnostni ukrep: Ne prekoracite skupnega Casa Ciscenja,
v trajanju 5 minut, ker lahko to vpliva (nabrekanje objekta z
etanolom) na tiskan objekt.

Po ¢is¢enju osusite natisnjeni objekt s stisnjenim zrakom, ob odsesa-
vanju. V kolikor se po postopku na povrsini objekta Se vedno nahaja
tekoa smola, jo lahko ponovno poSkropite z etanolom (96 %) in jo s
ponovnim suenjem popolnoma odstranite.

Priprava za naknadno utrjevanje

Lo¢ite podporne strukture. Za odstranjevanje lahko uporabite
rezalko ali §cipalne klesce.

Belo plast na povrsini objekta previdno odstranite s peskanjem s
sredstvom za peskanje s sijajem (npr. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) in najvecio silo curka 1,5 bara.

Preverite prileganje objektov in jih popolnoma obdelajte: za dode-
lavo in oblikovanje se lahko uporabljajo rezkala iz trde kovine ali
diamantna brusilna telesa.

Postopek strjevanja

Koncne lastnosti tiskanega objekta so odvisne od postopka strjeva-
nja. Prosimo, da upostevate razvrstitev naprave za svetlobno strjeva-
nje k 3D-tiskalniku sproscenih sistemskih komponent.

Osvetlievanje objekta se opravija brez modela, nato pustite, da se
objekt ohladi, dokler ni hladen na otip (3-5 minut).

VarseoSmile Temp je bil verificiran in validiran v kombinaciji z razli¢-
nimi sistemskimi komponentami (3D-tiskalnik, naprave za ¢i$¢enje in
osvetlievanje). Zdruzljive sistemske komponente najdete na spletni
strani https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
Seznam primerov zdruZljivih naprav za strjevanje:

Osvetljevanje
3D-tiskalnik Napravaza Cikli Dodatne
svetlobno strjevanje osvetljevanja informacije
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1.500 bliskov
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Objekt
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 sekund med cikl
osvetljevanja
ASIGAMAX UV obrnite

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2 x 20 minutpri 20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure ~ 2x 20 minut pri 20°C

OPOZORILO: Uporabljati smete le zdruzljive sisteme, ki jih je
atestiral BEGO, vkljucno s parametri materialov. V nasprotnem
primeru obstaja veliko tveganje za izdelavo nezanesljivih in/ali
neuporabnih izdelkov, ki lahko ogrozijo varnost uporabnika.

Opomba: Pri uporabi BEGO Otoflash je potrebno uporabiti funkcijo
zadCitnega plina. Le-ta pripomore k dodatnemu zmanjSanju Ze tako
nizke vsebnosti ostanka monomera. Za to nastavite funkcijo za¢itne-
ga plina na poloZaj stikala 1. Podrobnosti lahko preberete v navodilih
za uporabo naprave za osvetlitev. UpoStevajte navodila za vzdrZzeva-
nje izdelovalca sistemskih komponent.
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Navedeni ¢asi veljajo le za redno vzdrzevane naprave, ki nudijo
ustrezno intenzivnost osvetlitve.

Previdnostni ukrep: Ce zaradi nepravilnega delovanja med
postopkom naknadnega strjevanja pride do prekinitve, natis-
njenega izdelka ne uporabljajte, dokler se ne izvede celoten
cikel strjevanja.

V navodilih za uporabo naprave za strjevanje s svetlobo pre-
verite, kako lahko odpravite napako, nato pa z natisnjenimi
objekti ponovite postopek naknadnega strjevanja.
Dopolnjevanje/popravljanje natisnjenih izdelkov
Mesta z napakami (npr. manjkajoce sti¢ne tocke, lome itn.) je
mogoce dopolnjevati s smolo.
Deli, ki jih je treba dopolniti, se peskajo z aluminijevih oksidom 110
um (npr. Korox® 110, BEGO) s tlakom 1,5 bara.
Na objekt nanesite nekaj VarseoSmile Temp.
Objekt za kratek ¢as polimerizirajte pod svetlobo, npr. pet bliskov v
BEGO Otoflash.
Ce je treba nanesti ve& materiala, ponovno nanesite VarseoSmile
Temp na zadnjo plast in ponovno polimerizirajte s petimi bliski v
BEGO Otoflash.
Zakljuéna polimerizacija objektov poteka, kot je opisano v delu
»Postopki strjevanja« (glejte tabelo).

Previdnostni ukrep: Objekt se sme dopolnjevati in popravijati
le zunaj bolnikovih ust in to sme opravijati le strokovno uspo-
sobljeno osebje.

Poliranje

Povrino objektov polirajte s plovcem ali polimo pasto. Pri poliranju
preprecite pregrevanje objekta. NajboljSo kvaliteto povrsine doseZete
s poliranjem po osvetljevanju.

Nasvet: Neobvezno je mogoce povrsino objektov obdelati z glazur-
nimi masami zasvetlobno strjevanje (npr. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita
Zahnfabrik ali GC OPTIGLAZE*, GC). Upostevaijte navodila za upo-
rabo proizvajalca glazurnih mas.

8. Ciséenje v dentalnem laboratoriju in zobozdravstveni
ordinaciji

Popolnoma striene krone in mosticki iz iarseoSmile Temp se lahko

enostavno ogistijo in dezinficirajo. Cistenje s pomotjo uparjevanja

(npr. s Triton SLA) je mogoce. Dezinfekcija v potopni kopeli (npr. eta-

nol 96 % ali MD 520* dezinfekcija odtisa, podjetje Diirr Dental) je prav

tako mogo¢a. Upostevajte navedbe proizvajalca.

9. Napotki za obdelavo za pritrditev

Provizorij je mogoce s pomocjo kompozitnih polimnih naprav, obi-
¢ajnih v zobozdravstvenih ordinacijah, polirati do visokega sijaja.
Koné&an provizorij se lahko pritrdi z obi¢ajnimi za¢asnimi cementi
(npr. Temp Bond NE*, podietje Kerr).

V primeru, da se bo zacasna oskrba pritrdila s kompozitnim ce-
mentom na osnovi metakrilata, priporo¢amo uporabo provizoriénih
cementov brez evgenola.

Upostevajte navodila za uporabo pritrdilnega materiala za kompo-
zite. Jedkanje restavracije ni potrebno.

Osvetlievanje cementirane zaCasne restavraciie nima vpliva na
lastnosti predhodno izdelane krone.

10. Odstranjevanje

Strien in odstranjen material (spodnja plo$¢a, podporne strukture) ni
primeren za ponovno uporabo. Strien material se lahko odlozi med
gospodinjske odpadke. Neuporabljeno smolo ali etanol, ki je bil upo-
rabljen za cisCenje in vsebuje ostanke smole, je potrebno ob navedbi
varnostnega lista predati lokalnemu podjetju za ravnanje z odpadki ali
ustreznemu zbirali$¢u nevarnih odpadkov.

11. Simboli na etiketi

“ Proizvajalec
&] Datum izdelave

( € CE-oznaka

DE] Upostevajte navodila za
uporabo

Medicinski pripomocek g Uporabno do

Sarza A Pozor

Stevilka artikla » /ﬂ/ " Omejitev temperature

¥ Zastitt pred sondno Samo za strokovno osebje
s svetlobo

* Ta znak je poslovna oznaka/registrirana znamka podjetja, ki ni del
poslovne skupine BEGO.

]

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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E3 VarseoSmile Temp

Bruksanvisning

VarseoSmile Temp
Harts for 3D-utskrift av temporéra kron- och broproteser, inlays, on-
lays och skalfasader.

1. Avsett andamal/indikation
VarseoSmile Temp &r en ljushardande och flytande plast baserad pa
metakrylatsyraestrar for tillverkning av provisoriska kronor och broar,
inlays, onlays och skalfasader.

2. Kontraindikationer

Kand allergi mot nagot av innehallet. Vid tveksamheter bor allergin
undersokas och uteslutas med hjalp av ett specifikt test redan innan
denna produkt anvénds.

VarseoSmile Temp far inte anvéndas for andra andamal &n for provi-
soriska kron- och broarbeten. Alla avvikelser fran denna bruksanvisning
kan ha negativa foljder for den kemiska och fysikaliska kvaliteten pa de
plaster som tillverkas av VarseoSmile Temp.

3. Sakerhetsanvisningar

Denna produkt tillverkas och testas enligt hogsta kvalitetsstandarder.
Den far endast anvindas av fackpersonal. For att sakerstélla en opti-
mal vidare bearbetning ska informationen i denna bruksanvisning ldsas
igenom noga.

For hantering av den flytande hartsen och utskrivna objekt som inte har
ljushéardats (objekt i "gront tillstand”) galler sékerhetsanvisningarna
och forsiktighetsatgarderna i bruksanvisningen och i sakerhetsdatabla-
det for denna produkt.

c E 0197

4. Biverkningar och forsiktighetsatgarder

Forebyggande atgarder/skydd

Skyddskladsel méste anvandas vid hantering av denna produkt.
Skyddsglasdgon och nitrilhandskar ska anvandas.

Mer information om hantering av produkten finns i sékerhetsdata-
bladet samt i BEGO DownloadCenter pa www.bego.com. Det gér inte
att utesluta att individuella reaktioner (t.ex. intolerans eller allergisk
reaktion) mot enskilda komponenter kan uppkomma i sallsynta fall. |
sadana fall ska denna produkt inte langre anvandas av anvandaren
i fraga.

Faroangivelser enligt MSDS

e Orsakar hudirritationer.

e Kan orsaka allergisk hudreaktion.

o Orsakar svara dgonirritationer.

e Kan orsaka irritation i luftvagarna.

OBSERVERA A .
e Kan ge skadliga langtidseffekter pa
vattenlevande organismer.
Sakerhetsanvisningar enligt MSDS
. e Undvik inandning av dimma/anga/ aerosol.
Innehaller:

e Undvik utslapp till miljon.

o Anvénd skyddshandskar/ skyddskla-
der/skyddsglasogon /ansiktsskydd.

e Kontakta GIFTINFORMATIONSCENTRALEN/
lakare vid obehag.

o Vid irritation eller utslag pa huden: Sok
lékarhjalp.

o Vid bestaende dgonirritation: Sok lakarhjalp.

o Innehéllet/behallaren lamnas till godkand

lek 0,7 pm) uppgar til avfallsanlaggning i enlighet med lokala och

30-50 viktprocent. nationella foreskrifter.

Observera: Alla allvarliga tillbud som intraffar pa grund av en fel-

funktion i samband med denna produkt ska rapporteras till tillverka-

ren och den behdriga myndigheten i den medlemsstat dar anvandaren

och/eller patienten &r etablerad.

Forestringsprodukter

av 4, 4-isopropyliden-
difenol, etoxylerad och
2-metylprop-2-ensyra,
silaniserat dentalglas,
metylbensoylformat,
difenyl(2,4,6-trimetyl-
bensoyl)fosfinoxid.

Total andel oorganiska
fylimaterial (partikelstor-

5. Allménna anvisningar rérande hantering

Leverans

VarseoSmile Temp levereras i fargerna A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin,
enligt fargsystemet VITA* Classical, i ljustata och férslutna flaskor.
Fyllvolym:

© REF 41022 = 500 g, A2 Dentin e REF 41103 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 = 500 g, C2 Dentin
® REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

* Denna markning r en foretagsbeteckning/ ett registrerat varumarke som
tillhor ett foretag som inte ingar i koncernen BEGO.

Férvaring

Denna produkt ska forvaras i den forslutna originalflaskan eller i
patronen vid rumstemperatur (ca 22 °C), morkt och torrt. Sékerstall
darvid att temperaturen inte underskrider +4 °C och inte dverskrider
+28°C! Observera den tryckta datummaérkningen.

Observera: De forvantade resultaten kan inte garanteras om material
anvénds vars hallbarhetsdatum har dverskridits, eller om forvarings-
villkoren inte har uppfylits.

De fullstandigt hardade utskriftsobjekten maste forvaras vid rums-
temperatur och skyddas mot ljuskallor.

6. Krav for bearbetningen

1. Design

e Fil for kronor, inlays, onlays, skalfasader eller broproteser:
STL-format

Observera:

o Anvdndningstiden for de utskrivna restaurationerna &r begran-
sad till 12 méanader.

o Konstruktionslangd max. 7 leder.

e En broled far vara max. en molarbredd!

o Vid designen ska kraven pa minimal vaggtjocklek och koppling-
arnas tvarsnittsytor for fardiga restaurationer observeras:

Kronor, broar, onlays och skalfasader

Minimal vaggtjocklek framtandsomradet 1,0mm
Minimal vaggtjocklek kindtandsomradet 1,0mm
Broar

A Minimal vaggtjocklek kronor 1,0mm
Framtandsomrade L .

Minimal tvarsnittsyta koppling 12 mm?

. R Minimal vaggtjocklek kronor 1,5mm
Kindtandsomrade - o .

Minimal tvéarsnittsyta koppling 16 mm?

2. Nesting och forberedelse infor utskrift

o STL-filimport

e Manuell/automatisk rotation och placering

o Optimal orientering: horisontell orientering, ocklusionsniva mot
konstruktionsplattformen

e Manuell/automatisk generering av stodstrukturer

3. Utskrift

VarseoSmile Temp verifieras och valideras i kombination med olika
systemkomponenter (3D-skrivare, rengdringsenheter och efterhér-
dare). Vi arbetar standigt med ytterligare kvalifikationer. En dversikt
over de kompatibla systemkomponenterna finns pa var webbplats
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
Observera dven uppgifterna om konstruktionsplattformen och hart-
straget.

En lista med exempel pa kompatibla 3D-skrivare och dess program
for additiv tillverkning:

Kompatibla 3D-skrivare
3D-skrivarmodell Firmware skrivare Nesting-programvara Leverantor

Varseo 1.14 eller hogre

BEGO

Varseo L 1.02 eller hogre CAMCreator Print

. BEGO
Varseo S 1.14eller hogre VﬁfS'ﬁ[‘ 114
Varseo XS 2.6.8.24 eller hogre elierhogre
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

VARNING: Endast av BEGO godkanda kompatibla system in-
klusive materialparametrar far anvindas. Annars finns det
hag risk att opalitliga och/eller obrukbara produkter tillver-
kas som kan innebéra en séakerhetsrisk for anvéndaren.

Observera: Folj instruktionerna for anvandning och underhall frén
tillverkaren av systemkomponenterna.

4. Verktyg, utrustning och material som kravs for
efterbearbetningen

o Spatel av rostfritt stal

e Quppvarmt ultraljudsbad

e Etanolldsning 96 %

o Sprayflaska med etanollsning

o Kapskiva eller avbitare (for att lossa stodstrukturen)

o Blasterapparat 1,5 bar

o Blastermedel 50 pym (t.ex. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

44

1. Bearbetning

Féljande anvisningar innehéller detaljerad information om ett valide-
rat arbetsflode for 3D-utskriftsprocessen med en kompatibel 3D-skri-
vare.

Den ideala hanteringstemperaturen for VarseoSmile Temp ar 18—
28°C. Hartsen maste vara homogen innan den anvands. Skaka flas-
kan val i ca tvd minuter infor forsta anvéndningen. Se vid omfylining-
en till att tryckhartsen utsatts for dagsljus under en sa kort tid som
mojligt. Blanda i hartsen i patronen/hartstraget nar ett transparent
skikt syns pa ytan.

For vidare hantering — val av harts, materialparametrar, konfigurering
av utskriften — inom ramen for utskriftsprocessen ska bruksanvis-
ningen till respektive skrivare foljas.

Rengdring och forberedelse infor efterhardning

Efter avslutad utskriftsprocess lossas utskriftsobjekten fran kon-
struktionsplattformen med hjalp av en spatel. Utskriftsobjektet maste
rengéras i tva steg med etanol (96 %) i ultraljudsbad.

Forsiktighetsatgard: Fyll aldrig pa etanol direkt i ultraljuds-
badet utan fyll pa det i den rekommenderade behallaren
(REF 19621) i det med vatten fyllda ultraljudsbadet. Anvand ett
explosionsskyddat ultraljudshad.

. Renggr utskriftsobjektet i 3 min i en ateranvandbar etanollosning
(96 %) med hjalp av ett ej uppvarmt ultraljudsbad.

. Det forrengjorda objektet maste rengoras helt i 2 min med farsk
etanolldsning (96 %) med hjélp av ett ej uppvarmt ultraljudsbad.
Darefter tas utskriftsobjektet upp ur etanolbadet och sprayas med
ytterligare etanol (96 %) for att skolja bort kvarvarande hartsrester
helt.

Tips: Hartsrester kan dven avlagsnas med hjalp av en pensel in-
drénkt i etanol (96 %).

—

>

Forsiktighetsatgard: Hela rengéringsprocessen bor inte dver-
skrida 5 minuter eftersom de utskrivna objekten d& kan paver-
kas negativt (objektet svaller med etanol).

Efter rengoring torkas utskriftsobjektet med hjdlp av tryckluft under
en utsugningsanordning. Om flytande harts fortfarande finns kvar pa
objektets yta kan denna avlagsnas helt genom att sprayas en gang till
med etanol (96 %) och darefter torkas.

Forberedelse infor efterhardning

Ta bort stodstrukturer. Detta kan géras med en kapskiva eller en
avbitare.

Ta forsiktigt bort det vita skiktet pa objektytan med ett blaster-
medel (t.ex. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) och ett
maximalt blastertryck pa 1,5 bar.

Kontrollera objektens passform och slutbearbeta dem helt: hard-
metallfrés eller diamantslip kan anvandas for bearbetning och
konturering.

Efterhardningsprocess

Utskriftsobjektets slutliga egenskaper beror pa efterhardningspro-
cessen. Observera ljushardarens tilldelning till 3D-skrivaren for de
godkénda systemkomponenterna.

Efterh4rdning av objektet sker utan modell. Lat objektet sedan svalna
tills det kénns svalt (3-5 minuter).

VarseoSmile Temp verifieras och valideras i kombination med olika
systemkomponenter (3D-skrivare, rengdringsenheter och efterhard-
are). En oversikt dver de kompatibla systemkomponenterna finns pé
var webbplats
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

En lista med exempel pa kompatibla efterhardningsapparater:

Efterhardning

3D-skrivare Ljushardare Exponering- Ytterligare
scykler information

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1500 blixtar
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Véand objektet
o mellan

BEGO VarseoXS  HiLite-Power* 2x90 sekunder exponeringscyk-

ASIGAMAX UV lerna

SprintRay Pro 55  SprintRay ProCure  2x20 min. vid 20°C

SprintRayPro 95  SprintRay ProCure  2x20 min. vid 20°C

VARNING: Endast av BEGO godkanda kompatibla system inklu-
sive materialparametrar far anvindas. Annars finns det hog
risk att opalitliga och/eller obrukbara produkter tillverkas som
kan innebéra en sakerhetsrisk for anvéndaren.
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Observera: Vid anvandning av BEGO Otoflash ska skyddsgasfunk-
tionen anvdndas. Den reducerar den redan ldga halten av restmo-
nomerer ytterligare. Stall in skyddsgasfunktionen pa lage 1. Narmare
information finns i bruksanvisningen till efterhdrdningsapparaten.
Folj aven instruktionerna for underhall fran tillverkaren av system-
komponenterna.

Angivna tider géller endast regelbundet underhallna apparater som
garanterar motsvarande ljusintensitet.

Forsiktighetsatgard: Om en avbrott uppstar pa grund av en
felfunktion under efterhardningsprocessen far det utskrivna
objektet inte anvandas forrdn det har hardat under en fullstan-
dig cykel.

Se bruksanvisningen till ljushardaren for information om hur
felet kan &tgardas, och upprepa dérefter efterhardningen av
de utskrivna objekten.

Ifylinad/reparation av utskrivna objekt

Felaktiga stallen (t.ex. saknade kontaktpunkter, sprickor osv.) kan
fyllas i med hartsen.

De omréden som ska fyllas i blastras med aluminiumoxid 110 pym
(t.ex. Korox® 110, BEGO) vid 1,5 bar tryck.

Applicera lite VarseoSmile Temp pa objektet.

Polymerisera objektet med ljus under en kort tid, t.ex. fem blixtar i
BEGO Otoflash.

Om mer material maste anvandas, applicera VarseoSmile Temp en
géang till pa det sista skiktet och polymerisera det igen med t.ex.
fem blixtar i BEGO Otoflash.

Avslutande polymerisering av objekten sker enligt beskrivningen i
avsnitt "Efterhardningsprocess” (se tabell).

Forsiktighetsatgard: Objektet far endast fyllas i/repareras
utanfor patientens mun och av fackpersonal.

Polering

Polera objektens ytor med pimpsten och polerpasta. Undvik att
Overhetta objektet vid poleringen. Optimal ytkvalitet uppnas om pole-
ringen sker efter efterhardningen.

Tips: Objektens ytor kan &ven behandlas med ljushdrdande
glasyrmassa (t.ex. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik eller GC
OPTIGLAZE*, GC). Folj bruksanvisningen fran tillverkaren av glasyr-
massan.

8. Rengiring i dentallaboratorier och pa tandldkarmottagningar
Fullstandigt hardade kronor och broar av VarseoSmile Temp kan enkelt
rengoras och desinficeras. Angrengoring (t.ex. med Triton SLA) &r moj-
lig. Desinficering i nedsénkningsbad (t.ex. etanol 96 % eller MD 520*
avtrycksdesinficering fran Diirr Dental) &r ocksad mdjlig. Observera
tillverkarens uppgifter.

9. Anvisningar for forberedelse av infastning

e Den provisoriska konstruktionen kan poleras till hogglans med
komposit-polerare som vanligen anvands pa tandlakarmottag-
ningar.

Den fardiga konstruktionen kan fastas med vanliga provisoriska
cement (t.ex. Temp Bond NE* fran Kerr).

Om den temporara protesen ska fastas med kompositcement
pa metakrylatbas rekommenderas anvandning av eugenolfria pro-
visoriska cement.

Observera bruksanvisningen till fastmaterialet for komposit.
Etsning av restaurationen &r inte nédvéndigt.

Exponering av den cementerade temporara restaurationen paverkar
inte egenskaperna hos den tillverkade kronan.

10. Avfallshantering

Det hardade och separerade materialet (basplatta, stodstruktur) kan
inte ateranvandas. Hardat material kan hanteras som hushéllssopor.
Oanvand harts eller etanol som anvénts for rengdringen och innehéll-
er hartsrester ska lmnas till kommunens &tervinningscentral eller till
en anldggning for farligt avfall. Bifoga sékerhetsdatabladet.

11. Symboler pa etiketten
“ Tillverkare

d} Tillverkningsdatum

C € CE-markning

D}] Beakta bruksanvisningen

Medicinteknisk produkt g Anvénds fore
Batchkod A Observera
Artikelnummer _“/ﬂ/mTemperaturbegrénsning

N Asefer! de lumina Endast for fackpersonal
&~ soarelui

* Denna markning ar en foretagsbeteckning/ ett registrerat varumarke som
tillhor ett foretag som inte ingar i koncernen BEGO.

]
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