BioStamp

;
. ;
\/‘
D":h’{-

eeeeeeeeeeeeeeeeeeee

MANUAL DE INSTRUCOES




» iNnDicE <

1 = INErOAUGEO. ... 1
2 - Conteudo da embalagem.............uuuiiiiiiiiieiee e 1
3 - INStAlACA0....cceeeeee 1
4 - INSIrUGOES @ USO.....ceiiiiiiiiiieiiiieee e 1
5 - Problemas € SOIUGBES. .........cooeeiiiiiiiiiiieeee e 2
6 - Manutengao € lIMPeZa..........oouuiieiiiiiiiiie e 2
7 - Especificag0es tECNICAS. .......ccceeeiiiiiiiiiiieeeeeeee e 3
8 - SIMDOIOGIA. ... 3
9 - Termo de garantia e assisténcia técnica...........ccccooeeeveeviieeeenennnnnnn. 3

10 - Representante autorizado na Europa..........cccccvvviiiiiiiiiieee, 3



» 1-INTRODUCAO

A Seladora BioStamp da Bio-Art possui tecnologia PTC (Positive Temperature Coefficient) para o
controle eficaz da temperatura de soldagem.

Trabalha com rolos de papel de até 300mm de largura, possui alavanca de acionamento com exclusivo
sistema de trava do papel e guilhotina para corte em ambas as diregoes.

» 2- CONTEUDO DA EMBALAGEV 4N

Seladora BioStamp (uma unidade).
Cabo elétrico 2p+T (uma unidade).
Manual de instru¢des (uma unidade).

P 3- INSTALACAO 4

- A seladora é fabricada para voltagens 127 ou 220VAC né&o possuindo sistema de comutagéo bivolt e
deve ser conectada em rede elétrica com aterramento e dispositivos de protecéo bipolares.

- Para a instalagéo do rolo de papel basta acomoda-lo sobre a parte concava do gabinete observando
que a superficie plastica do papel permaneca para cima.

- N&o instale a seladora na mesma tomada onde outros aparelhos, maquinas ou equipamentos ja
estejaminstalados.

-Ao conectar o cabo de forga na rede elétrica haverd um sinal sonoro "bip" indicando a correta
comunicacgéo elétrica.

» 4 - INSTRUCOES DE UsO 4l
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2 - Alavanca de acionamento;
3 - Alojamento do rolo de papel;
4 - Carro das laminas de corte do papel;

5 - Parafuso de fixagao e liberagdo do trilho.

1- Para ligar a seladora BioStamp, acione a tecla Liga/Desliga no Painel elétrico. O Led verde
acendera intermitente indicando o tempo para o aquecimento da unidade de selamento;

2- Aguarde que o Led verde altere de intermitente para aceso continuo indicando que a maquina esta
pronta para o uso;

3- Para efetuar o selamento, introduza o papel com a face plastica voltada para cima no interior do
sistema de soldagem através das aberturas no gabinete. Em seguida, acione a alavanca 180° no
sentido anti-horario pressionando e travando o papel. Neste momento o Led vermelho acendera
indicando o processo de selagem;

4- Aguarde o sinal sonoro "bip" e o Led vermelho alterar para aceso intermitente, alertando que a
selagem foi concluida com sucesso;

5- Caso necessario, corte o papel ainda com a alavanca acionada deslizando a guilhotina até o final do
Curso;

6- Retorne a alavanca na posicao inicial, onde Led vermelho apagara indicando que a maquina esta
pronta para novo selamento.

Nota:

- O carro das laminas da seladora corta o papel nos dois sentidos deslizando para ambos os lados em
toda extenséo do papel. Aoperagéo de corte deve serrealizada ap6s a selagem e sempre com o papel
pressionado; 1



- N&o acione a alavanca com o Led verde aceso intermitente, caso isso ocorra havera um sinal sonoro
e luminoso do Led vermelho como alerta;
- Caso a alavanca ndo retorne em 10 minutos ou a maquina nao seja acionada por 60 minutos a
mesma sera desligada como seguranga.

D 5- PROBLEMAS E SOLUCOES 4l

PROBLEMAS POSSIVEL CAUSA SOLUGAO

A seladora nao liga ao acionar a tecla do painel Falta de energia na seladora. Verifique a rede elétrica, o cabo de forga e o fusivel de protegao.
elétrico, Led verde permanece apagado.

Seladora originalmente 220V

trabalhando na rede 127V. Verifique a voltagem da maquina de acordo com a rede elétrica.

Selagem deficiente. Tempo de selagem deficiente N3o retorne a alavanca antes do Led vermelho estar aceso
. intermitente.
Residuos obstruindo a unidade de Verifique possiveis obstrugoes através da janela de introdugdo do
soldagem. papel e remova com cuidado utilizando uma espatula plastica.
Seladora originalmente 127V Verifique a voltagem da maquina de acordo com a rede elétrica.
Papel queima e/ou o plastico derrete durante a trabalhando na rede 220V. 3

selagem. Retorne a alavanca no momento que o Led vermelho acender

intermitente.

» 6 - MANUTENCAO E LiVPEZA 4

1- Para alimpeza do gabinete utilize apenas um pano seco macio e ndo use solventes, detergentes ou
produtos quimicos;

2-Nao utilize objetos metalicos ou cortantes para alimpeza de qualquer parte da Seladora BioStamp;
3- Nenhuma manutengédo na Seladora BioStamp deve ser executada pelo usuario, utilize sempre uma
assisténcia técnica autorizada.

Tempo de selagem prorrogado.

6.1- Substituicao do fusivel

1- Desconecte o cabo de alimentagdo da tomada e do conector de entrada antes de efetuar a
substituicdo do fusivel;

2- Introduza uma chave de fenda pequena no orificio da gaveta do porta-fusivel localizado no conector
de entrada (AC) forgando-a para fora e puxe a gaveta do porta-fusivel;

3- Observe a existéncia de dois fusiveis, sendo que o fusivel localizado mais internamente na gaveta
deve ser substituido pelo reserva, localizado logo atras;

4- Retorne a gaveta dos fusiveis até encaixa-la completamente;

5-Retorne o cabo de alimentacgéo e ligue a maquina para verificar seu funcionamento correto.
Atengao:

- Caso ofusivel volte a apresentar problemas, procure a Assisténcia Técnica Autorizada;

-Mantenha sempre como reserva um fusivel na gaveta porta fusivel e utilize apenas fusivel
normalizado @5x20mm 6A/250V.

6.2- Substituicao das laminas de corte do papel

Para a substituicdo das laminas de corte do papel ndo é necessario desmontar o gabinete da maquina,
siga os procedimentos abaixo e retire apenas o conjunto do trilho com o carro da laminas para a devida
substituicdo das laminas de corte.

1- Desconecte o cabo de alimentagéo da tomada;

2-Posicione o carro das laminas (04) totalmente para a direita do trilho;

3- Solte o parafuso de fixagéo e liberagao do trilho (05) no sentido anti-horario apenas até liberar o trilho
de seu suporte, devendo a cabega deste parafuso (05) ficar exposta no gabinete para ser utilizada na
movimentac¢do manual do trilho;

4- Apos o trilho liberado, segure na cabega exposta do parafuso (05) com a méo esquerda, e com a
mé&o direita o carro das laminas (04). Através do parafuso (05), movimente o trilho para a direita
liberando-o do encaixe do suporte do lado esquerdo;

5- Puxe de forma angular o lado esquerdo do trilho para cima até libera-lo do canal do gabinete
plastico. Em seguida, arraste o trilho para fora e para a esquerda, liberando o trilho do suporte do lado
direito e retirando todo o conjunto da maquina;

6- Com o conjunto fora da maquina, retire o carro (04) do trilho e substitua as laminas;

7- Reposicione o carro das laminas no trilho e retorne o conjunto na maquina procedendo o inverso ao
descrito acima.
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» 7 - ESPECIFICACOES TECNICAS 4NN

Tensdo de Alimentagéo............cccceeueeee. 127 ou 220VAC 50/60Hz
Poténcia de trabalho........ccccccoevvinennnns 300 W*- (*PTC Positive Temperature Coefficient)
Largura da solda........ccccceiveeniiinnennnns 12mm

Tempo de aquecimento inicial... ... 37 30" minutos
Tempo de soldagem................... 06" segundos
Comprimento da solda..........c.ccceeueene 300mm (maximo)
Dimensdes da maquina (WxDxH)........ 460 x 300 x 125 mm.
Dimensdées da embalagem (WxDxH)... 500 x 320 x 160mm.
Peso sem embalagem...........cccccccune.. 3.600 Kg

Peso com embalagem...........cccccoeueee. 4.600 Kg

P 8- SIMBOLOGIA
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Atengéo! Superficie Quente Manter em local seco Este lado para cima Frégil Empilhamento Maximo

D 9 - TERMO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNIcA

A BIO-ART Equipamentos Odontolégicos Ltda., fornece garantia de 01 (um) ano para este produto a
partir da data de sua aquisigdo. Esta garantia abrange todo e qualquer defeito de fabricagdo, sendo
prestada através de conserto do equipamento que esteja condicionado aos seguintes requisitos:

* Que o produto tenha sido utilizado corretamente, de acordo com as instru¢des descritas no manual
deinstrucdes;

» Areclamacgao seja acompanhada da factura de compra e registrada dentro do periodo de garantia,
seguida de um relatério com descrigao do defeito e niUmero serial do produto;

« O produto seja utilizado, transportado e armazenado com cuidado;

» O custo de transporte (ida e volta) seja pago pelo cliente;

Limitagdes da garantia:

» Desgaste natural de pecas;

* Mau-uso, quedas ou sinistros;

» Transporte inadequado;

* Reparo por pessoas ndo autorizadas;

« Utilizagdo em desconformidade com as caracteristicas e finalidades do produto;
» Desgastes por exposigao a condi¢gdes adversas (umidade, frio e calor intenso);
* Danos devido a falta de limpeza ou manuteng¢éo com produtos inadequados;

Em caso de duividas, consulte o fabricante:

BIO-ART EQUIPAMENTOS ODONTOLOGICOS LTDA.

Rua Teotonio Vilela, 120 — Jardim Tangara — CEP 13568-000 — Sao Carlos — SP — Brasil
Tel. +55 (16) 3371-6502 — Fax +55 (16) 3372-5953 — www.bioart.com.br

CNPJ 58.538.372/0001-56 — Insc. Estadual 637.034.447.113

D 10 - REPRESENTANTE AUTORIZADO NA EUROPA

Obelis s.a.

ec | rRerp | Boulevard Général Wahis 53 - 1030 Brussels, BELGIUM
Tel: +(32) 2.732.59.54 - Fax: +(32) 2.732.60.03

E-mail: mail@obelis.net 3
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