EXA’lence” PUTTY

VINYL POLYSILOXANE IMPRESSION MATERIAL

For use only by a dental professional in the recommended
indications.

RECOMMENDED INDICATIONS and impression techniques

Recommended
Viscosities

Impression

Indication Tray Type

Technique

Impressions. | Double mix double
inla o impression Stock or Putty + Medium Body
Y, (Putty - wash custom tray or (Extra) Light Body
onlay, crown | : .
A impression)
or bridge

EXA’ Ien ce™ P U I I Y Vor der Benutzung bitte die DE
Gebrauchsanweisung grindich lesen.|

VINYL POLYSILOXANE SILIKON ABFORMMATERIAL
Nur von zahnmedizinischem. Fachpersonal fiir die angebenen
Indikationen zu verwenden.

EMPFOHLENE ANWENDUNGSGEBIETE und Abformtechniken

ey q A Empfohlene
Indikation Abformtechnik Loffeltyp Viskosititen
Abformung
fir Veneers, | Doppelmischabformung | Standard- oder .
Inlays,Onlays | (Putty — Wash- individueller F;::ra; theri”ggd&my oder
, Kronen und | Abformung) Abformlsffel 9 v
Briicken

Avant toute utilisation, lire

EXA’lence™ PUTTY [fz e isaion e oo

MATERIAU D’EMPREINTE VINYL POLYSILOXANE
Utilisation uniquement par un professionnel de I’Art dentaire et selon
les recommandations d'utilisation.

INDICATIONS RECOMMANDEES et techniques d’empreinte

. Technique Type de Viscosités
Indication d’empreinte porte-empreinte recommandées
Empreinte
51?:[ fss‘e;!e, \E)ieux ie:’apes, deux Normal ou Putty + Medium Body
Y, onlay fviscosites individuel ou (Extra) Light Body
couronne ou wash technique
et bridge

EXAlence" PUTTY

MATERIALE PER IMPRONTE IN VINIL-POLISILOSSANO
Per uso esclusivamente professionale odontoiatrico nelle indicazioni
raccomandate.

INDICAZIONI RACCOMANDATE e tecniche di impronta

Tecnica di Tipo di

impronta portaimpronta Viscositea raccomandate

Indicazione

Impronte per Impronta doppia con

if:f;cye‘;i]ay doppia miscelazione :‘Z:Z';]grgma Putty + massa media o
corone e (impronte putty — individuale (extra) leggera

N wash)
ponti

CONTRAINDICATIONS

In rare cases, the product may cause sensitivity in some people.
If any such reactions are experienced, discontinue the use of the
product and refer to a physician.

PHYSICAL PROPERTIES (Average)

Kontraindikationen

In seltenen Fallen kann das Produkt Sensibilitdten auslésen.
Wenn entsprechende Reaktionen auftreten, sollte das Produkt
nicht weiter verwendet und ein Arzt aufgesucht werden.
Physikalische Eigenschaften (Durchschnittswerte)

CONTRE INDICATIONS

Dans de rares cas, ce produit peut entrainer une réaction
allergique. Si tel est le cas, cessez de I'utiliser et consulter un
médecin.

PROPRIETES PHYSIQUES (Valeurs moyennes)

CONTROINDICAZIONI

In rari casi il prodotto pud provocare sensibilizzazione in alcuni
pazienti. Se si verificano simili reazioni, interrompere I'uso del
prodotto e consultare un medico.

PROPRIETA’ FISICHE (medie)

EXAllence PUTTY EXAllence PUTTY EXAllence PUTTY EXAlence PUTTY
(Type 0: very high consistency) (Typ O: sehr hohe Viskositat) (Type 0: Viscosité tres élevée) (Tipo O: consistenza molto elevata)
Mixing time 20 sec. Anmischzeit 20 sec. Temps de mélange 20 sec. Tempo di miscelazione 20 sec.
Total Working Time (Minutes) 1 minute Absolute Verarbeitungszeit 1 Minute Temps total de travail 1 minute Tempo di lavorazione totale 1 minuto
Minimum time in mouth (Minutes) 3 minutes Mindestverweildauer im Mund (Minuten) 3 Minuten Temps minimum en bouche 3 minutes Tempo minimo di posa in bocca 3 minuti
Recovery from deformation 99.2% Riickstellwert 99.2% Mémoire élastique (%) 99.2% Recupero da deformazione 99,2%
Maximum strain in compression 1.4% Maximale Druckspannung 1.4% Déformation permanente (%) 1.4% Minima sollecitazione in compressione 1,4%
Linear dimensional change <-.10% Lineare Dimensionsénderung £-.10% Stabilité dimensionnelle linéaire £-.10% Variazione dimensionale lineare £-.10%
Detail reproduction 75um Detailgenauigkeit 75um Reproduction détail 75pum Riproduzione dei dettagli 75um
Compatibility with gypsum 75um Kompatibilitat mit Gips 75um Compatibilité avec le platre 75pm Compatibilita con il gesso 75um

Test conditions: Temperature (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relative humidity (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)
PRECAUTIONS
When mixing EXA'lence PUTTY, care should be taken to
avoid mixing or contact with the following materials. These may
delay or prevent setting: Catalyst for condensation silicone
impression materials, polysulfide Impression Materials, eugenol
materials, Sulfur, Latex, Oil, Acrylates, Glycerol, Spray-type
or ointment-type topical surface anesthesia (e.g. lidocaine).
2. When kneading material, put on plastic gloves or other
polyethylene gloves. Do not use latex gloves as it may delay
setting and cause rough surfaces.
Do not change container caps and measuring spoons.
The putty impression should be cleaned and dried completely
before taking final impression.
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DIRECTIONS FOR USE

Note:

Prior to use, leave the material to stand at room temperature.

Cooled or refrigerated material may delay setting.

Make sure the preparation is dry and free of debris during

impression taking.

2. Apply a tray adhesive (GC Universal VPS Adhesive, etc.)
onto the tray and leave to dry. Read manufacturer’s
instructions for use.

3. Take equal amounts of Base and Catalyst and knead for
20 seconds until the color of mixture is uniform.

4. Fill the tray with the mixed material and insert it into mouth
using a spacer within 1 minute from start of mix.

5. Wait for 3 minutes to set and remove the impression from
the mouth. Remove the spacer.

6. Rinse and dry the impression. Make sure the impression
is clean and dry prior to taking final impression.

7. Syringe the selected wash material onto the prepared tooth
and the preliminary impression.

Note:

Blasting with air is not necessary. EXA’lence wash materials’

hydrophilic property enables better selfwetting, allowing the

excellent adaptation to the tooth.

8. Seat the loaded tray in the mouth.

9. Wait for set. Refer to the working times and setting times of
the selected wash material in the respective instructions
for use.

a) EXAllence’s cartridge material has unique chemistry that
allows it to polymerize faster in the oral cavity than at
room temperature. Therefore to determine setting,
examine material in the mouth since material on bench
will yield a false result.

Higher temperatures shorten working time and lower

temperatures increase working time.

10. Remove impression and rinse under running tap water.

b

DISINFECTION

The impression can be disinfected with a glutaraldehyde
solution or other appropriate disinfectants. Refer to the
respective manufacturer’s instructions for use.

MODEL FABRICATION
1. After the impression is rinsed with water, wait for
60 minutes to dry the impression before pouring a stone model.
2. Pour a model within 14 days after impression taking.
Impression is compatible with type Il and type IV stone
(GC Fujirock™ EP) and can be silver or copper plated.

CAUTION

1. Avoid contact of base, catalyst, mixed material or adhesive
with eyes. In case of contact, immediately flush with
generous amount of water and seek medical attention.

2. Avoid getting material on clothing as it is hard to remove.

3. Do not mix with other products.

STORAGE

Store in a cool and dry place at room temperature

(59 - 77°F; 15 -25°C) (Relative humidity: 50 +/- 10%).

Avoid direct sunlight. Shelf-life: 2 years from date of manufacture.

PACKAGES

Kit contains:

Base Putty 500g (278mL) . .................
Catalyst Putty 500g (278mL) ...

Measuring spoon for base ... ..

Measuring spoon for Catalyst
Exa’lence Putty Clinic Package

Last revised: 06/2010

¥4 ' 4 c €
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DISTRIBUTED BY
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3737 West 127th Street, Alsip, IL 60803, U.S.A.

H EU: GC EUROPE N.V.
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Testbedingungen: Temperatur (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relative Luftfeuchtigkeit (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Dentale dehnbare Abformmaterialien)
VORSICHTSMASSNAHMEN
. Bei der Vorbereitung und dem Anmischen von EXA'lence PUTTY
sollte der Kontakt mit folgenden Materialen vermieden werden,
denn diese verzégern oder verhindern das Abbinden:
Kondensationskatalysatoren, Silikon-Abformmaterialien,
Polysulfid-Abformmaterialien, Eugenol, Schwefel, Latex, Ol,
Acrylate, Glycerol, lokale Oberflachenanéasthetika in Form von
Salben oder Sprays (z. B. Lidocain).
Beim Kneten des Materials die mitgelieferten
Kunststoffhandschuhe oder andere Handschuhe aus Polyethylen
verwenden. Keine Latex-Handschuhe verwenden, da diese das
Abbinden verzdgern und rauhe Oberflachen verursachen.
. Bitte weder die Deckel von Basis und Katalysator vertauschen
noch die MeB-/Dosierloffel.
4. Die Putty-Abformung muss vor Anfertigung der endgultigen
Abformung vollstandig gereinigt und getrocknet werden.
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GEBRAUCHSANWEISUNG

Hinweis:

Lagern Sie das Material vor der Verwendung eine Zeit lang bei

Zimmertemperatur. Kaltes oder gekiihltes Material kann das

Ausharten verzégern.

1. Stellen Sie sicher, dass das Préaparat beim Erstellen der
Abformung trocken und frei von Fremdkérpern ist.

2. Tragen Sie ein entsprechendes Adhésiv (z. B. GC Universal
VPS Adhesive) auf den Abformliéffel auf und lassen Sie das
Material trocknen. Gebrauchsanweisungen des Herstellers bitte
sorgfaltig lesen.

3. Dosieren Sie identische Mengen Basis und Katalysator. Kneten
Sie diese 20 Sekunden lang, bis die Farbe der Mischung ein-
heitlich ist.

4. Fullen Sie den Loffel mit dem gemischten Material und geben
Sie diesen(mit Hilfe eines Abstandhalters) innerhalb einer Minute
nach Beginn des Mischens in den Mund

5. Warten Sie 3 Minuten und nehmen Sie dann die Abformung aus
dem Mund. Entfernen Sie den Abstandhalter.

6. Abformung abspilen und trocknen. Stellen Sie vor Anfertigung
der endgiiltigen Abformung sicher, dass die Abformung sauber
und trocken ist.

7. Applizieren Sie das vorbereitete Material auf die praparierten
Zahne und die Vorabformung.

Hinweis:

Behandeln der Abformung mit Druckluft ist nicht erforderlich. Die

hydrophile Eigenschaft von EXA'lence ermdglicht eine exzellente

Anpassung an die Zahnflachen.

8. Geben Sie den vorbereiteten Léffel in den Mund.

9. Warten Sie, bis das Material abgebunden ist. Siehe die
angegebenen Verarbeitungs- und Abbindezeiten des betreffend-
en Materials in den jeweiligen Gebrauchsanweisungen.

a) Das Material EXA'lence besteht aus einer einzigartigen
chemischen Zusammensetzung, die eine schnellere
Polymerisierung in der Mundhéhle im Vergleich zur
Raumtemperatur erméglicht. Dementsprechend muss zur
Prifung der Abbindung das in der Mundhéhle befindliche
Material - und nicht das mit Raumluft in Beriihrung
gekommene Material - herangezogen werden.

b) Ho6here Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit,
geringere Temperaturen verlangern die Verarbeitungszeit.

10. Abformung entnehmen und unter flieBendem Leitungswasser
abspllen.

DESINFEKTION

Die Abformung kann mit einer Glutaraldehydlésung oder anderen
einschlagigen Desinfektionsmitteln desinfiziert werden. Beachten
Sie bei der Desinfektion die Gebrauchsanweisung des Herstellers.

MODELLHERSTELLUNG

1. Nach dem Spiilen der Abformung darf diese erst nach 60 Minuten
zur Modellherstellung ausgegossen werden.

2. Die Modellherstellung kann bis 14 Tage nach Abformung erfolgen.
EXA'lence ist mit Klasse Il und Klasse IV Gipsen
kompatibel (GC Fuji ROCK™ EP) und ebenso mit Silber-oder
Kupferbeschichtungen.

WARNUNG

1. Vermeiden Sie Augenkontakt sowohl mit Basis, als auch
Katalysator, angemischtem Material oder dem Adhésiv. Sollten
diese Materialien doch in die Augen gekommen sein, diese
sofort griindlich mit Wasser ausspulen und medizinische Hilfe
aufsuchen.

2. Materialien sind sehr schwer von kleidung zu entfernen.

3. Bitte nicht mit anderen Produkten mischen.

LAGERUNG

Lagerung an einem trockenen Ort bei Raumtemperatur

(59 - 77°F;15 - 25°C) (Relative Luftfeuchtigkeit: 50 +/-10%).
Direktes Sonnenlicht vermeiden.

Haltbarkeit: 2 Jahre ab Herstellungsdatum.

VERPACKUNGEN

Kit beinhaltet:

Basis Putty 5009 (278mL)................. 1
Katalysator Putty 500g (278mL) ............ 1
Anmischloffel fir Basis. . .................. 1
Anmischléffel fir Katalysator . .............. 1

EXA'lence Putty Klinik -Packung

Zuletzt aktualisiert: 06/2010

Conditions des tests: Température (74°F/23°C + 4°F/2°C) Humidité Relative (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Produits élastoméres pour empreintes dentaires)

PRECAUTIONS

. Lorsque vous mélangez EXA'lence PUTTY, prenez soin d’éviter

tout mélange ou contact avec les matériaux suivants car ils
pourraient différer ou altérer la prise: catalyseur des matériaux

d’empreinte par condensation, matériaux d’empreinte
polysulfides, eugénol, sulfure, latex, huile, acrylates, glycérol,

anesthésiant de surface en spray ou créme topique

(ex: lidocaine).

Lorsque vous malaxez le matériau, portez des gants en plastique

ou des gants polyéthylene. Ne pas utiliser de gants en latex car
ils pourraient différer la prise et rendre les surfaces rugueuses.
Ne changez pas les capuchons des pots ni les cuilleres

doseuses.

L’empreinte doit étre parfaitement propre et seche avant

la prise d’empreinte finale.

—_
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MODE D’EMPLOI

Note:

Avant toute utilisation, laissez le matériau a température

ambiante.Un matériau trop froid ou réfrigéré peut différer la prise.

1. Assurez-vous que la préparation est séche et propre avant
la prise d’empreinte

2. Appliquez un adhésif dans le porte-empreinte et laissez
sécher (GC Universal VPS Adhesive, etc.). Lisez les
instructions du fabricant.

3. Prenez une quantité égale de base et de catalyseur et
malaxez pendant 20 secondes jusqu’a ce que la couleur

du mélange soit uniforme.

4. Remplissez le porte-empreinte avec le matériau mélangé

et insérez en bouche en utilisant un spacer (feuillet espaceur)

dans la minute qui suit le début du mélange.

5. Gardez 3 minutes en bouche et retirez 'empreinte. Retirez

le spacer.

6. Rincez et séchez I'empreinte. Assurez-vous que la
préparation est séche et propre avant 'empreinte finale.

7. Injectez le matériau de rebasage sélectionné sur les dents pré-
parées et I'empreinte primaire.

Note:

Il n’est pas nécessaire d’étaler le matériau par un jet d’air. Les

propriétés hydrophiles d’EXA’lence lui conférent une capacité

d’auto-mouillabilité pour une excellente adaptation a la dent.

8. Mettez en bouche le porte-empreinte chargé. Voir le tableau
ci dessus pour les temps de travail recommandés.

9. Attendez la prise du matériau. Voir le tableau ci-dessus pour
les temps de prise en bouche.

a) EXA’lence a une composition chimique unique qui lui
permet de polymériser nettement plus rapidement en
bouche qu’a température ambiante. Aussi pour déterminer
la prise, examinez le matériau en bouche sinon
les résultats seront inexacts. Le matériau a température
ambiante ne prendra pas dans un temps acceptable.

b) Des températures plus élevées raccourciront le temps
de travail et les températures plus basses augmenteront le
temps de travail.

10. Retirez I'empreinte et rincez sous eau courante.

DESINFECTION

L’empreinte peut étre désinfectée avec une solution de
glutaraldéhyde ou tout autre désinfectant approprié. Référez-vous
aux instructions des fabricants.

REALISATION DU MODELE

. Une fois I'empreinte rincée a I'eau, il faut attendre 60 minutes
avant de couler le modéle..

Coulez le modéle dans les 14 jours qui suivent la prise
d’empreinte. EXA'lence est compatible avec les platres de
type Ill et IV (GC Fuji ROCK™ EP) et peut étre métallisé
(galvanoplastie) en argent ou en cuivre.

—_
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PRECAUTIONS

1. Evitez tout contact de la base, du catalyseur, du matériau
mélangé et de I'adhésif avec les yeux. En cas de contact,
rincez généreusement a I'eau et consulter un médecin.

2. Evitez de mettre du matériau sur les vétements car il est
difficile de le retirer.

3. Ne pas mélanger avec d’autres produits.

CONSERVATION

Conservez dans un endroit sec a température ambiante
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Humidité relative: 50 +/-10%).
Evitez I’exposition directe au soleil.

Péremption : 2 ans a partir de la date de fabrication

CONDITIONNEMENT

Contenu du Kit:

Base Putty 500g (278mL) ................. 1
Catalyseur Putty 500g (278mL) ............. 1
Cuillére doseuse pour labase .............. 1
Cuillere doseuse pour le catalyseur ... ....... 1

EXA'lence Putty Coffret “Clinic”
Derniére mis & jour: 06/2010

Condizioni di prova: Temperatura (74°F/23°C + 4°F/2°C) Umidita relativa (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Materiali elastomerici per impronte dentali)

PRECAUZIONI
Quando si miscela EXA’'lence PUTTY & opportuno fare
attenzione che il prodotto non venga a contatto o venga
miscelato con i materiali indicati di seguito in quanto
potrebbero ritardare o impedire la presa: catalizzatore per
materiali per impronta a base di silicone a condensazione,
materiali per impronte in polisolfuri, materiali contenenti
eugenolo, zolfo, lattice, olio, acrilati, glicerolo, anestetico
superficiale per uso topico tipo spray o liquido (ad esempio
lidocaina).

2. Mentre si impasta il materiale, indossare i guanti di plastica
inclusi nella confezione oppure altri guanti in polietilene.
Evitare di usare guanti in lattice in quanto potrebbero ritardare
la presa o causare la formazione di superfici ruvide.

3. Non sostituire i tappi dei contenitori o i misurini.

4. Limpronta in gesso dovrebbe essere pulita e asciugata
completamente prima di rilevare I'impronta definitiva.

ISTRUZIONI PER L’'USO

Nota:

Lasciare il materiale a temperatura ambiente prima dell’'uso.

Se si usa il materiale freddo o appena tolto dal frigorifero,

I'indurimento potrebbe tardare.

1. Accertarsi che la preparazione sia asciutta e priva di detriti
rimasti dopo la rilevazione dell'impronta.

2. Applicare un adesivo per portaimpronta (GC Universal VPS
Adhesive, ecc.) sul portaimpronta e lasciarlo asciugare.
Leggere le istruzioni per I'uso del produttore.

3. Prendere quantita uguali di Base e Catalizzatore e impastare
per 20 secondi finché la miscela assume un colore uniforme.

4. Riempire il portaimpronta con il materiale miscelato e inserire
in bocca utilizzando uno spaziatore entro 1 minuto dall'inizio
della miscelazione.

5. Attendere 3 minuti affinché il materiale indurisca, quindi
estrarre I'impronta dalla bocca. Togliere lo spaziatore.

6. Sciacquare e asciugare I'impronta. Accertarsi che I'impronta
sia pulita e asciutta prima di rilevare I'impronta definitiva.

7. Utilizzando la siringa, applicare il materiale wash prescelto sul
dente preparato e sull'impronta preliminare.

Nota:

Non & necessario usare il getto d’aria. Grazie alle proprieta

idrofile dei materiali wash EXA'lence, il prodotto si asciuga

senza intervento adattandosi perfettamente al dente.

8. Inserire il portaimpronte carico in bocca.

9. Attendere che il materiale indurisca. Verificare i tempi di
lavorazione e di presa relativi al materiale wash prescelto
indicate nelle rispettive istruzioni per l'uso.

a) Il materiale in cartuccia EXA’lence ha una chimica speciale
che gli permette di polimerizzare piu rapidamente nella
cavita orale rispetto alla temperatura ambiente. Pertanto,
per capire se il materiale si & indurito € necessario
esaminare il materiale in bocca poiché il materiale al
banco darebbe un risultato falso.

b) A temperature superiori il tempo di lavoro diminuisce,
mentre a temperature inferiori il tempo di lavoro aumenta.

10. Estrarre I'impronta e sciacquare sotto acqua corrente.

DISINFEZIONE

Limpronta pud essere disinfettata con soluzione di glutaldeide
o altro disinfettante adeguato. Consultare le istruzioni per I'uso
del produttore.

FABBRICAZIONE DEL MODELLO

1. Dopo aver sciacquato I'impronta con acqua, attendere
60 minuti affinché si asciughi prima di preparare il modello
in gesso.

2. Il modello deve essere preparato entro 14 giorni dalla
rilevazione dellimpronta. L'impronta & compatibile con il gesso
di tipo Il e di tipo IV (GC Fujirock™ EP) e puo essere rivestito
in argento o rame.

AVVERTENZE

1. Evitare che base, catalizzatore, materiale miscelato o
adesivo vengano a contatto con gli occhi. In caso di contatto,
sciacquare immediatamente con abbondante acqua e
consultare un medico.

2. Evitare di versare il materiale su indumenti in quanto ¢ difficile
da eliminare.

3. Non miscelare con altri prodotti.

STOCCAGGIO

Conservare in luogo fresco e asciutto, a temperatura ambiente
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Umidita relativa: 50 +/- 10%).

Evitare la luce solare diretta.

Durata utile: 2 anni dalla data di produzione.

CONFEZIONI

Il kit contiene:

1 confezione di putty base da 5009 (278mL)

1 confezione di putty catalizzatore da 500g (278mL)
1 misurino per la base

1 misurino per il catalizzatore

EXA'lence Putty Clinic Package

Ultima revisiéne: 06/2010
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EXA'lence” PUTTY
MATERIAL DE IMPRESION DE VINIL-POLIXILOSANO
Sélo para uso de profesionales de la odontologia en las
indicaciones recomendadas.
INDICACIONES RECOMENDADAS y técnicas de impresion

Ay Tipo de . Viscosidades
Indicacion e Tipo de cubeta T

Impresion

para carillas, Mezcla doble y doble

Cubeta estandar | Putty + Medium Body o
coronas o (Técnica Putty-Wash) o individual (Extra) Light Body
puentes

CONTRAINDICACIONES

En raros casos el producto puede causar sensibilidad en algunas
personas. Si se experimenta alguna reaccién, suspenda el uso del
producto y dirijase al médico.

PROPIEDADES FiSICAS (Promedio)

EXAlence PUTTY
(Type 0: consistencia muy alta)
Tiempo de trabajo total 1 min
Minimo tiempo en boca 20 sec.
Tiempo de fraguado 3 min.
Recuperacion tras la deformacion 99.2%
Maxima presiéon en compresion 1.4%
Cambio lineal dimensional <-.10%
Reproduccion de detalles 75pum
Compatibilidad con yeso 75um

Condiciones del test: Temperatura (74°F/23°C + 4°F/2°C) Humedad relativa (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Materiales de impresion dental elastoméricos)

PRECAUCIONES
Cuando mezcle EXAllence, PUTTY tenga especial cuidado
para evitar que se mezcle o entre en contacto con los
siguientes materiales. Esto podria retrasar o impedir el
fraguado: catalizadores para siliconas de condensacion,
materiales de impresién a base de polisulfuro, materiales
que contengan eugenol, sulfuros, latex, aceite, acrilatos,
glicerol, anestesias de aplicacion tépica en formato spray
o pomada (por ejemplo, lidocaina).
2. Mientras maneja el material, utilice guantes plasticos o
de polietileno. No utilice guantes de latex puesto que esto
podria retrasar el fraguado y dar lugar a superficies rugosas.
3. No cambie las tapas de los botes ni las cucharas de medicién.
4. Laimpresion Putty debe limpiarse y secarse completamente
antes de tomar la impresion final.

INSTRUCCIONES DE USO

Nota:

Antes de usar, deje el material reposar a temperatura ambiente.

El frio puede retrasar el fraguado.

1. Asegurese de que la preparacion esta seca y libre de
restos durante la toma de impresion.

2. Aplique un adhesivo para cubetas (GC Universal VPS
Adhesive, etc.) en la cubeta y deje secar. Lea las
instrucciones de uso del fabricante.

3. Tome cantidades iguales de Base y Catalizador y amase
durante 20 segundos hasta que el color de la mezcla sea
uniforme.

4. Coloque la cubeta con el material mezclado e insértela en

la boca usando un separador durante 1 minuto desde el

comienzo de la mezcla.

Espere durante 3 minutos a que fragle y retire la impresion

de la boca. Retire el separador.

Enjuague y seque la impresion. Asegurese de que la impresion

esta limpia y seca antes de tomar la impresion final.

Aplique el material fluido seleccionado en las preparaciones

y en la impresion primaria.

Coloque la cubeta nuevamente en la boca.

Espere a que fragle. Refiérase a los tiempos de trabajo

y de fraguado del material fluido seleccionado en las

respectivas instrucciones de uso.

a) El material del cartucho de EXA’lence tiene una

formulacién quimica unica que le permite fraguar.

mas rapido en la cavidad oral que a temperatura ambiente
por lo que para determinar el fraguado es necesario
examinar el material en boca, ya que el material fuera

de ella determinara un resultado falso.

b) Temperaturas més altas acortaran el tiempo de trabajo

y temperaturas mas bajas lo incrementaran.

10. Retire la impresion y aclare bajo agua corriente.

©o® N o o

DESINFECCION

La impresién puede desinfectarse con una solucién de
glutaraldehido do u otros desinfectantes apropiados, Vea las
respectivas instrucciones de uso del fabricante.

FABRICACION DEL MODELO

1. Tras aclarar la impresion con agua, espere durante 60
minutos antes del vaciado del modelo.

2. Lleve a cabo el vaciado del modelo dentro de los 14 dias
siguientes a la toma de impresién. EXA'lence es compatible
con escayola tipo Ill y tipo IV (GC Fuji ROCK™ EP),

y puede ser cubierto con plata o cobre.

CAUTION
Evite el contacto de la base, catalizador, material mezclado
o adhesivo con los ojos. En caso de que esto suceda,
aclare inmediatamente con gran cantidad de agua y busque
atencion médica.

2. Evite que el material caiga sobre la ropa, puesto que
es dificil de limpiar.

3. No mezcle con otros productos.

CONSERVACION

Almacene en un lugar seco a temperatura ambiental normal
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Humedad relativa: 50 +/-10%).

Evite la luz directa del sol.

Caducidad: 2 afios desde la fecha de fabricacion.

PRESENTACION

Contenido del kit:

Base Putty 500g (278mL) . ...............
Catalizador Putty 5009 (278mL) .......
Cucharilla para medidade Base . ... ...
Cucharilla para medida de Catalizador
EXA'lence Putty Clinic Package

Ultima revisao: 06/2010
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EXAllence" PUTTY
AFDRUKMATERIAAL VAN VINYLPOLYSILOXAAN
Alleen te gebruiken in de vermelde toepassingen door
tandheelkundig gekwalificeerden.

TOEPASSINGEN en afdruktechnieken

Aanbevolen

Indicaties Afdruktechniek viscositeiten

Type afdruklepel

facing, inlay, | mengmethode,
onlay, kroon | dubbele afdruk
of brug (Putty-wash-afdruk)

Confectie- of Putty + Medium Body of
individuele lepel | (Extra) Light Body

H
EXA’lence™ PUTTY
VINYL POLYETER SILIKONE (VPES™) AFTRYKSMATERIALE

Materialet er udelukkende beregnet til tandlaegebrug ved de
anbefalede indikationer.

ANBEFALEDE indikationer og aftryksteknikker

Anbefalet

Indikation Aftryksteknik viskasitet

Type af ske

To materialer,
to trin
(Putty — wash aftryk)

Standard eller
Individuel ske

Putty + Medium Body eller
(Extra) Light Body

eller broer

EXA’lence” PUTTY

AVTRYCKSMATERIAL BASERAT PA VINYL POLYETERSILIKON
Produkten ska endast anvandas av professionella utévare inom de
angivna indikationerna

REKOMMENDERADE INDIKATIONER och avtryckstekniker

Rekommenderade

WPETE.EY Viskositeter

Indikation Avtrycksteknik

Avtryck for
laminater,
inlagg, onlays,
kronor och
broar

Dubbelmixavtryck
i tvasteg Standard eller Putty + Medium Body eller
(Putty/wash-teknik) individuell sked (Extra) Light Body

EXA’lence” PUTTY

MATERIAL DE IMPRESSAO DE VINIL POLISILOXANO
A ser utilizado apenas por um profissional dentario para as
indicagbes recomendadas.

INDICAGOES RECOMENDADAS e técnicas de impressao

Técnica de Tipo de Viscosidades

Indicagédo

impressao moldeira recomendadas

Impressoes Mistura dupla

de faceta, i a . isténci

¢ impressao dupla Moldeira stock Mas_sa + Conm_stgnm_a
inlay, onlay, (impresséo ou individual media ou consisténcia
coroa ou massa - (extra) leve

ponte revestimento)

CONTRA-INDICATIES

Bij sommige personen kan dit product overgevoeligheid veroorzaken.
Mochten zich allergische reacties voordoen, dan moet de toepassing
in die gevallen worden stopgezet en een arts worden geconsulteerd.

FYSISCHE EIGENSCHAPPEN (gemiddeld)

KONTRAINDIKATIONER

| sjeeldne tilfeelde, kan produktet forarsage irritation hos enkelte
personer. Hvis dette sker, sa afbryd brug af produktet ajeblikkeligt
0g sog leegehjeelp.

FYSISKE EGENSKABER (Gennemsnitlige)

KONTRAINDIKATIONER

| séllsynta fall kan produkten orsaka sensibilitet hos vissa personer.
Ifall sadan reaktion skulle upptrada, avbryt behandlingen och
remittera patienten till lakare.

FYSIKALISKA EGENSKAPER (I medeltal)

CONTRA-INDICACOES

Em casos raros, o produto pode provocar reacc¢des de
sensibilidade em algumas pessoas. Caso se observem reacgdes
desse género, interrompa o uso do produto e consulte um médico.

PROPRIEDADES FiSICAS (média)

EXAllence PUTTY EXAlence PUTTY EXAllence PUTTY EXAlence PUTTY
(Type 0: zeer hoge consistentie) (Type 0: meget tyk konsistens) (Typ 0: very high consistency) (Tipo O: consisténcia muito elevada)

Mengtijd 20 sec. Blandetid 20 sec. Blandningstid 20 sek. Tempo de mistura 20 seg.

Totale verwerkingstijd 1 minuut Total arbejdstid 1 minut Total arbetstid 1 minut Tempo de trabalho total 1 minuto

Minimumtijd in de mond 3 minuten Minimum tid i munden 3 minutter Minimitid i munnen 3 minuter Tempo minimo na boca 3 minutos

Herstel na deformatie (%) 99.2% Deformationsoprettelse (%) 99.2% Aterhamtning av deformation 99.2% Recuperagao da deformagao 99,2%

Maximale vervorming bij drukbelasting (%) 1.4% Maksimum trykdeformering (%) 1.4% Maximal belastning vid kompression 1.4% Deformagé@o maxima em compressao 1,4%

Lineaire dimensionale verandering (%) <-.10% Lineaer afbindingskontraktion (%) -10% Linjar dimensionsférandring <-.10% Alteracéo linear dimensional -10%
Detailreproductie 75um Detalje gengivelse / reproduktion 75um Detaljreproduktion 75um Reproducao de detalhes 75um

Compatibiliteit met gips 75um Kompatibilitet med gips 75um Gipskompabilitet 75pm Compatibilidade com gesso 75um

Testomstandigheden: temperatuur (74 °F/23 °C + 4 °F/2 °C), relatieve luchtvochtigheid
(50 +5%) (ISO 4823: 2000 E) (Afdrukmateriaal op basis van elastomeer)

VOORZORGSMAATREGELEN

1. Tijdens het mengen van EXA'lence PUTTY moet vermenging
en/of contact met de volgende materialen nauwlettend worden
vermeden. Door deze materialen kan het uitharden worden
vertraagd of voorkomen: katalysator voor afdrukmaterialen
van condensatiesilicone, afdrukmaterialen van polysulfide,
eugenol bevattende materialen, zwavel, latex, olie, acrylaten,
glycerol, oppervlakteverdovingsmiddelen in spuitbus-
of zalfvorm (bijv. lidocaine).

2. Draag tijdens het kneden van het materiaal de bijgeleverde

plastic handschoenen of andere handschoenen van

polyethyleen. Gebruik geen latexhandschoenen, want dit kan

een vertraagde uitharding en een ruw opperviak veroorzaken.

Verwissel de deksels van de potten en de doseerlepels niet.

De putty-afdruk moet worden gereinigd en volledig gedroogd

voordat u de definitieve afdruk neemt.

Hw

AFDRUKINSTRUCTIES

OPMERKING:

Laat het materiaal voo6r gebruik op kamertemperatuur komen.

Als het materiaal koel of koud is, kan de uitharding langer duren.

1. Zorg dat de preparatie droog en vrij is van débris tijdens het
nemen van de afdruk.

2. Breng een lepeladhesief (GC Universal VPS Adhesive o.i.d.)
op de afdruklepel aan en laat het opdrogen. Zie de
gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

3. Neem een gelijke hoeveelheid basismateriaal en katalysator
en kneed 20 seconden lang tot het mengsel uniform van
kleur is.

4. Vul de afdruklepel met het gemengde materiaal, breng een
spacer aan en plaats de lepel in de mond binnen 1 minuut
na het begin van het mengen.

5. Laat 3 minuten uitharden en verwijder dan de afdruk uit de
mond. Verwijder de spacer.

6. Spoel de afdruk af en droog hem. Zorg dat de afdruk schoon
en droog is voordat u de definitieve afdruk neemt.

7. Spuit het gekozen wash-materiaal op de geprepareerde tand
en in de voorafdruk.

Opmerking:

Nablazen met perslucht is niet nodig. De hydrofiele eigenschap

van EXA'lence zorgt voor een goede zelfbevochtiging, waardoor

het uitmuntend uitvloeit over de tand.

8. Plaats de gevulde lepel in de mond. In de bovenstaande
tabel vindt u de aanbevolen verwerkingstijden.

9. Wacht tot het materiaal is uitgehard. In de bovenstaande
tabel vindt u de aanbevolen intraorale uithardingstijden.

a) Door de unieke chemische samenstelling van EXA'lence
polymeriseert het materiaal sneller in de mond dan bij
kamertemperatuur. Daarom moet in de mond worden
getest of het materiaal volledig is uitgehard. Testen
op kamertemperatuur buiten de mond geeft verkeerde
informatie.

b) Hogere temperaturen verkorten de verwerkingstijd en
lagere temperaturen verlengen de verwerkingstijd.

10. Verwijder de afdruk en spoel hem onder stromend water af.

DESINFECTIE

De afdruk kan worden gedesinfecteerd met een
glutaraaldehydeoplossing of een ander geschikt desinfectans.
Zie de gebruiksaanwijzing van de betreffende fabrikant.

VERVAARDIGING GIPSMODEL

1. Wacht na het afspoelen van de afdruk met water 60 minuten
alvorens uit te gieten.

2. Giet een model binnen 14 dagen na het nemen van de afdruk.
EXA'lence is compatibel met gips van type Ill en type IV
(GC Fuji ROCK™ EP) en kan elektrolytisch worden verzilverd
of verkoperd.

LET OP

1. Vermijd aanraking van basismateriaal, katalysator en
gemengd materiaal of adhesief met de ogen. In geval van
contact met de ogen deze onmiddellijk met grote
hoeveelheden water uitspoelen en medisch advies inwinnen.

2. Zorg dat geen materiaal op kleding terechtkomt, want het is

moeilijk te verwijderen.

OPSLAG

Op een droge plaats bewaren bij normale kamertemperatuur
(59 - 77 °F; 15 - 25 °C) (Relatieve luchtvochtigheid: 50 +/-10%).
Direct zonlicht vermijden.

Houdbaarheid: tot 2 jaar na de productiedatum.

VERPAKKINGEN

Kit bevat:

Basis-putty 5009 (278 ml) . ................ 1
Putty-katalysator 500 g (278 ml) ............ 1
Doseerlepel voor basismateriaal ............ 1
Doseerlepel voor katalysator ............... 1

EXA'lence Putty Kliniekverpakking

Laatste herziening: 06/2010

Testkonditioner: Temperatur (74° F/23° C + 4° F/2 °C) Relativ luftfugtighed (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)

FORBEHOLD

1. Nar EXAllence blandes, er det vigtigt at felgende materialer
ikke kommer i kontakt eller blandes sammen med materialet,
idet det kan forlaenge eller forhindre afbindingen:
Katalysatorstoffer til silikone aftryksmaterialer, polysulfid
aftryksmaterialer, eugenolholdige materialer, svovl, latex,
olier, akrylater, glycerol og spray-typer eller salver til lokal
overfladeanaestesi (f.eks. lidokain).

2. Nar materialet blandes med fingrene, sa anvend plastik
eller polyethylen handsker. Anvend ikke latex handsker,
idet det vil oge afbindingstiden og give en grov overflade
pa materialet.

3. Bland ikke rundt pa bettelag og blandeskeer.

4. Putty aftrykket skal veere absolut rent og tert inden det
sidste aftryk tages.

BRUGSANVISNING

Bemaerk:

For anvendelse anbefales det, at materialerne har

rumtemperatur. Afkolede eller koleskabskolde materialer kan

have en forsinket afbindingstid.

1. Veer omhyggelig med at praeparationen er tor og fri for debris
under aftrykstagningen.

2. Anvend en adheesiv til skeen(F.eks., GC Universal VPS
Adheesiv). Folg producentens brugsanvisning.

3. Tag lige meaengder af Base og Katalyse og bland i 20
sekunder, indtil farven er ensartet.

4. Fyld skeen med det bladende materiale og anvend en
spacer /folie og seet herefter skeen i munden pa patienten,
dette skal ske inden 1 minut fra blandingens start.

5. Vent 3 minutter pa afbindingen og fiern herefter aftrykket fra
munden. Fjern spacetr/folien.

6. Rens og tor aftrykket. Veer helt sikker pa at aftrykket er rent
og tert inden 2 aftryk tages.

7. Sprojte med det valgt Wash materiale, anvendes til at komme
materialet pa de preeparerede teender og pa i det forste aftryk.

Bemaerk:

Torblaesning er ikke nodvendig. EXA'lence’s hydrofile egenskaber

giver en perfekt adaption til tanden.

8. Anbring den fyldte ske i munden. Se ovenfor nzevnte tabel
med anbefalede arbejdstider.

9. Vent pa at materialet afbinder. Se ovenfor naevnte tabel
med afbindingstiderne i munden.

Bemaerk:

a) EXA'lence har en unik kemi som gor, at det afbinder
hurtigere i munden end ved rumtemperatur. Derfor, hvis
det onskes at bestemme afbindingstider, sa skal det
forega i munden, alt andet vil give et falsk resultat.

b) Hoj temperatur vil afkorte arbejdstiden og lav temperatur
vil foroge arbejdstiden.

10. Fjern aftrykket og rens det under rindende vand.

DISINFEKTION

Glutaraldehyd oplosning eller andre desinfektionsmidler kan
anvendes til desinfektion af aftrykket. Folg producentens
brugsanvisning.

MODELFREMSTILLING

1. Efter at aftrykket er renset i vand eller desinfektionsmiddel,
sa vent 60 minutter for der udstebes en model.

2. Stob altid en model indenfor 14 dage efter at aftrykket
er taget. EXA'lence er kompatibel med type Ill og type IV
gipse (GC Fuji ROCK™ EP) og kan ogsa beleegges med
solv eller kobber.

BEM/ERK

1. Undga at felgende materialer kommer i kontakt med gjnene,
base, katalyse, blandet materiale elleradhzesiv. | tilfzelde
af kontakt, skyl hurtigt med rigelige maengder vand og
sog herefter leegehjeelp.

2. Undga at materialet kommer pa tojet, idet det kan vaere
vanskeligt at fierne igen.

3. Bland ikke med andre produkter.

OPBEVARING

Opbevares pa et tort sted og ved rumtemperatur

(59 - 77° F; 15 - 25° C) (Relativ luftfugtighed: 50 +/-10 %).
Undga direkte sollys.

Holdbarhed: 2 ar fra produktionsdato.

FORPAKNING

1 pakke indeholder:

Base Putty 500 g (278 ml) ........ 1
Katalyse Putty 500 g (278 ml) ... ... 1
Blandeske tilbase . .............. 1
Blandeske til katalyse ............ 1

EXA'lence Putty Klinikpakning

Sidst revideret: 06/2010

Testvillkor: Temperatur (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relativ fuktighet (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)

FORSIKTIGHETSATGARDER

1. Néar EXA'lence PUTTY blandas, undvik kontakt med féljande
material da dessa kan férsena eller forhindra stelning av
materialet: Katalysatorn till kondensationssilikoner,
polysulfidbaserade avtrycksmaterial, eugenolhaltiga
produkter, svavel, latex, oljeakrylater och glycerol.
Lokalanestesiprodukter med innehall av lidocaine.
Anvand plasthandskar eller andra polyetenhandskar nar
materialet knadas. Anvénd ej latexhandskar da de kan
férsena stelning och orsaka ojamna ytor.

Forvéxla inte vare sig behallarens lock eller mattskopor.
Puttyavtrycket ska rengéras och torrlaggas innan slutligt
avtryck tas.

wn

o

BRUKSANVISNING

Notera:

Lat materialet bli rumstempererat innan anvandning.

Kylskapskalla material kan fordroja stelningstiden.

1. Se till att preparationen &r torr och fri fran debris da
avtrycket tas.

2. Applicera en avtrycksskedsadhesive (GC Universal VPS
Adhesive, etc.) pa avtrycksskeden och lat torka. Las
tillverkarens bruksanvisning.

3. Ta samma mangd bas och katalysator. Knada med
fingrarna ca 20 sekunder tills blandningen far en jamn
farg.

4. Fyll avtrycksskeden med det blandade materialet. Inom
1 minut fran blandningsstart satts den pa plats i munnen
med hjalp av en spacer.

5. Lat materialet stelna under 3 minuter och avlagsna sedan
avtrycket fran munnen. Avlagsna ocksa spacern.

6. Skolj och torrlagg avtrycket. Avtrycket maste vara noga
rengjort och torrlagt innan det slutliga avtrycket tas.

7. Injicera washmaterialet pa de preparerade tanderna och
det preliminara avtrycket.

Notera:

Luftblastring &r inte nédvandigt. EXA'lence’s hydrofila

egenskaper méjliggdr en béttre vatbarhet som ger en utmarkt

adaption till tanden.
8. Satt den fylida avtrycksskeden pa plats i munnen.
9 Vanta tills materialet stelnat. Se respektive bruksanvisning
for det valda washmaterialets arbets- och stelningstider.
a) EXAllence i patroner har en unik kemi som gér att det
stelnar snabbare i den orala kaviteten &n i rumstemperatur.
Darfoér ska man granska materialet i munnen fér att kunna
avgora rétt stelningstid

b) Desto hégre temperatur desto kortare arbetstid. Lagre
temperatur 6kar arbetstiden

10. Avlagsna avtrycket och skolj under rinnande kranvatten.

DESINFICERING

Avtrycket kan desinficeras med en glutaraldehydiésning eller
annat lampligt desinfektionsmedel. Vi hanvisar till respektive
tillverkares bruksanvisning.

MODELLFRAMSTALLNING

1. Efter att avtrycket &r skéljt med vatten vantar man i
60 minuter innan modell slas ut.

2. Sla ut modellen senast inom 14 dagar fran det att avtrycket
togs. EXA’lence ar kompatibelt med typ Il och typ IV gipser
(GC Fuji ROCK™ EP) och kan silver- eller kopparplateras.

FORSIKTIGHET

1. Undvik att bas, katalysator, blandat material eller adhesive
kommer i kontakt med 6gonen. Om sa sker skolj omedelbart
med vatten och uppsok lakare.

2. Undvik att fa material pa klader eftersom det &r svart att
ta bort.

3. Blanda ej med andra produkter.

FORVARING

Forvara pa torr plats i rumstemperatur

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relativ luftfuktighet: 50 +/-10%).
Undvik direkt solljus.

Hallbarhet: 2 ar fran tillverkningsdatum.

FORPACKNINGAR
En forpackning innehaller:

Bas Putty 500g (278ml). .......... 1
Katalysator Putty 500g (278ml). . . . . 1
Mattskopa forbas ............... 1
Mattskopa for katalysator . ........ 1

EXA'lence Putty Klinikférpackning

Reviderad senast: 06/2010

Condigoes de teste: Temperatura (23°C/74°F + 2°C/4°F) Humidade relativa (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (materiais de impressao dentaria de elastomero)

PRECAUCOES

1. Ao misturar EXA'lence PUTTY, deve ter-se o cuidado de
evitar misturar ou entrar em contacto com os materiais
seguintes. Estes podem atrasar ou impedir a presa:
Catalisador para materiais de impressao de silicone do
tipo condensagao, materiais de impressao tioplasticos,
materiais de eugenol, enxofre, latex, 6leo, acrilatos, glicerol,
anestesia topica de superficie do tipo spray ou unguento
(p. ex. lidocaina).

2. Ao amassar o material, coloque as luvas de plastico
fornecidas ou outras luvas de polietileno. Nao use luvas
de latex, dado que estas podem atrasar a presa ou causar
superficies irregulares.

3. Nao troque as tampas dos recipientes nem as colheres
medida.

4. Aimpressao de massa deve ser limpa e completamente
seca antes de se tomar a impressao final.

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

Nota:

Antes de utilizar, deixe o material repousar a temperatura

ambiente. O material frio ou refrigerado podera atrasar a presa.

1. Assegure-se de que a preparagéo esta seca e isenta de
residuos durante a toma da impressao.

2. Aplique um adesivo de moldeira (GC Universal VPS Adhesive,
etc.) na moldeira e aguarde que seque. Leia as instru¢des
de utilizagéo do fabricante.

3. Utilize quantidades idénticas de Base e Catalisador
e amasse durante 20 segundos ou até que a cor da mistura
fique uniforme.

4. Preencha a moldeira com o material misturado e coloque-a
na boca do doente, utilizando um espagador, no prazo de
1 minuto apds o inicio da mistura.

5. Aguarde 3 minutos que prenda e retire a impressao da
boca. Retire o espacgador.

6. Lave e seque a impressao. Assegure-se de que a impressao
esté limpa e seca antes de tirar a impressao final.

7. Utilize uma seringa para verter o material de revestimento
sobre o dente preparado e a impressao preliminar.

Nota:

N&o é necessario aplicar ar. A propriedade hidréfila dos

materiais de revestimento de EXA'lence permite um melhor

auto-humedecimento e uma excelente adaptacao ao dente.

8. Coloque a moldeira carregada na boca.

9. Aguarde que prenda. Consulte os tempos de trabalho
e de presa do material de revestimento seleccionado nas
respectivas instrucdes de utilizagao.

a) O material dos cartuchos de EXA'lence tem propriedades
quimicas Unicas que lhe permitem polimerizar mais
rapidamente na cavidade oral que a temperatura
ambiente. Por isso, para determinar a presa, examine
o material na boca, visto que o material na bancada
pode originar um resultado falso.

b) Temperaturas mais altas encurtam o tempo de
trabalho e temperaturas mais baixas prolongam-no.

10. Remova a impresséo e lave-a sob agua corrente.

DESINFECCAO

A impressao pode ser desinfectada com solucao de
glutaraldeido ou outro desinfectante apropriado. Consulte
as instrugdes de utilizagao respectivas do fabricante.

PRODUGAO DO MODELO

1. Depois de a impresséo ter sido lavada com &gua, aguarde
60 minutos para que seque antes de produzir um modelo
de gesso.

2. Realize um modelo nos 14 dias seguintes a tomada da
impressao. A impressao é compativel com gesso de tipo
Il e tipo IV (GC Fujirock™ EP) e pode ser revestida com
prata ou cobre.

CUIDADO

1. Evite que a base, o catalisador, o material misturado ou
o adesivo entrem em contacto com os olhos. Em caso de
contacto, lavar imediatamente com muita &gua e consultar
um médico.

2. Evite contaminar o vestuario com o material, dado que
é dificil de remover.

3. Nao misturar com outros produtos.

ARMAZENAMENTO

Conservar em local fresco e seco, a temperatura ambiente
(15 - 25°C; 59 - 77°F)(Humidade relativa: 50 +/- 10%).
Evitar a luz solar directa.

Prazo de validade: 2 anos a partir da data de fabrico.

EMBALAGENS
Um kit contém:
Massa Base 500g (278ml) ......... 1
Massa de Catalisador 5009 (278ml) . .1
Colher medida paraabase ........ 1
Colher medida para o catalisador . . . .1

EXA'lence Putty Clinic Package

Ultima revisao: 06/2010
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BINYA-MOAYZIAO=ANH YAIKO AMOTYMNQZHZ

ALoTIOETAL HOVO YLX 0BOVTLATPLKA XPOTN KAL YLX TLG
TPOTELVOUEVEG EVOELEELC.

MPOTEINOMENEZX ENAEIZEIZ k&L TEXVLKEG XTDTUTINONG

| Texvikn ToTog MpoTewvopeve

'EvdeLEn XTOTOTIGNG SLokapiov LEWdn

ATOTUTIOELS | A peiEn Bui

YLt OYELG,
évBeTa,

eTevBeTH, h 3
oTephvegkal | ¥TOTUTWOONG LOK&PLO

Yépupeg Cupbdoug)

ANTENAEIZEIX

S€ OTRVLEG TEPLTTWOELG, TO TPOLOV UTOPEL VO TPOKXAETEL
UTEPELKLOONTIX O€ KXTOLX XTOPK. AV TRPXTNPNBOUV TETOLEG
AVTLOPKTELG DLAKOWTE TN XPAON TOL TPOLOVTOG KAL
XVOCNTELOTE LXTPLKT) TUUBOLAN.

®YZIKEZ IAIOTHTEZ (Méoog 6poc)

ATOTOTION MpokaATAOKELAT | ZUPWOECH+ METPLAG
(TEXVLKNA Hévo 1 aTopLkO | pevoTdTNTRGH (Extra)
AeTrOppevLOTO

EXAllence PUTTY
(TOTDG 0: MOAD LYNAO LEWDEC)
Xpovog epyaoiag 20 sec.
SUVOALKOG XPOVOG €pYaOiag 1 Aetrod
EAGXLOTOG XPOVOG THPXHOVAG OTO OTOHX 3 NeTT&
ETovapopd otd TNV TRPRHOPQUWIOT 99,2%
MéyLoTn avtoxn otn BALYn 1,4%
TPOHHLKY) TRPAUOPPWON <-.10%
AVOTRPXYWYH AETTOUEPELIV 75pum
ZupBaToTNTA HE YOO 75pum

SuvBrkeg eéyxou: Oeppokpaaia (74°F/23°C + 4°F/2°C) IX€eTLKR LYPAOia (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Od0VTLATPLKE EAXTTOHEPT) ATOTUTITIKX UALKEK)

NMPOGYAAZEIS ] )

1. Kotd TRV avépelEn Tou uAtkob EXAlence PUTTY, TpeTeL
VO XTDPEDYETAL N AVEUELEN 1 1] ET(PT TOUL PE TX
akOAoLOX LALk&. MTDpEl Vot kxBuoTepioeL N v
VXOTOAEL O TOAUHEPLOPOC: KATAADTNG YL OLALKOVEG
CULUTDKVWAONG, TOAUGOUAPIdLK, LALKE Tou'rEpLE)g.?pv
€LYEVOAN, 9€LOUX€%\€VUJO'ELQ, EAOTLIKK YEVTLX, A&OL, |
OKPUALKK, YAUKEPOAN, TOTIKX QvaLTONTLK& TOTDU OTPEL
1) TeA€ ointment-type (TIx. ALdoKaivn). )

2. Kotk T §Ugwcn'1’ou UALKOD (POPEOTE TX TAXOTIKK
YaVTLX TOL SLaTeiBovTa i GAAX Y&vTLx TOALLOLAEViOL.
Mnv xgncnuoTDLetTe EAXOTIKK Y&VTLX KO(ngéJTDp,GL
VO KXBUOTEPATEL O TDAVHEPLOUOG KAL V& 6TDdOB00V
*OPEC ETIPAVELEC. . .

3. MnV GVTOANKEETE TOX KATRKLX TWYV CUOKELXTLWY
N TX DOGOHETPLKE KOUTHAKKLA. | i

4. To GXTOTOTWUQ TOV TPOKVTTEL XTD TNV TEXVLKA TOL |
TUHWOOULC TPETEL VX KXOXPLOTEL KL VX OTEYVWOEL
TENELWG TPLV TNV TEALKA XTOTOTWOON.

OAHTFIEZ XPHZHZ

Znueiwan: . . . .

MpLv ot TN XPON KPAOTE TO UALKO VX THPXHELVEL YLK |

Alyo o€ Beppokpaoio Swéuxﬂou., YALKO TOU €XEL TPAHELVEL

0TO YUYELO PTDPEL VO KXOUOTEPNHOEL V&X TONUHEPLOTEL. |

1. BePalwBeiTe 6TL N 0BOVTLKA TPKOKELN ElVAL OTEYVNA
KoL KXOOXPR &XTO VTDAELPPOTH KXTK TN dL&PKELX TNG
ATOTOTWONG. . . )

2. EQapUOOTE TO GUYKOANTLKO TRPXYOVTX dLOKXPLOL

(GC Universal VPS Adhesive, KATT) 0TO SLOK&PLO KOL |

Q(QPNOTE TO VX OTEYVWOEL AvapepBeiTe 0TLG 0dnyieg

iglp'ncng TOU QVTLOTOLXOU KATXOKELXOTH..

&pTe loec TDOOTNTEC BAONG KoL KAToAOTN KoL
QVOKXTEPTE HE T DAXTUAX YL 20 DEVTEPOAETTX HEXPL
TO HELYPX VX GTDKTAOEL OHOLOHOPPO XPWHX.

4. TepioTe TO dLOK&PLO UE TO rxvotpepetygevo UALKO KoL
TOTDOETAOTE TO OTO OTOUX HE TN BonBeLx k&ATOLOL
SLOTONEX péoax O€ 1 AETTO T TNV EVAPEN TNG
OVKUELENG. ) , .

5. TepLUEVETE 3 NETTK YLX TOV TDAUUEPLOUO TOU LALKOU
KoL XQXLPECTE TO KTOTOTWHX KTO TO OTOUX. APXLPETTE
TO SLXOTONEX. . . )

6. ZeTAOVETE KXL OTEYVWOTE TO ATOTOTWHA. BEBalwBeiTe
OTL TO XTOTOTWHX ElVXL KXBXPO KL OTEYVO TPLV &TO TN
ARWN TG TENLKAG ATDTUTIVONG,. ) .

7. EyX0OTE TO UALKO ETINOYAG OTO TPOETOLUXTUEVO dOVTL
KL OTNV XPXLKI) KTOTOTWON.

Znueiwon: . ) .

Aev eivat anxpm'rn'rog}\o SLXGKOPTIOUOG TOU LALKOD HE

OTPEL 6épa. OL LOPOWIALKEC LOLOTNTEC TOL LALKOD EXAllence

ETITPETOLY TNV KUTO-OLXPBPOXN TOL SLXTPAALTOVTAG ThY

EEALPETLKN EQXPHOYN TOU OTO dOVTL. .

8. ToTnBeTAOTE TO YEPATO dLOK&PLO OTO OTOUX. .

9. TlePLUEVETE PEXPL TNV OAOKANPWAN TOU TDAUUEPLOUOD.
AvaQePBELTE GTOUC XPOVOUG EPYRTLAG KL TDAUHEPLTHOD
TWY LALKWY ETIAOYNG OTLG AVTLOTOLKEC 0dNYieg XxpRong,
«) To LALKO o€ LaLYYa EXAllence’s €XEL HOVABLKN XNHELX

TOU ETITPETEL TO YPNYOPO TOAUHEPLTHO TOU LALKOL GTNn
OTOUXTLKA KOLAOTNTX O€ OX€EON HE TOV TOAUUEPLOUO
oTn Beppokpaoia dwpaTion. KaTd cuVETELX 0 EAEYXOC
TOU TDAUMEPLOYOD TPETEL VX YIVETKL EVOOOTOUXTIKK
KAOWC TO LALKO OTOV €PYNOTLAKO THYKO UTDPEL V&

oﬁmg\rloet o€ A&Bog ekTipnon. | .

B) YWNAOTepPEG BEPUOKPATLES HELWVOULV TO XPOVO
EPYXOLNG EVW XXUNAOTEPEC TOV XVEKVOLV, .

10. AQXLPEOTE TO KTOTUTIWHX KXL EETADVETE TO KATW XTO
TPEXOVLHEVO VEPO.

ATMOAYMANZH

TO XTOTOTWHQ UTOPEL VO RTOAVUQVOEL PE DLEALPX
YAOUTEPAADEDDNG 1) KANWY KATAAANAWY VTLONTTLKWV.
AvapepBeiTe gTLC 0dNYiEC XpPONG TOL AVTIOTOLXOL
KOTRXOKELXOTH.

KATAZKEYH IN'Y¥INOY EKMATEIOY X .
1. Aol EeThuBel To ekparyeio pe VEPO, TEPLUEVETE B0 AeTTX
VO OTEYVWOEL TPLV OTD T piyn TOL YOYLVOU EKPAYELOU.
2. KoTOKELKOTE TO YOWLVO EKUKYELO HECK O€ 14 NUEPEG
7O TN AW TOU KTOTUTIDHATOC TO ATDTUTWTLKO LALKG
€lvaL gupBaTO Pe TN Yoo ToTtou Il kad IV
(GC Fujirock™ EP) kL uTOpEL vax €TIXAKWOEL 1
ETXPYLPWOEL.

NMPOXOXH

1. ATDQOYETE TNV €T TNG BAONG, TOV KAXTAADTN, TOU
GVOUEUELYHEVOL UALKOD | TOU CUYKOAANTLKOU TXP&YOVTX
UE TOUG OPOXAUOUG. Z€ TEPLTTWON ETRPNC EETAVVETE HE
&pPBOVO VEPO KAL AVAXTNTELTTE LAXTPLKT) CUUBOUAY.

2. ATDQUOYETE TNV ETXQI TOU LALKOD HE T& pOOXX KXBUWG
€lval SOUOKONN N GPALPETN TOU, ) )

3. ATOQUYETE THV GVEUELEN TOL LALKOU PE GANX TPOLOVTX.

OYAAZH

DUNKETE TO UALKO O€ dpOoTePO KL ENpo TE}JLB(S(MOV

59 - 77°F; 15 - 25°C)(ZX€TLkN LYpaoia: 50 +/- 10%). .
ATOQOYETE TNV KUEDT) ETHPH TOU LALKOD HE TO NALXKO (WG,
AL&PKELX TWNG: 2 XPOVLK GTO TNV NUEPOHUNVLX THPAYWYNC,.

ZYZKEYAZIEZ

H ouokevaaio TEpLEXEL:

B&on Cupdoug 5009 (278mL) .. .......... 1
KoraAOTNG Cupwdoug 500g (278mL). . . .. .. 1
AOCGOMETPLKO KOUTOAKKL YL B&an .. ... .. 1

AOTOUETPLKO KOUTOAKKL Y& KaToAOTn. ... 1
EXA'lence Putty Max0pevoTo Zuokevaoto KALVIKAG

TeAeuTaia avaBewpnon KEINEVOU : 06/2010
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